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INDICE TRONCATURA ESCANALATURA ¢ 3 }
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF l@ BURZONI

INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Inserto Troncatura Inserto Troncatura, Scanalatura e

e Scanalatura Doppio Tornitura Doppio

Double sided inserts for grooving and parting-off Double sided insert for grooving, parting-off

Zweischneidige WSP zum Ab- und and turning

Einstechen TSD Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und
Drehbearbeitung TSTD

TSD...

TSTD...

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio Inserto Troncatura e Scanalatura
Raggiato One-side

Double sided radial insert for grooving and One side insert for grooving and parting-off
turning Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen
Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen TSO

und Drehbearbeitung TTDR

PSP

TTDR... TSO...

Inserto Troncatura, Scanalatura Utensile Troncare Scanalare
e Tornitura One-side Monoblocco per inserto Doppio
One side insert for grooving, parting-off and (e/o0 one-side)
turning Grooving, parting-off and turning monobloc
Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und tool holder for double or one side insert
Drehbearbeitung TSTO Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbei-
tung UTSM
H\qu: |
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TSTO... UTSM...D...
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco CArtuccia Scanalare Estesa (Extended)

Rinforzato per inserto Doppio (e/0 one-side) Exteded Grooving cartridge
Grooving, parting-off and turning reinforced Kassette Verléngert zum Einstechnen
monobloc tool holder for double or one side insert
Halter zum Ab- und Einstechen Verstérkter Mo-
noblock fiir Doppelseitig WSP (und / oder Einsei-
tig)

UTSMR...D... CASE...

PAG. 164

Utensile Porta CArtuccia Utensile Troncare Scanalare a Lama

Cartridge tool holder per inserto One side (e/o doppio)
Halter fiir Kassette Grooving, parting-off and turning tool holder
blade for double or one side insert

Schwert zum Abstechen fiir einseitige WSP
UTSL

—

T——

§ 0 =ta=

UPCA... UTSL...O0...

PAG. 166

Troncare Scanalare Porta Lama Inserto Troncatura e Scanalatura
Grooving and parting-off blade holder Assiale
Halter fiir Schwert TSPL Axial grooving and parting-off insert

WSP zum Axialen Ab- und Einstechen
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A liiil

Utensile Scanalare Monoblocco Assiale CArtuccia Scanalare Assiale
Axial monobloc tool holder for grooving Axial grooving cartridge
Halter Monoblock zum Axialen Einstechen Kassette zum Axialen Einstechen

USMA... CASA...
Utensile Porta CArtuccia Inserto Troncatura e Scanalatura
Cartridge tool holder Mini
Halter fiir Kassette Mini insert for grooving and parting-off

Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

VY P

UPCA... TSM...
Inserto Troncatura, Scanalatura Utensile Troncare Scanalare
e Tornitura Mini Monoblocco per inserto Mini
Miniinsert for grooving and and turning Grooving, parting-off monobloc tool holder for
Mini WSP zum Ab-, Einstechen und mini insert
Drehbearbeitung TSTM Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbei-
tung UTSM

¥

TSTM... UTSM..M...
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A (il

Utensile Troncare Scanalare a Lama Troncare Scanalare Porta Lama
per inserto Mini Grooving and parting-off blade holder
Grooving, parting-off and turning tool holder Halter fiir Schwert TSPL

blade for miniinsert
Schwert zum Abstechen fiir WSP Mini UTSL

.

UTSL...M... TSPL...
PAG. 178
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA g 3 }
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF l@ BURZONI

INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Portainserti per troncatura e scanalatura / Tool holder for parting-off
and grooving / Klemmhalter ftir Ab- und Einstechen

Utensili per inserti TIP & TIPI / Tool holder for grooving and parting-off /
Werkzeuge fiir TIP & TIPI Wendeplatten

' 4 4

TIP

PAG. 184 PAG. 188
N :
. |
' J
T3SMR/L... T3SCR/L... T3DSR/L... A..T3ESR/L...
PAG. 183 PAG. 183 PAG. 183 PAG. 187
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensili per inserti Seeger / Seeger tool holder / Werkzeuge fiir Seeger

STCNR/L... S...TGPR/L... 80 EIS
PAG. 189 PAG. 189 PAG. 190
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GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Raggio di Angolo di

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

0 Larghezza ' Rompitruciolo | Grado
Tipologia inserto / Insert type / Typ Wsp Width puntamm spoglia Chip breacker | Grade
Breite s i) | Dl Spanleitstufe Qualitat
Radius Wsp Schneidwinkel
Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio Destro Medio
TSD | Double inserts for grooving and parting-off 150 | 15mm | R | Right | 00 | 0,00 | 00 | 0 | M1 | Medium |GGP25
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD Recht Mittel
Inserto Troncatura e Scanalatura One-side Neutro Medio
TSO | One side insert for grooving and parting-off 200 (2,0mm | N |Neutral| 015 | 015 | 04 | 4 | M2 | Medum (GGP30
Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO Neutral Mittel
Inserto Troncatura e Scanalatura Mini Sinistro Medio
TSM | Mini insert for grooving and parting-off 300 [3.0mm| L | Left 02 | 020 |06 | 6 | M3 | Medium |GSL30
Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM Links Mittel
Troncatura Scanalatura Assiale Medio
TSA | Insert for axial grooving and parting-off 400 | 4,0mm 03 | 030 | 15 | 15 | MR | Medium |GSL40
Axial grooving and parting-off Mittel

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura

Frore
TSTD ﬁ,(;gﬁ,l; sided insert for grooving, parting-off and 500 | 5,0mm 04 0,40 F1 | Endbearbei- | GLL1S

Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und tung

Drehbearbeitung TSTD

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio ::;’;:

Raggiato )
TTDR | Double sided radial insert for grooving and turning | 600 | 6,0mm 08 | 080 X1 | Steintess

) . . - and HRSA/

Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen Rostfrei

und Drehbearbeitung TTDR und HRSA

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura

One-side Alluminio
TSTO | One side insert for grooving, parting-off and turning| 800 | 8,0mm LL | Aluminium

Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Alluminium

Drehbearbeitung TSTO

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura
Mini

TSTM Mini insgrt fqr grooving, parting-off 1000 |10,0mm
and turning insert

Mini WSP zum Ab-, Einstechen und
Drehbearbeitung TSTM
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

(5] suRzon! 4

Diametri
. . scanalatura Y.
. . S Dimensione Lunghezza Tmax [SE]
Tipologia utensile Applicazione frontale mm 9 Inserto Larghezza § S E
- mm mm ) mm o O E
®, Tool holder type Application . . Frontal groo- insert Width X oG
= Typ Halter Anwendung Ll ving diametres i Wsp Breite ey = “5’ 5
Abmessungen 9 Ldnge lenght | @ x X
Durchmesser o
Planeinstich
Utensile Troncare Esterno| |Destro oxi2 | 040- | @40- Doppio Si
Scanalare Monoblocco| E |Extended R| Right |12 | ‘0" | e | "gq | L110 | 110 |D| Double | 01| 15mm |13 | 13 |\W/| Yes
Grooving, parting-off Augen Recht Bedseitig Ja
UTSM and turning monobloc
tool holder Interno| |Neutro No
Halter fiir Ab-, Einste- 16x16 | 050- | @50- One-side
chen und Drehbearbei- | | | Internal | N Neutral| 16 016 | 060 | 60 L125 | 125 |0 Eihseitig 02| 20mm |15 | 15 | - No
tung UTSM Innen Neutral Nein
Utensile Troncare Assiale Sinistro 20x20 060- | 060- Mini
Blade tool holder for Axial Link H.20 Mini
UTSL | grooving, parting-off
and turning 25x25 | e | 75 Assiale
Schwert zum Abstechen 25| 025 | S0 | oo |L150 | 150 |A| Axial |04|40mm |32 32 uz_I
UTSL H.25 Axial I
()
5
Utensile Scanalatura 26| H26 | 00| P00 I L170 | 170 05| 50mm Z
Monoblocco W
USM Monobloc tool holder %
for grooving 39x32 =)
Halter Monoblock zum 140- | 0140- 2
: ()
L
u ] =
Y__ Y ()
40x40 ge8 gcg Q
Cartuccia Scanalare 40 02 o | - |888| - |ess 08| 8.0mm <
Grooving cartridge 8s8s 88s e
CAS Kassette zum o o (@)
Einstechnen LIJ
10 | 10,0mm >
=
<
7, Dimensione lama Alt . (O
hd | . ) ) ezza attacco | Larghezza attacco Refrigerante a
o U[elfe 5 portalan]a Blade dimension Connection height | Connection width Refrigerant =2
(o) Blade holder type / Halter fiir Schwert Abmessungen . . - . <
et Héhe Breite Kdltemittel
Schwert (6]
Si =
>
26 26mm 20 20mm 20 20mm w Yes o
Jja o
Troncare Scanalare Porta Lama No %
TSPL | Grooving and parting-off blade holder 32 32mm 25 25mm 29 29mm - No
Halter fiir Schwert TSPL Nein é
32 32mm 47 47mm |:_)
<<
<
m .I_I o . . . . .
hd | pologia portalama . Dimensione mm | Lunghezza mm A Dimensione cartuccia =z
8 Blade holder type A lignzggsa,:;wei dun Dimension Lenght Incl::;tli?na/zﬁenieun Cartridge dimension <€
- Halter fiir Schwert PP 9 Abmessungen Ldnge gung Abmessungen Kassette 8
Esterno Destro 20x20 L
E |Extended R | Right | 20 L110| mo 00 (o 20 H.20 <
020 o
Aufien Recht )
Utensile Porta Cartuccia Interno Sinistro =
UPCA T0OL HOLDER for cartridge 25x25 . <C
Halter fiir Kassette I |internal| L | Left | 25 025 |L140| 140 45 45 25 H.25 )
Innen Link Z
&
90 | 90 =
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TRONCATURA E SCANALATURA

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Grooving General Purpose 25

GGP25 Allgemeine Anwendung P25
Grooving General Purpose 30
el Allgemeine Anwendung P30
Grooving alloys 30
GSL30 | Grooving alloys 30
Superlegierungen M30
Grooving alloys 40
GSL40 | Grooving alloys 40
Superlegierungen M40
Grooving aluminium 15
GLL15 Aluminium LL15

Grooving alluminium

BFT BURZONI 2022
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA ZZ f‘, }
GROOVING AND PARTING-OFF CASTORO l@ BURZONI

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher

TSTD...
I:g TSTO... TTDR... TSM... TSTM...
TSA...

< < < <

«

F1..

Finitore / Finishing /
Endbearbeitung
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TRONCATURA E SCANALATURA Vi }
GROOVING AND PARTING-OFF CAleT,\?EO l@ BURZONI
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

SCANALATURA RADIALE COMBINAZIONI POSSIBILI
RADIAL GROOVING POSSIBLE COMBINATIONS
RADIAL EINSTECHEN MOGLICHE KOMBINATIONEN
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Linea ad inserto M vedi pag. 174 / For mini insert section see page 174 / WSP Typ M siehe Seite 174 m
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INDEX

GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio
Double sided insert for grooving and parting-off
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

P

7

TSD...

A RdP o 0w Q| Q |2 | v Avanzamento
S:e CODICE Tipradius | L | N| R | Draft angle g g g ; o | Feed/ Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | © | © | O | © mm/giro RdP
TSD 200 L 015 06 F1 ° 6° L] ° 0,03 | 0,10 f
TSD 200 L 015 06 M1 015 |e® 6° ® o ° 0,05 | 0,15
TSD 200 L 015 06 X1 ° 6° ° o ° 0,07 | 0,15 L ; A
TSD 200 N 02 00 F1 o - LI ° 0,03 | 0,10
200 TSD 200 N 02 00 M1 02 ° LI ° 0,05 | 0,15
' TSD 200 N 02 00 X1 ! o LI ° 0,07 | 0,15 " =
TSD 200 N 02 00 LL ° - e | 0,05 | 020 RdP %
TSD 200 R 015 06 F1 o 6 oo o 0,03 | 0,10 0
TSD 200 R 015 06 M1 0,15 ° 6° LI ° 0,05 | 0,15 - G
TSD 200 R 015 06 X1 ° 6° o o L 0,07 | 0,15 N = A uZ.:
Q
TSD 300 L 02 06 F1 (] 6° LI ° 0,05 | 0,15 %
TSD 300 L 02 06 M1 ° 6° LI ° 0,10 | 0,20 =
TSD 300 L 02 06 X1 02 o 6° LI ° 0,07 | 0,18 “ %
TSD 300 N 02 00 F1 ! ° - °o o ° 0,05 | 0,15 h"_,
300 | TSD300N 0200 M1 . oo . 0,10 | 0,20 . 5
! TSD 300 N 02 00 X1 ° °o | o ° 0,07 | 0,18 R = A g
TSD 300 N 03 00 LL 03 ° - ® | 005 025 L
TSD 300 R 02 06 F1 ° 6° L ° 0,05 | 0,15 \ o
TSD 300 R 02 06 M1 02 o 6° |e|e . 0,10 | 0,20 RdP O
TSD 300 R 02 06 X1 ° 6° LI ° 0,07 | 0,18 E
0%
T
CONTINUA CONTINUES WEITER > %
<
O
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSD 300 N 02 00 M1 GSL40 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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INDEX

GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon!

Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio
Double sided insert for grooving and parting-off
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

A L4

RdP o w1 Q| Q|2 | v Avanzamento
CODICE Tipradius | L |N|R Draft angle g g a ; j IRl / MESeinlD RdP
CODE Radius Wsp Schneidwinkel © | & | O | O | © | mm/giro f

TSD 400 L0305 F1 [ 5° L L] 0,06 | 0,20 ;

TSD 400 L 03 04 M1 [ 4° o o ° 012 | 0,27 L A

TSD 400 L 03 06 X1 0,3 ° 6° LI ° 0,08 | 0,21

TSD 400 N 03 00 F1 (] = e o (] 0,06 | 0,20

4.00 TSD 400 N 03 00 M1 ° - o o L] 0,12 | 0,27 o

= ' TSD 400 N 04 00 X1 04 ° - o o ° 0,08 | 0,21 RdP
% TSD 400 N 04 00 LL ! (] - e | 0,05 030
T TSD 400 R 03 05 F1 o 5 |e|e o 0,06 | 0,20 .
A TSD 400 R 03 04 M1 03 o 4 oo o 012 | 0,27 N A
u% TSD 400 R 03 06 X1 L 6° e o 4 0,08 | 0,21
Q
% TSD 500 N 04 00 F1 ] - o | o ° 0,10 | 0,25 o
2 5,00 | TSD 500 N 04 00 M1 04 ° - o o ° 0,15 | 0,30
% TSD 500 N 04 00 X1 L - e o 4 0,09 | 0,26 \
E =
n 6.00 TSD 600 N 04 00 M1 04 ° = e o (] 0,15 | 0,37 R A
2 " | TSD 600 N 04 00 X1 ' . - |ele . 0,10 | 0,29 J N
L E\\N
S 800 |TSD8ONOSOOMI | 08 | |e| | - |e| | | | [017] 040 M/ RaP
O
Z
=
o
T
Q
=z
<<
O
<
S
o Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher
S _ :
< P > 2. £
o E i
D €5 33 b= 53

Ee =g g5 N
|<_): F1... 53 M1... <2 X1... £z LL... N
= £z 3 28 ET
2 = E :
<C
O
wn
L
<
o
=
<C
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TSD 500 N 04 00 F1 GGP25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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< TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

TSTD... Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Doppio
Double sided insert for grooving, parting-off and turning
Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTD

RdP o w12 2 |1 Avanzamento
CODICE Tipradius | L [N |R Draft angle g g g ; j Feed / Vorschub RdP
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| © | @ | O | O | © | mm/giro /
TSTD 200 L 02 06 M3 (] 6° o o (] 0,06 | 0,12
2,00 | TSTD 200 N 02 00 M3 0,2 (] - e o ° 0,06 | 0,12 L = A

TSTD 200 R 02 06 M3 ° 6° o o [ 0,06 | 0,12
TSTD 300 L 02 06 M3 0,2 ° 6° o o ° 0,07 | 0,15

300 |TSTD300NO300M3 | 03 . - e . 007 | 015 “ P =

TSTD 300 R 02 06 M3 0,2 ° 6° o o [ 0,07 | 0,15 f %

e

400 [TSTD400NO400M3 | 04 [ [e] [ - Je[e] Je] Jo009]/02 N = A g

T}

500 [TSTD500N0400M3 | 04 | [e] | - [ef[e| [e]| [010]02 9

=)

6,00 [TSTD600NO400M3 | 04 | |eof | - [e[e]| [e] [012]028 o z

& S

m

== |

m

<

N n

Rompitruciolo / Chip RdP o

breaker / Spanbrecher %

=

@

E T
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %

Order example: TSTD 300 R 02 06 M3 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage x

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E

SCANALATURA

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

TTDR...

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio Raggiato
Double sided radial insert for grooving and turning
Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen und Drehbearbeitung TTDR

Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022
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RdP o w122 | wv Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g 9, E o) || (Rl el
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | © | © | O | © mm/giro
TTDR 200 N 00 00 MR 1.0 ° L ° 0,07 \ 0,26
RdP
300 |[TTDR300NO0OOMR | 15 | [e] | eje| Je] [o010]030 e
4,00 [TTDR400NOOOOMR | 20 | [e| | (e[e] [e] J015]/03 N 5:&
P
% 500 |[TTDRS00NOOOOMR | 25 | |[e| | (e[e] [e] Jo018]038
T}
'g, 6,00 [TTDR60ONODOOMR | 30 | [e] | (oo Je] [o02]04
[T
)
2
=)
=
Ly
S
=
& Rompitruciolo / Chip
< breaker / Spanbrecher
L
L
<
U ~
2 g
= 2o
z(‘u
3(_ MR... EE
) 2
=z =
<
G)
2
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Q
o
(G}
<
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O
wn
L
<
o
=
<
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TTDR 500 N 00 00 MR GSL40 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
|_

A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel



INDEX

GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura e Scanalatura One-side
One side insert for grooving and parting-off
Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO

TSO...

RdP o B! 2 | v Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g 9, ; o} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkell © | @ | © | O | © | mm/giro
TS0 200 L 01506 F1 015 [ 6° o o ° 0,03 | 0,10
TS0 200 L 015 06 M1 ' o 6 oo ° 0,05 | 0,15 RdP
TS0 200 N 02 00 F1 o o o o 0,03 | 0,10
TS0 200 N 02 00 M1 o L ° 0,05 | 0,15 :
200 750 200 N 02 00 X1 0.2 . - e e . 006 | 015 - = §
TS0 200 N 02 00 LL L - ® | 0,05 020 =
TS0 200 R 015 06 F1 o5 L ° | | @ . 0,03 | 0,10 »/-L <
TS0 200 R 015 06 M1 ! o 6° L o 0,05 | 0,15 o E‘_,’
RdP =
TS0 300 L 02 06 F1 ° 6° LR L 0,05 | 0,15 f ,_%
TS0 300 L0206 M1 02 ° 6° o o ° 0,10 | 0,20 N i A o)
TS0 300 N 02 00 F1 ' o - o o o 0,05 | 0,15 %
300 TS0 300 N 02 00 M1 o o o o 0,10 | 0,20 LIZ.I
! TS0 300 N 03 00 X1 03 [ o o o 0,06 | 0,17 I
TS0 300 N 03 00 LL ' . - e | 0050725 “ e
TS0 300 R 02 06 F1 0 L° 6° e | o 0,05 | 0,15 5
TS0 300 R 02 06 M1 ' o 6° o o o 0,10 | 0,20 $
. W
L
TS0 400 N 03 00 F1 03 . - [e]e . 006 [ 02 R = A S
400 TS0 400 N 03 00 M1 ' o - L o 012 | 0,27 LZJ
" | TS0 400 N 04 00 X1 04 . o o . 0,08 | 0,21 RdP =
TS0 400 N 04 00 LL ! ° e | 0,05 030 %
a
Q
=
<
C)
P
S
3
Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher g
< <
é 2 £ % 2 é %
D £s =
Fl.. |52 M1...| =2 X1...| £2 LL... | ZE <
5 £ 23 = =
g5 g 5% § z
i = E E S
n
L
<
o
=
<C
O
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TS0 300 R 02 06 M1 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF

INDEX
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura One-side
One side insert for grooving, parting-off and turning
Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTO

. RdP o w12 Q|2 | v Avanzamento
S:e CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g g é | Feed/ Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | © | © | O | © mm/giro RdP

2,00 |TSTO 200 N 02 00 M3 0.2 Ll = (o | o 4 0,06 | 0,12 f
300 |TSTO300N0300M3 | 03 | |e] | - |e|e| [e| 008|015 N ﬁ iA
400 [TSTO400NO400M3 | 04 | |eof | - [e[e]| [e] [009]02

Z

I,

ac

o

&

Z

[T,

Q

Z

)

5

5 Rompitruciolo / Chip

iy breaker / Spanbrecher

a

<

Ty g

3

©) M3.. 22
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CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

o Order example: TSTO 300 N 03 00 M3 GGP25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
SR (e/o0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

1

—
i A

v,
T

CODICE Inserti 3
CODE NIRI nsertsrwsp | P[0 L1 E . /\
UTSMEL12L125D 02 13 ° 121121125 |13
UTSME R 121125 D 0213 . 12]12] 125 [ 13| TSTCEIS | CVTTS
UTSMEL16L125D 02 13 (] 1616|125 |13
UTSMER 16 L125 D 02 13 ® | | | | Z(16)16)125 13 UEIHARY | B
UTSMEL16L125D 0213 W | ® SR8 K K|1616]125 |13
2,00 UTSM ER 16 L125 D 0213 W o5 S o =016 16| 125 13 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030
PR RER
UTSMEL20L125D 02 13 ° 2020|125 |13
UTSMER20L125D 02 13 [ 20120125 |13 TSTCEI40L | CVT20
UTSMEL20L125D 0213 W | @ 20120125 |13
UTSME R 20 L125 D 0213 W . 201201 125 | 13 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030
Coppia di serraggio viti a pag. 179 CONTINUA CONTINUES WEITER
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 &

P4
L
I
o
[
Wn
<
(T}
Q
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o]
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UTSM E L 20 L125 D 02 13 TSD200 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A (il

(5] suRzon! 4

r4
(=)
m
x

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
e (e/o0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

»l

e

1
b
R v,

CODICE Inserti 5
> CODE NIR Inserts/WSP bih L E
[T}
T UTSMEL12L125D0313 |e 12/12]125 |13
o UTSM E R 12 1125 D 03 13 . 12| 12| 125 |13 TSTCEIS | CVTIS
Wn
% UTSMEL16L125D0313 |e 16]16| 125 | 13
Q
el |eneumsen | - 50 e o
g UTSM E R 16 L125 D 03 25 . 16|16 | 125 | 25
T UTSMEL16L125D0325W | e 16|16 125 | 25
) -
g UTSM E R 16 125 D 03 25 W . 16116 125 | o5 TSTCEIB0 | CHEX050 ‘TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
Wn
m
< UTSMEL20L125D 0313 |e 2020|125 |13
[T
| |uenauman e /% ot o
1
S UTSM E R 20 L125 D 03 25 . 2020|125 |25
= UTSMEL20L125D0325W | e _ | |20]20/ 125 |25
= S IHETEETTER S I TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
5 300 83323
S UTSMEL251125D0313 | e 25132 5252512513
5 UTSM E R 25 L125 D 03 13 o | P77 17 25 25| 125 13| TSTCEMOL | CVT20
2
o)
& UTSMEL25L125D0325W | 25/25| 125 |25 )
:tJ UTSM E R 25 125 D 03 25 W . 25| 95| 195 | 95| TSTCEIGO | CHEX050 | TSGW1-8G TSGRGO = CHEX030
o
)
) | e o2 oo | o
—
= UTSMEL32L190D0325W | e 32(32/190 | 25 ]
<Z: UTSM E R 32 L190 D 03 25 W . 337 190 |25 TSTCEIGO | CHEX0S0 | TSGW1-8G TSGRGO = CHEX030
U
(Va]
o I R 80012 o | oms
<
o UTSMEL401250D 0325W | e 40|40 | 250 | 25

TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030

-} UTSM ER 40 L250 D 03 25 W . 40| 40| 250 | 25
|<_[ CONTINUA CONTINUES WEITER }
U
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSM E L 25 L125 D 03 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

)

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
(e/0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

UTSM...D...

»l

le

A
b
R Y,
CODICE Inserti 3 G
CODE NIRI sertsowsp [ B[P L | E f /‘f, . /\ >
i
UTSME L16 L125D 04 25 ® 1616 | 125 | 25 T
O
UTSMER 16 L125 D 04 25 ° 1616|125 | 25 UG By E
UTSMEL16L125D0425W | @ 16 (16| 125 | 25 )
UTSME R 16 L125 D 04 25 W o 161161 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 uZ..
Q
=z
UTSM E L 20 L125 D 04 25 ° 2020|125 |25 =)
UTSME R 20L125 D 04 25 (] 2020|125 | 25 TSTCEI40L | CVT20 uZ.|
UTSMEL20L125D0425W | @ 2020|125 |25 T
_ )
UTSM E R 20 L125 D 04 25 W o 20120 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 E
w0
[a4]
UTSM E L 25 L125 D 04 25 (] Hd] sl S &125)25)125 |25 <
200 | UTSMER25L125D 04 25 ¢S 2 E|2/2/25(2512525 TSTCEMOL | CVT20 &
" |UTSMEL251125D0425W || (¢ © 2 o 5 £/25/25 12525 <
UTSME R 25 L125 D 04 25 W o 2|2 2IEIL 95|95 125 |25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 LZJ
=
(0
UTSME L32L170 D 04 25 ° 321321190 | 25 <C
UTSM ER 32 L170 D 04 25 ° 32132190 | 25 TSTCEN0L | CVT20 %
UTSMEL32L170D0425W | @ 32|32 190 | 25 =4
UTSME R 32 L170 D 04 25 W o 32132/ 190 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 GZ
2
S
UTSM E L 40 L250 D 04 25 ° 40|40 | 250 | 25 o
UTSM E R 40 L250 D 04 25 ° 40|40 | 250 | 25 TSTCEMOL | CVT20 (QD:
UTSMEL401L250D0425W | @ 40|40 | 250 | 25 O
UTSM E R 40 L250 D 04 25 W ° 40140 250 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 é
>
CONTINUA CONTINUES WEITER l<_(
Coppia di serraggio viti a pag. 179 —
Screw tightening torque on page 179 <Z(
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 & <
O
n
L
<
o
=
<C
O
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: UTSME L 32 L190 D 04 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A (il

(5] suRzon! 4
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UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
SRR (e/0 one-side)

Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert

Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

»l
L J
>

e

1

b

g v,
& CODICE 8

Inserti <
E.:S.. CODE NIRI jsersowsp [P [P L | E f /‘é’ ' . /\
~
‘£ UTSM E L 20 L150 D 05 25 ° 2020 150 | 25
m UTSM E R 20 L150 D 05 25 ° 20120 150 |25
Q UTSMEL20L150D 0525 W | O | s i x| :]20]20] 150 | 25
P ; ; g
> UTSM E R 20 L150 D 05 25 W 5|88 88 & 2 250 2 e N
o (2= an]
% 5,00 2 = 2 =i TSTCEI60 | CHEX050
G UTSM E L 25 L150 D 05 25 ° ElEE = F25(25| 150 |25
I UTSM E R 25 L150 D 05 25 ° 25125150 | 25
0n
o UTSMEL25L150D0525W | O 25|25| 150 | 25 i
::_ UTSMER25L150D 0525 W o 2525|150 | 25 TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
i
8 UTSM E L 20 L150 D 06 25 ° 20|20 | 150 | 25
b UTSM E R 20 L150 D 06 25 ° 2020|150 | 25
= UTSMEL20L150D0625W | © | | s 2| 5120120150 |25
Q@ : : .
N UTSM E R 20 L150 D 06 25 W 518 88|88 20|20/ 15025 e e
o (2= o]

o 6,00 2 = 2 =1 TSTCEI60 | CHEX050
<2,: UTSM E L 25 L150 D 06 25 ° FlF|F | =|F~|25/25]150 |25
LZJ UTSM E R 25 L150 D 06 25 ° 25|25| 150 | 25
= UTSMEL25L150D0625W | © 25|25| 150 | 25
> d
8 UTSMER25L150 D 06 25 W o 25|25| 150 | 25 UBEALEE | URERE | Er )
x
i UTSM E L 32 L170 D 08 32 ° 3232|170 | 32
(04 UTSM E R 32 L170 D 08 32 ° 32132170 | 32
2 UTSMEL32L170D0832W | © 3232|170 | 32
= . d
< UTSM ER 321170 D 0832 W > E 32/32] 170 |32 R N
< 8,00 g TSTCEI60 | CHEX050
<ZE UTSM E L 40 L250 D 08 32 ° el 40|40 250 | 32
U UTSM E R 40 L250 D 08 32 ° 40|40 250 | 32
n UTSMEL40L250D0832W | @ 40|40 | 250 | 32
::J UTSM E R 40 L250 D 08 32 W ° 40 140 | 250 | 32 USETNLEE | TEER | Or 2]
04 Coppia di serraggio viti a pag. 179
|:_) Screw tightening torque on page 179
6 Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 &
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSM E R 25 L150 D 06 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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UTSMR...D...

AF L
%l

TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco Rinforzato per
inserto Doppio (e/o one-side)

Grooving, parting-off and turning reinforced monobloc tool holder for

double or one side insert
Halter zum Ab- und Einstechen Verstcrkter Monoblock fiir Doppelseitige
WSP (und / oder Einseitig)

4 A=

CODICE Inserti 8
CODE e Inserts/WSP b | b L £ f /é,
UTSMR L 12 L140 D 02 16 . : : _ .| 12112 [140 | 16
UTSMR R 12 L140 D 02 16 * < g g s g | 12|12 140 16
2,00 S a o S o TSTCEI40 |  CVT20
UTSMR L 16 L140 D 0218 o Z Z = Z © 16| 16 140 18
UTSMR R 16 L140 D 02 18 ) 16 | 16 | 140 | 18
UTSMR L 12 L140 D 0318 o : : _ C 1121121400 18
UTSMR R 12 L140 D 03 18 ¢ S = = s S | 12]12|140] 18
3,00 el a8l e 23 TSTCEI40 |  CVT20
UTSMR L 16 L140 D 03 20 . Z Z E Z “ 16|16 140 20
UTSMR R 16 L140 D 03 20 . 16 | 16 | 140 | 20

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179

Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

UTSMR L 16 L140 D 03 20 TSD300

@ Disponibile/In stock/vorrditig

O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

CArtuccia Scanalare Estesa (Extended)
Exteded grooving cartridge
Kassette Verléngert zum Einstechnen

h1
CODICE Inserti
CODE g Inserts/WSP e L U=

CASEL2000225 ° 20 20 25

CASEL2500225 o 25 25 25
2,00 TS0 200... TSTO 200...

CASER2000225 ° 20 20 25

CASER2500225 ° 25 25 25

CASEL2000325 ° 20 20 25

CASEL2500325 ° 25 25 25
3,00 TS0 300... TSTO 300...

CASER2000325 o 20 20 25

CASER2500325 o 25 25 25

CASEL2000425 o 20 20 25

CASEL2500425 o 25 25 25
4,00 TS0 400... TSTO 400...

CASER2000425 ° 20 20 25

CASER2500425 o 25 25 25

Z
1]
I
o
&
<
(T}
Q
2
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P
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[a]
<
iy
i
O
2
=
xx
T
Q
2
<
(©)
2
>
o
o
xx
(6]
<
ad
=
<
-
<
Z
<T
(@]
(V)]
Ll
<
o
=
<
O
Z
(@)
o
|_

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

CASEL 25 0 03 25 TS0300

BFT BURZONI 2022

@ Disponibile/In stock/vorrditig

O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel



TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF

INDEX
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

U Pc A Utensile Porta CArtuccia
iy Cartridge tool holder
Halter fiir Kassette

L

\

| L |
|

e GoT ) -
(VO M ] T

UPCA...

= j y w"
o -45° o=90°
CODICE Cartuccia o ;
CODE Cartridge/Kassette LIS . SZ:% t’.;vc’%ﬁ l , /&
UPCA L 20111000 20 CASEL 25... 20 20 110 | 20 0° (3x)TSVTX40X14
UPCAL20L1104520 |e CASER 25 20 20 | 110 | 20 45° (2x)TSVTX40X14 | (1x)TSVTX40X11| CVT15
UPCAL20L1109020 |e 20 20 110 | 20 90° (3x)TSVTX40X14
UPCAR20L1100020 |e CASER 20... 20 20 110 | 20 0° (3x)TSVTX40X14
UPCAR201L1104520 | e CASEL 20 20 20 | 110 | 20 45° (2x)TSVTX40X14 | (1x)TSVTX40X11| CVT15
UPCAR201L1109020 | 20 20 110 | 20 90° (3x)TSVTX40X14
UPCA L 25 L140 00 25 ° CASEL 25... 25 25 140 | 25 0° (3x)TSVTX50X18
UPCA L 25 1140 45 25 [ CASER 25 25 25 140 | 25 45° (2x)TSVTX50X18 | (1x)TSVTX50X13| CVT20
UPCA L 251140 90 25 [ 25 25 140 | 25 90° (3x)TSVTX50X18
UPCA R 251140 00 25 ° CASER 25... 25 25 140 | 25 0° (3x)TSVTX50X18
UPCA R 25 1140 45 25 [ CASEL 25 25 25 140 | 25 45° (2x)TSVTX50X18 | (1x)TSVTX50X13| CVT20
UPCA R 251140 90 25 [ 25 25 140 | 25 90° (3x)TSVTX50X18
Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 1779 &
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UPCA L 25 L140 45 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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INDEX

GROOVING AND PARTING-OFF
DX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

UTSL 0 Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto One side
(e/o doppio)

Grooving, parting-off and turning tool holder blade for double

or one side insert

Schwert zum Abstechen fiir einseitige WSP UTSL

o
i .
H - - A -y
.. i 1 - - .
vy - \/ ‘-ﬂ' SRS g 0
e |
L1 =
. ‘ v S Lot e —
. ) . -
by L
N ..W
&
- Portalama
S CODICE NR| M W m L \ /,g?? / Blade holder
E CODE nserts. Halter fiir Schwert
2 UTSLL 26 0 02 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020
T UTSLL32002 . 32|25 |150| 25 TSPL 32 2520
= UTSLN 26 0 02 ° 26| 20 110 | 25 TSPL 26 2020
=) UTSLN 32002 . 32|25 |150 | 25 TSPL 32 2520
z UTSLR 26 0 02 o il dlslalg] 262 110 25 TSPL 26 2020
T 200 |UTSLR32002 ¢ 8RS QK 32|25 15| 2% TSCHp3 | TSPL322520
2 % |UTSLL26 0 02W ° o 2/a|S 2 2|2 110 2 TSPL 26 2020 W
= UTSLL32002W . Rlelr el 32|25 150] 25 TSPL 322525 W
] UTSLN 26 0 02 W . 26| 20 110 | 25 TSPL 26 2020 W
< UTSLN 320 02W . 327 (257 (150 25| TSVIX4ONW)  CVT15 TSPL 32 2525 W
o UTSLR26 0 02W ° 26 | 20 | 110| 25 TSPL 26 2020 W
o UTSLR32002W ° 32|25 150 25 TSPL 32 2525 W
O
E UTSLN 26 0 03 ° <l slalzl 2620110 35 TSPL 26 2020
o o
x 300 | UTSLN32003 o 88|82/ 8|32| 25150/ 50 TSCHz3 | TSPL322520
a " |UTSLN 26 0 03W | 1Z2R|E|2|26 |20 |110| 35 | rovrvaonw! CcVTIs TSPL 26 2020 W
% UTSLN 32003 W o |FIP|FE|®|32]25 150] 50 TSPL 32 2525 W
<
LZ’ UTSL N 26 0 04 o |dig|S|gig 26 20110 40 TSPL 26 2020
3 4,00 Soldza TSCH456
S UTSLN 320 04 o 2|2 2E | 32|25 15|50 TSPL 32 2520
(6]
< -
% UTSLN 32005 ° SEE 32| 25 | 150 | 40 TSPL 32 2520
= 5,00 Slxle TSCH456
3 UTSLN32005W ° 2 E @ 32 | 25 | 150 | 40 | TSVTX40NW| CVT15 TSPL 32 2525 W
pd
< .
v UTSLN 320 06 . S § g 32| 25 | 150 | 40 TSPL 32 2520
L 6,00 Clela TSCH456
é UTSLN 32006 W . 2 E 2 32 | 25 | 150 | 40 | TSVTX40NW| CVT15 TSPL 32 2525 W
) s
iz
U
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSLN 32005 W O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TSPL Troncare Scanalare Porta Lama

Grooving and parting-off blade holder
Halter fiir Schwert TSPL

Lama
Blade/Schwert

CODICE H HI|b | h|L  H2|bl

CODE (h2)|(h1)| (b) | (h) | (11) |(h3)|(b1)
TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 | TSTCEI6OL UTSL...26...
TSPL 26 2020 W 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 | TSTCEI60C | TSGW1-8G| CHEX050 TSGR60L CHEX030 | UTSL...26...W

TSPL 32 2520 3225|2025 |110| 49 | 38 | TSTCEI60L UTSL...32...
TSPL322525W | 32 | 25| 25 | 25 | 95 | 49 | 45 | TSTCEI60C | TSGW1-8G| CHEX050 | TSGR60OL | CHEX030 |UTSL...32...W

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179

Per il fissaggio degli inserti occorre utilizzare la chiave TSCH...
(da ordinare separatamente)

The TSCH... key is necessary to fix the insert (to be order separately)

Verwenden Sie zum Befestigen der WSP den spezifischen Schliissel TSCH...
(separat zu bestellen)

TRONCATURA E SCANALATURA GROOVING AND PARTING-OFF ABSTECHEN UND EINSTECHEN

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: TSPL 32 2525 W O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

< TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

SCANALATURA FRONTALE COMBINAZIONI POSSIBILI
FRONTAL PARTING-OFF POSSIBLE COMBINATIONS
FRONTALES EINSTECHEN MOGLICHE KOMBINATIONEN

TSA...
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Inserto Troncatura e Scanalatura Assiale
Axial grooving and parting-off insert
WSP zum Axialen Ab- und Einstechen

<
wn
|_
RdP o w2 |2 | wv Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | & | © | G | © | mm/giro
3,00 |TSA 300N 0300 M3 03 ° o ° 0,05 | 0,15 RAP
4,00 | TSA 400 N 04 00 M3 [ 04 | Je] ] (e[e] [e] [005]015 /_

o =
Z
i}
I
O
o
Rompitruciolo / Chip 0
breaker / Spanbrecher ,_IZ_,
Q
2
- =
M3...| =2 S
"5 o
E @
<
y
e
(&]
<
=
o
T
Q
2
<
(&]
P
>
(@]
o
02
(&)
<
ad
=
<<
—
<
zZ
<
©)
n
L
<
[0 d
=
<
O
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSA 400 N 04 00 M3 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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INDEX

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Scanalare Monoblocco Assiale
Axial monobloc tool holder for grooving
Halter Monoblock zum Axialen Einstechen

1

R ——

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

P
T
o CODICE Insert
nserti ;
Z’ CODE NIR | nsertsywsp | B |[h=ht| L | Tmax| Omin | bmax f /ﬁ
g USM A L 25 040-050 L125 A 03 13 L 25 | 25 | 125 | 13 | 40 | 50
% USM A L 25 050-060 L125 A 03 13 ° : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 | 60
o
= USM A L 25 060-075 L125 A 03 13 ® =] 25 | 25 | 125 | 13 | 60 | 75
% USM A L 25 075-100 L125 A 03 13 ® g 25 | 25 | 125 | 13 | 75 | 100 TSTCEIG0 CHEX050
UU_I USMAL25100-140 L125A 03 13 L] = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
'G USM A L 25 140-200 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
Q 3,00
< r
w USM A R 25 040-050 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 40 |50
% USM A R 25 050-060 L125 A 03 13 ° : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 |60
1 o

G USM A R 25 060-075 L125 A 03 13 o S 25 | 25 | 125 | 13 | 60 |75
E USM AR 25 075-100 L125 A 03 13 ® % 25 | 25 | 125 | 13 | 75 |100 UG CLE
2:( USMAR25100-140 L125A 03 13 ° = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
o USM AR 25140-200 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
Q
2
< USM A L 25 040-050 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 40 | 50
L23 USM A L 25 050-060 L125 A 04 13 L] : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 | 60
S USM A L 25 060-075 L125 A 04 13 ° § 25 | 25 | 125 | 13 | 60 | 75
8 USM A L 25 075-100 L125 A 04 13 ° g 25 | 25 | 125 | 13 | 75 | 100 TSTCEIG0 CHEX050
% USM A L25100-140 L125 A 04 13 ® = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
< USM A L 25 140-200 L125 A 04 13 L 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
= 4,00
|<_E USM A R 25 040-050 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 40 |50
zE| USM A R 25 050-060 L125 A 04 13 ® : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 |60

USM AR 25 060-075 L125 A 04 13 ® S 25 | 25 | 125 | 13 | 60 |75
Z
<C USM AR 25 075-100 L125 A 04 13 ° % 25 | 25 | 125 | 13 | 75 |100 VI Bl
H USMAR25100-140 L125A 04 13 ° = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
Ll USM AR 25140-200 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
<
o Coppia di serraggio viti a pag. 179
|:_) Screw tightening torque on page 179
<C Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 &
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
a4 Order example: USM AL 25 140-200 L125 A 04 13 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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(5] suRzon! 4

CArtuccia Scanalare Assiale
Axial grooving cartridge
Kassette zum Axialen Einstechen

0max

CASA

@min

=

L

S

CODICE Inserti , o

CODE = i g Inserts/WSP E i) LT Dmin Dmax g

CAS A L 25 040-050 A 03 15 . 15 - - g

CAS A L 25 040-050 A 03 25 o 25 2

CAS A L 25 050-060 A 03 15 . 15 50 60 >

CAS A L 25 050-060 A 03 25 . 25 o

CAS A L 25 060-075 A 03 15 . 15 )

o 60 75 L,g

300 |CASAL25060-075 A0325 ° 8 - . 25 =
' CAS A L25075-100 A 0315 ° < 15 75 100 2
CAS AL 25075-100 A 03 25 . - 25 w

CAS AL 25100-140 A 03 15 . 15 100 0 o)

CAS AL 25100-140 A 0325 . 25 S

CAS AL 25 140-200 A 03 15 ° 15 <

CAS A L 25 140-200 A 0325 . 5 | 140 20 K

g

CAS AR 25 040-050 A 03 15 J 15 - - S

CAS AR 25 040-050 A 03 25 . 25 <

CAS AR 25 050-060 A 03 15 . 15 50 60 =

CAS AR 25 050-060 A 03 25 . 25 %

CAS AR 25 060-075 A 03 15 . : 15 - = o)

a00 | CASARZ5060-075 A 0325 . 8 s | g | 5 S
' CAS AR 25075-100 A 03 15 . < 15 75 100 <
CAS AR 25075-100 A 03 25 . = 25 %

CAS AR 25100-140 A 0315 . 15 =

CAS AR 25100-140 A 03 25 ° 25 100 140 é

CAS AR 25140-200 A 03 15 . 15 10 200 =

CAS AR 25140-200 A 03 25 . 25 <

U

n

L

<

o

=

<

U

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: CAS AR 25 100-140 A 03 15 TSA300 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

CArtuccia Scanalare Assiale
Axial grooving cartridge

Kassette zum Axialen Einstechen

0max

@min

DICE Inserti .
Cgomc:-: = g Inserts/WSP c L A e
CAS AL 25040-050 A 0415 o 15 10 50
CAS A L 25 040-050 A 04 25 o 25
CAS AL 25050-060 A 0415 L] 15 50 60
CAS A L 25 050-060 A 04 25 ° 25
CAS AL 25060-075 A 0415 o : 15 60 75
400 CAS AL 25060-075 A 04 25 ° § 95 95 25
! CAS AL25075-100 A 0415 L] c</):J 15 75 100
CAS AL25075-100 A 0425 o — 25
CAS AL25100-140 A 0415 o 15 100 140
CAS AL25100-140 A 04 25 o 25
CAS AL25140-200 A 0415 ° 15 140 200
CAS AL 25140-200 A 04 25 (] 25
CAS AR 25 040-050 A 0415 o 1) 10 50
CAS AR 25 040-050 A 04 25 L] 25
CAS AR 25 050-060 A 0415 ° 15 50 60
CAS AR 25 050-060 A 04 25 o 25
CAS AR 25 060-075 A 04 15 o : 15 60 75
400 CAS AR 25 060-075 A 04 25 L] § 95 95 25
' CAS AR 25 075-100 A 0415 o <<,(> 15 75 100
CAS AR 25075-100 A 04 25 o = 25
CAS AR 25100-140 A 0415 o (115 100 140
CAS AR 25100-140 A 04 25 ° 25
CAS AR 25 140-200 A 0415 o 15 140 200
CAS AR 25 140-200 A 04 25 o 25

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

CAS AR 25 100-140 A 04 25

BFT BURZONI 2022

@ Disponibile/In stock/vorrditig
O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage

A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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Utensile Porta CArtuccia
Cartridge tool holder
Halter fiir Kassette

L

TN P
N ONE )

a=-0° a=-90°

UPCA...

CODICE Cartuccia _ o '
CODE NIR| cartridge/Kassette| ® | 7P| L | Draftange / /
UPCA L 25 L140 00 25 . CASAL25.. | 25 | 2 | 140 | 25 0°
UPCA L 25 L140 90 25 . CASAR25.. | 25 | 25 | 140 | 25 oo | PTSVIX50X18 | CVT20
UPCA R 25 L140 00 25 o| CASAR25.. | 25 | 25 | 140 | 25 0°
UPCA R 25 L140 90 25 o CASAL25.. | 25 | 25 | 140 | 25 goe [ OXISMIXSKTERSCAT20

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UPCA R 25 L140 90 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA Vi }
GROOVING AND PARTING-OFF CASTORO l@ BURZONI
ABSTECHEN UND EINSTECHEN L S

SCANALATURA RADIALE - INSERTO MINI COMBINAZIONI POSSIBILI
RADIAL GROOVING - MINI INSERT POSSIBLE COMBINATIONS
RADIALES EINSTECHEN - WSP MINI MOGLICHE KOMBINATIONEN
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INDEX
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Inserto Troncatura e Scanalatura Mini
Mini insert for grooving and parting-off
Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

L A 4

TSM...

RdP o w12 2 | w |Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| © | @ | O | O | © | mm/giro
TSM 200 N 02 00 M1 0,2 ° - e o o o 0,05 | 0,15
2,00 | TSM 200 N 02 00 X1 0,2 ° - o o ° 0,07 | 0,15
TSM 200 N 02 00 LL 0,2 o - ® | 0,05 0,20
RdP
TSM 300 N 02 00 M1 0,2 ° - o o o o 0,10 | 0,20 f
3,00 | TSM 300 N 02 00 X1 0,2 (] - L o 0,08 | 0,18 =
TSM 300 N 03 00 LL 03 . - 005 05 N ! A o
: O
e}
TSM 400 N 03 00 M1 0,3 ° - e o o o 0,12 | 0,26 U]
4,00 | TSM 400 N 04 00 X1 04 o - L o 0,09 | 0,20 %
TSM 400 N 04 00 LL 04 o - ® | 0,05 030 a
=z
=)
500 TSM 500 N 03 00 M1 0,3 ° - L ° 0,15 | 0,30 =
"™ | TSM 500 N 04 00 X1 04 o - K o 0,13 | 0,26 <
]
6.00 TSM 600 N 04 00 M1 04 ° - o o ° 0,15 | 0,35 ._'7)
' TSM 600 N 04 00 X1 0,4 ° - o o ° 0,13 | 0,30 g
b
.
(&]
<
=
~ Rompitrucioli/ Chip breakers / Spanbrecher s
; : S
€ E 32
5. b Ee g
=g g S <E C)
M1... Sg X1... Eg LL... EE =
3 g £ Z
(G}
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSM 600 N 04 00 M1 GSL40 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TSTM Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Mini
SSe Mini insert for grooving, parting-off and turning
Mini WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTM

RdP o w12 2 | w |Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| @ | & | © | O | © | mm/giro
2,00 |[TSTM200N0200M2 | 02 D - AR 0,05 | 0,15 f‘“’
300 [TsTM300N0300M2 | 03 | [e[ | - [efefefe] [om[02 E A
400 [TSTM400NO400M2 | 04 [ o] - Je[e[e]e] To012]02
Z
. 500 [TSTM500N0400M2 | 04 | [e] | - Je[e] Je| Jo012]028
i
% 6.00 [TSTM60ONO500M2 | 05 | [e| | - [e[e| [e] [015]030
Z
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CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TSTM 500 N 04 00 M2 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A (il

(5] suRzon! 4

z
(=]
m
x

UTSM.“M.“ Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Mini

Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for mini insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

Z
i
CODICE Inserti S
nsert
CODE NIR Inserts/WSP b h | L1 / } E
2
UTSMEL16L125M0320 (O 16 | 16 | 125 | 20 | TSTCEI40L m
UTSM ER 16 L125 M 03 20 ° 16 | 16 | 125 | 20 | TSTCEI40L %
=)
UTSMEL20L125M0320 (O 20 | 20 | 125 | 20 | TSTCEI40L l_,Z_,
300 | yTSM E R 20 1125 M 0320 o  TSM300.. TSTM300- 1 99 | 20 | 125 | 20 | TsTcrioL | V120 z
|
[
UTSMEL25L150M 0320 |©o 25 | 25 | 125 | 20 | TSTCEI40L '33
UTSM E R 25 L150 M 03 20 ° 25 | 25 | 125 | 20 | TSTCEI40L <
L
o
UTSMEL25L150 M 0525 |e 25 | 25 | 150 | 25 | TSTCEI40L C.)
2 UTSM E R 25 L150 M 05 25 ° UL, US KL, 25 | 25 | 150 | 25 | TSTCEI40L By g
=
o
UTSMEL25L150M0632 | e 25 | 25 | 150 | 32 | TSTCEI40L <C
600 | yrsMm E R 25 L150 M 06 32 o  TSME0.. TSTMB00- | 95 | 25 | 150 | 32 | TsTcemoL | V120 =
2
<<
Coppia di serraggio viti a pag. 179 g
Screw tightening torque on page 179 BN
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 1779 & (@)
>
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: UTSM ER 25 L150 M 05 25 TSM500 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

UTSL...M...

(5] suRzon!

|

h1

Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto Mini
Grooving, parting-off and turning tool holder blade for mini insert
Schwert zum Abstechen fiir WSP Mini UTSL

Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022

v S
L 3
size CODICE Inserti 2 AL
N|R H | h | L | L L Blade h
i CODE [RSERS/ S \ /@ ’// HaltZ’c}Zr gcl:zewrert
UTSL L 26 M 02 ° 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020
UTSLL32 M 02 ° 32 | 25 | 150 | 25 TSPL 32 2520
UTSLR 26 M 02 e | 2 20|10 25 TSPL 26 2020
UTSLR 32 M 02 o S | K| 32| 2 |150]| 25 TSPL 32 2520
200 [yrsiLzsmozw | e S | =2 | 20 110 25 SVTXONW U2 TSPL 26 2020 W
UTSLL32M02W |e 2 2|32 | 25|15/ 25 CVTI5 TSPL 32 2525 W
UTSLR 26 M 02 W ° 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020 W
UTSLR32M 02 W ° 32 | 25 | 150 | 25 TSPL 32 2525 W
UTSL N 26 M 03 ° J | & 26|20 10|35 TSPL 26 2020
300 |UTSLN32M03 ° S | & |32 25 |15 | 50 TSCH23 TSPL 32 2520
"~ |UTSLN 26 M 03 W ° = =2 |2 |10 35 TsvTxaonw| cvTis TSPL 26 2020 W
UTSLN 32M 03 W ° F | 2 |32 |25 150 50 TSPL 32 2525 W
UTSL N 26 M 04 ° J | & 2|20 110 40 TSPL 26 2020
UTSL N 32 M 04 ° S | F |32 2 |15 50 TSPL 32 2520
4,00 = TSCH456
UTSL N 26 M 04 W ° = | 2|26 20|10 40 TSVTX4ONW| CVTI5 TSPL 26 2020 W
UTSLN 32 M 04 W ° F 2 |32 | 25 150 50 TSPL 32 2525 W
s | 8
5,00 |UTSLN 32 M 05 ° S s | 32|25 155 TSCH456 TSPL 32 2520
Z I
-
s | 8
6,00 |UTSLN 32 M 06 ° S | = 32|25 15/ 60 TSCH456 TSPL 32 2520
Z I
L I =
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UTSL N 32 M 04 W TSTM400 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

)
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TSPL Troncare Scanalare Porta Lama

Grooving and parting-off Blade Holder
Halter fiir Schwert TSPL

»|

h2

[

Z

T}

CODICE H Hl | b | h | L |H2| bl Lama S
CODE (h2) | (h1) | (b) | (h) | (1) [(h3)]| (b1) /\ . /\ Blade/Schwert i
0n

TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 | TSTCEI60L UTSL...26... Z
TSPL262020 W | 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 | TSTCEI60C | TSGW1-8G | CHEX050 | TSGR60L CHEX030 UTSL...26...W g
2

TSPL 32 2520 3212520 | 25 | 110 | 49 | 38 | TSTCEI60L UTSL...32... ;
TSPL322525W | 32 | 25 | 25 | 25 | 95 | 49 | 45 | TSTCEI60C | TSGW1-8G | CHEX050 | TSGR60L CHEX030 UTSL...32...W %
O

>

m

<

i

VITE / SCREW/LEBEN  Nm C.)

Coppia di serraggio viti TSTCEI35 3.2 Nm =

Screw tightening torque =

Anzugsdrehmoment & | TSTCENM0 4 Nm =

TSTCEI40L 4Nm g

TSTCEIG0 7Nm =

TSTCEI60C INm g

TSTCEIG0L 7Nm g

TSVTX40X11 4Nm £

TSVTX40X14 4Nm 2

TSVTX50X13 5Nm %

TSVTX50X13 5Nm '<_(

|

<

Z

<

(@]

n

L

<

[a

=

<

O

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSPL 32 2525 W O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

PARAMETRI DI TAGLIO / CUTTING PARAMETERS / SCHNITTPARAMETER

) HB® Vc (m/min)
5 Mat. N/mm2® Kc®
2 HrC© GGP25 GGP30 GSL30 GSL40 GLL1S
<
§ “ 1250 / 420 1350
I
o “ 190°/650% 1500 80 180 110 190 80 150 190 190
=
8 “ 2504 /8500 1675
Ll
5 “ 2201 /750 1700
S 60 150 10 180 70 120 180 180
5 ﬂ 3009/ 1000% 1900
L
= m 200/6008 1775 80 180 10 190 80 150
'—
S - 2759 /9300 1675 50 200 120 200 % 160
m 3009/10009 1725 50 120 70 160 60 100
m 3500/12009 1800 - - : . : .
m 2009/6809 2450 50 200 120 200 % 160
m 3259 /11009 2500 - - : . : .
z 2009/680 1875 50 200 120 200 100 180
T
0 2009 /8200 1875 50 180 100 170 80 150
=
0 180°/600° 2150 50 100 70 10 70 110
w
9 260 / 900 50 80 60 % 60 %
= m 1800 1150 100 200 % 180
Ly
3 260 1350
= 1600 1225 100 180 100 160
2 m 500 13m0 - - : .
('
e m 1300 1225 80 160 80 150
O m 2300 1420 - - - -
Z
1 E§ ~ -
g 200 2000
= m 1000 800
=
S m 90t 700 400 1500
3
= m 1300 750
S
<t m 110 700
%
= 909 700 200 600
<
g’ m 100 700
< 2000 2600
4 EN . i
lufJ) m 280 3100
< (533 TR
= m 3500 3300 15 2%
< a,
O 535 VIR
S m a00% 1700 50 120
— m 10500 2110 : .
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INDEX

‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF

NDEX ABSTECHEN UND EINSTECHEN
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‘ Sistema di identificazione dei portainserti T3 - ESTERNI
Identification system of T3 TOOL HOLDER - EXTERNAL
INDEX Identifikationssystem der T3 Klemmhalter - AUSSENBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Portautensili per 5-90° | D-45 | U-93" | P-117.5
scanalatura T3 con
sistema di bloccaggio
° 117,5°
avite 90° 4 h @ @
TOOL HOLDER for grooving © " ©
T3 with lever fixing system @
Klemmbhalter ftir T3
Einstechen mit

Schraubenklemmung
Identificazione —— M = supporto STANDARD | C = supporto massimo RINFORZATO
1 utensili M = STANDARD support C - maximum REINFORCE support
Identificati Angoli di attacco M = STANDARD Ausfiihrung C = mit maximaler VERSTARKUNG
entification
TOOL HOLDER 2 Type of TOOL HOLDER / Halter- .
Werkzeugbe- form Tipo di supporto
stimmung T 3 Type of support / Sitz

|
BEMER W) o3
—J T 1 | L
8

<+

4 Direction

= e

Direzione Larghezza dello stelo Spessore inserto
6 Body width Insert thickness
Schneidrichtung Schaftbreite Dicke der WSP

h
~
=
I
S
4
%
&
Q
=
o
I
—
S
=
=
o
L
wn
Z
=
@
o
o

<~
[on

IS
J\ N

\

Lunghezza dell’'utensile
7 Tool lenght
Werkzeugldnge
\
- standard | M 150 v
Altezza dello stelo A 32 | N 160 m .
5 Body height B 20 | p — Profondita massima
Schafthéhe C 50 | Q 180 9 di scanalatura
D 60 [ R 200 Maximum depth of groove
L E 70 | S 250 Maximale Einstichtiefe
F 80 | T 300
G 90 | U 350 ‘
© H 100 |V 400 L1 —
h J 110 | W 450 J
H, kB |Y s ©|
L 140 | X spec. L
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= PORTAINSERTI PER
‘ TRONCATURA-SCANALATURA ESTERNA

TOOL HOLDER FOR EXTERNAL PARTING-OFF AND GROOVING
NDEX KLEMMHALTER FUR AUSSENBEARBEITUNG EIN- UND ABSTECHEN

Pz >

T3SMR/L

TIP

S

| A

B

|

N

o

0

o)

m

-

1

|

. L | =

v

RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE m

CODICE N L phvaaall h=h. | b L | L S n

SO INSERTS | h=h, : k!

WSP =

o

T3SMRL  2020K 0311 o|-|o VTRM 448 TIP300.. | 20 | 20 | 125 | 11 | 3 >

T3SMR/L 25251 0311 o|-|o VTRM 448 TIP300.. | 25 | 25 | 140 | 11 | 3 -

T3SMRIL  2020K 0412 o|-|o VTRM 448 TIP400.. | 20 | 20 | 125 | 12 | 4 o
T3SMRIL 25251 0412 o|-|o VTRM 448 TIP400.. | 25 | 25 | 140 | 12 | 4
T3SMRL  3232M 0412 °o|-|o VTRM 448 TIP400.. | 32 | 32 | 150 | 12 | 4

U

T3SCR/L 1616J 03 22 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 3
T3SCR/L 2020K 0322 o -|o VTRM 4438 TIP 3.00... 20 20 125 22 3
T3SCR/L 2525L 0322 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 25 25 140 22 3
T3SCR/L 2020K 0422 o -|eo VTRM 448 TIP 4.00... 20 20 125 22 4
T3SCR/L 2525L 0422 e -|eo VTRM 448 TIP 4.00... 25 25 140 22 4
T3DSR/L
TIP

S

0
[
<
I
S
4
2
i
Q
—
o
I
-
8
=
o
[0
L
n
Z
=
0 e
o
o

T3DSR/L 1616J 03 06 o|-|o VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 8
T3DSR/L 2020K 03 06 o|-|o VTRM 448 TIP 3.00... 20 20 125 26 3
T3DSR/L 1616J 04 06 | -|o VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 3
T3DSR/L 2020K 04 06 o|-|o VTRM 448 TIP 4.00... 20 20 125 26 4
ESEMPIO DI ORDINE: ’ L -
) @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: T3DSR 2020K 0406 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:
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INDEX

TURNING INSERT FOR PARTING-OFF AND GROOVING
DX WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM AB- UND EINSTECHEN

CODICE DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
P40 48 )0
() o
a

< INSERTI PER TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

TIP 3.00 F 0,00 16,80 3.00 0,00
TIP 3.00 F 0,20 16,80 3.00 0,20
TIP 3.00 F 0,40 16,80 3.00 0,40
TIP 3.00 F 1,50 16,80 3.00 1,50
TIP 4.00 F 0,40 16,80 4.00 0,40
TIP 4.00 F 0,60 16,80 4.00 0,60
TIP 4.00 F 0,80 16,80 4.00 0,80
TIP 4.00 F 2,00 16,80 4.00 2,00

CODE L S R

TIP 6°-15

CODICE DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
Pt 5 S . 0 8 00
TIP 3.00 F 6° DX 16,80 3.00 6° °
TIP 3.00 F 6° SX 16,80 3.00 6° °
TIP 3.00 F 15° DX 16,80 3.00 15° [
TIP 3.00 F 15° SX 16,80 3.00 15° °
TIP 4.00 F 6° DX 16,80 4.00 6° °
TIP 4.00 F 6° SX 16,80 4.00 6° °
TIP 4.00 F 15° DX 16,80 4.00 15° (]
TIP 4.00 F 15° SX 16,80 4.00 15° o
( )
Esempio:
TIP3,00F ...

Example: / Beispiel:

R=0,00 R=0,20 R=0,40 R=1,50

3,00 / 3,00 / 3,00 / 3,00 /

B DR N

A RICHIESTA SI FORNISCONO SPESSORI, RAGGI E PROFILI SPECIALI.
On request we can supply special thickness, radius and profiles.
Auf Wunsch kénnen Sondermaj3e flir Dicke, Radius und Profil geliefert werden.
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ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: TIP 4.00 F0,40 KH100 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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