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KEY ISO CODES OF INSERTS

< EA CHIAVE DEI CODICI ISO DEGLI INSERTI
, ISO-WENDEPLATTEN-SCHLUSSEL

l@ BURZONI }

Simbolo Forma Angolo di punta F?:;\;?tis?;el;to Simbolo Angolo di spoglia
Symbol Shape / Form Nose angle / Winkel Pl attenfo:f;n Syr‘r\lbol Nose angles/o Freiwinkel
H Esagonale / Hexagonal / hexagonal 120° O =
(o] Ottagonale / Octagonal / oktogonal 135° O B >
- B Cc 7
S Quadrata / Square / quadratisch 90 |:|
- - - - 3 D 15°
T Triangolare / Triangular / trianguldr 60 A
C 30° E 20°
D 55° Z ;(5)
E 75°
Romboidale / Rhombic / rhombisch N 0°
F 50° 5 o
M 86 (o} Altro / i
v 35 tro / Other / Sonstiges
w Esagonale / Hexagonal / hexagonal 80° Q Angolo di spoglia inferiore
L Rettangolare / Rectangular / rechteckig 90° L] 2 Clearance angle
A 85° Freiwinkel
Parallelogramma 5 A
B 82 D
K Parallelogram / Parallelogramm o5
R Rotonda / Round / rund = O
(G Forma dell'inserto
5 1 Insert shape
o Plattenform
m
<
3 ! :
[a1)]
I
L
xx
x
D
L
P
& 1 El 3 4
=
< t
-y |
g Tolleranza del punto d’angolo
T Tolleranza Corner point tolerance (mm) / Eckpunkttoleranzen (mm)
- 3 Tolerance Cerchio inscritto | _ 80° 55° 35°
LQu Toleranzen Inscribed circle T;‘_lz_mgolo Quadrato | o i | Rombico | Rombico | Rotondo
. . riangle Square ; R ) Round
Z einbeschriebener trianguldr | quadratisch WHIEBIE || [HOELLE || [Rieilsle rund
§ Tolleranza (mm) / Tolerance (mm) / Toleranzen (mm) Kreis rhombisch | rhombisch | rhombisch
" Simbolo | punta d’angolo | Spessore | Cerchio inscritto 6,35 +0,08
'E Symbol Corner point Thickness Inscribed circle 9,52 +0,08 +0,08 +0,08 +0,11 +0,13
ﬁ Eckpunkt Stdrke einbeschriebener Kreis 12,70 +0,13 +0,13 +0,13 +0,15 +0,15
Z A + 0,005 +0,025 +0,025 15,88 +015 | £0,15 | 0,15 | 0,18
LZJ F + 0005 +0.025 +0013 19,05 +0,15 +0,15 +0,15 +0,18
s ; — — 25,40 +0,18 | +0,18
P C +0,013 +0,025 +0,025 - - :
@ 31,75 +0,25
E H +0,013 +0,025 +0,013
E +0,025 +0,025 +0,025 Tolleraqza di_mens_ional_e del cerchio inscritto
< G ; lns_cnbed circle dlmens:o_nal tolergnce (mm) _
@ + 0,025 +0,13 + 0,025 Dimensionelle Toleranz des eingeschriebenen Kreises
2 +0,05 Cerchio inscritto P P P
E ! i =l +0,13 Inscribed circle T;ir?:ng;io Q;SS;?;O Roﬁ:)ico Ro:iico Ro:iico Rg:)mzo
+ 0,05 einbeschriebener ) - ) Rhombic | Rhombic | Rhombic
% K +0,013 +0,025 +0,13 Kreis AT || EUEEESE | oot dimmatinsan| simmtirman|
= L +0025 +0025 +0,05 6,35 + 0,05
o ' ' £0,13 9,52 +0,05 | +0,05 | +0,05 | 0,05 | +0,05 | +0,05
o M : g?g £0,13 * g?g 12,70 +0,08 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | 0,08
E ;0'08 :0'05 15,88 +0,10 | +£0,10 | £0,10 | +0,10 +0,10
Ll N ;0'18 +0,025 ;0'13 19,05 +0,10 | £0,10 | £0,10 +0,10
(£ " +0,08 +0,08 25,40 0,13 | 0,13 +0,10
= £0.18 =l £0.25 31,75 0,20 £0,12
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KEY ISO CODES OF INSERTS l

EA CHIAVE DEI CODICI ISO DEGLI INSERTI
, ISO-WENDEPLATTEN-SCHLUSSEL

Simbolo| Foro Forma del foro _ Rompitruciolo S ‘3:'5222235:0 Ferc!lio C D R s T Vv w K
Symbol | Hole Loch | Hole shape / Form der Bohrung | Chipbreaker Spanbrecher WSP Querschnitt inscritto
Inscribed
S
N V\;'t‘;:ut / ohne —/ circle . /7 - A o ‘ 7
Senza SURIGTO einbeschrie-
R | Without e et O [
ohne ingle sided / einseitiq
Su due lati 7 4
F Double sided / zweiseitig (- 2'36 gi 25 gi gg
Senza i
A Voo /ot 0D U
Foro cilindrico 5,56 05 06 05 09 03
S Su un lato D:Ij E:lj
M chl“ ndncq_l hqle Single sided / einseitig 6100 06
ylinderférmige Bohrung -
G Su due lati | 6,35 06 07 06 1" 1" 04
Double sided / zweiseitig
7,94 08 | 09 07 | 13 | 13 | 05
Foro parzialmente cilindrico, Senza
W svasatura a 40° - 60° Without / ohne E mj 8,00 08
Partially cylindrical hole,
40° - 60° counter sink Suun lato 9,52 09 1 09 09 16 16 06 16
teils zylinderférmige Bohrung,
T Senku‘;g 40‘1- 60‘9 g Single sided / einseitig E E 1 0,00 10
Q & Foro parzialmente cilindrico, Senza Eﬁ:l 1 2'00 12
n doppia svasaturaa 40° - 60°
With Partially cylindrical hole, CUpeu/ Gl 1 2'70 12 15 12 12 2 22 08
p 40° - 60° double counter sink .
1] mit | teils zylinderfiimige Bohrung, | Su due lati OO 15,88 16 19 15 15 z 10
Doppelsenkung 40° - 60° Double sided / zweiseitig 16,00 16
Foro parzialmente cilindrico, Senza 19,05 19 23 19 19 33
B svasaturaa 70° - 90° ; [ :
Partially cylindrical hole, CUEER/ i 20,00 20
70° - 90° counter sink
teils zylinderformige Bohrung, | Su un lato 22,22 22 27 22 38
H Senkuyng 70’"1_ 909 g Single sided / einseitig mj Eﬁj 25 00 25
Foro parzialmente cilindrico, Senza
c doppia svasaturaa70° - 90° Without / ohne D= 2540 5 31 5 5 a4
Partially cylindrical hole,
70" - 90° double counter sink Su due lati 31,75 32 38 31 3 53
teils zylinderférmiges Bohrung,
! Dép;é;enang 7’3" -90° “ne Double sided / zweiseitig EE:: 32,00 32
Forma speciale .
X Spetial shape / Sonderform Lunghezza del tagliente
5 Cutting edge lenght
Tipo di inserto Schneidkantenlénge
4 Type of insert
Typ Wendeschneidplatte T

;
12 04 08
5 o
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Raggio ‘
7 Radius Condizioni del tagliente
Spessore Eckenradius 8 Cutting edge conditions
6 Thickness ausfiihrung der Schneidkante
! AT EITET D Simbolo / Symbol
Stérke degli spigoli
Corner radius In pollici Sist. metrico iZioni i
Rundung der Kanten| Inch syst. /in Zoll | Metric system Simbolo Cond!2|on| del tagl!ente Forma -
Sistema Spigolo vivo Symbol Cutting edge conditions Shape Senso di
" Shorp corner V 00 Konditionen an der Schneide| ~ Form avanzamento
Spessore | Metrico 02 0 02 ot
) Metric Feed direction
Thickness 04 1 04 i i i
5 Spigolo vivo
Stéirke system F i Vorschubrichtung
metrisches 08 2 08 Fh \
scharfe Schneidkante
System 1,2 3 12 Simbolo Senso
1,6 4 16 Spigolo levigatore Symbol H and
1,59 01 20 5 2 AT EEE® Richtung
2,38 02 . E Round honing edge C Pesie
278 T2 24 6 24 Schneidkantenverrundung R Right hand
318 03 28 7 28 Spigolo levigatore rechts
- 3,2 8 32 a smussare
397 T3 o T Chamfer honing edge C Sinistro
476 04 (Sistema negative Fase L Left hand
5,56 05 In;eno drgton:o m; ﬁl(l)cl) Spigolo levigatore finks
635 06 ouerIjr;se 0 (Sistte.mi combinato Neut
. ) metrico, S Combination honing edge (B
Wendeschneidplatt
7,94 07 endeschneldpiatte (Inclgfly(/,séem) negative Fase und C N Nzwiifal
9,52 09 (Metric system) Schneidkantenverrundung neutral
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‘ INSERTI PER TORNITURA

TURNING INSERTS \!@ BURZONI }

P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

Y21 Az YP ANTHER

Grazie agli innovativi processi di fabbricazione, l'ultimo strato di rivestimento, che & sempre un triossido
d'allumina AL, O,, di colore nero, aderisce perfettamente al substrato dell'inserto rendendo la superficie
del Black Panther liscia e priva di tensioni superficiali.

Thanks to the new manufacturing process, the external layer of coating, that is always AL,O, black in colour, perfectly
adheres to the insert substrate. This grants Black Panther inserts with a smooth and tension free surface.

Neue Hertellungsverfahren ermdglichen eine perfekte Haftung der schwarzen Aluminiumoxid AL,O,-Beschichtung
auf dem WSP-Substrat. Dadurch entsteht die glatte und spannungsfreie Oberfléiche von Black Panther.

LAFFIDABILITA / RELIABILITY / ZUVERLASSIG J [DURATA / LASTING / DAUER J
Piu vita all'inserto anche ad elevati avanzamenti Durata dell'inserto garantita
Longer insert life during high machining Insert life guaranteed
Ldngere WSP-Standzeit auch bei hoher Schnittgeschwindigkeit Garantierte Laufzeit fiir WSP

[SUBSTRATO / SUBSTRATE / QUALITAT J

Gradi di ultima generazione
Latest generation grades
Neu entwickelte Qualitdt

LREDDlTlVlTA / PROFITABILITY / EFFIZIENT J

Aumento della capacita di

asportazione:

- Pil1 velocita RIVESTIMENTO / COATING / BESCHICHTUNG
- Pitt avanzamento

- Pits profondita di taglio Nuova tecnologia di rivestimento:
Increased machining capability - Riduce il coefficiente d'attrito

- Higher speed - Riduce la formazione di microscheggiature
- Higher feed New coating technology:

- More cutting depth - Reduces friction coefficient

Erhéhte Produktionskraft: - Reduces micro-chipping

- hohere Geschwindigkeit Neue Beschichtungstechnologie:

- hoherer Vorschub - weniger Reibung

- verbesserte Schnitttiefe - weniger Ausbrockelung
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TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

‘ INSERTI PER TORNITURA

(5] suRzon! 4

Y201 D YPANTHER

Gli innovativi substrati ad elevata tenacita, abbinati a rivestimenti multistrato a bassissimo coefficiente di
attrito di ultimissima generazione, collocano gli inserti Gold Panther ad un livello superiore.

Risultati sorprendenti!

The innovative high-strenght substrates combined with the latest generation of multilayered coatings at a very low
friction coefficient place Gold Panther insert at a higher level. Awesome results!

Die innovativen hochfesten Substrate, kombiniert mit der neuesten Generation von Mehrschichttiberziigen, mit sehr
geringen Reibung-Elemente, Gold Panther Einsdtze auf einem héheren Niveau stellen. Fantastische Ergebnisse!

Con la linea Gold Panther la vita e piu facile:

Facile controllo usura: grazie all'ultimo strato del rivestimento di colore oro!
Facile da usare: grazie ad una vita inserto prolungata e affidabile.

With the Gold Panther line life is easier:
Easy wear control: thanks to the latest gold colored coating!
Easy to use: thanks to a long and reliable insert life.

Mit dem Gold Panther Linie ist das Leben leichter:
Einfache Verschlei3kontrolle: durch den letzten gelben farbigen Mantel!
Einfach zu benutzen: dank eine lange Lebensdauer und zuverléssige WSP Lebensdauer

Facile da scegliere: solo 3 gradi per coprire un’ampia gamma di materiali
Easy to choose: only 3 grades to cover a wide range of materials
Einfach zu wdhlen: nur 3 Sorten um eine breite Auswahl von Materialien zu zudecken
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INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

Inserto bilaterale con tagliente molto robusto per il massimo della stabilita e -
rigidita. v

Double sided flat top insert for the maximum of stability and rigidity.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante flir h6chste Stabilitédt und Steifigkeit.

V1A YANTHER

CNGA - CNMG WM

[
(AR RN 0 o o o -
CODICE IR & S 8 S HHIE A Fn
CODE <l |a|<|<|<|<|< BB S 28 p

DEARVERVERV ARV ERVERVERVE = = = = ECHNESHEY

FlF|F|F|F|F|F| B~ FF
CNMA 120404 02 = 50 |0,05 + 0,26
CNMA 120408 ] ] ] | O 02 = 80 /0,10 + 0,53
CNMA 120412 03 + 800,20 + 0,80
CNMA 120416 ] ] ] | O | 03 = 80 (020 + 1,00
CNMA 160612 0,3 =10,0/0,30 + 0,80
CNMA 160616 ] ] L ] | O 03 = 10,0/0,30 + 1,00
CNMA 190608 0,3 =12,0/0,30 + 0,80
CNMA 190612 ] ] L ] | O | 03 = 12,0030 0,80
CNMA 190616 0,3 =12,0/0,30 + 1,00
CNMA 190624 o | . | O] 04 +12,0/0,30 + 1,50

| | | | |

Z01LD YANTHER

CNMG WM Inserto bilaterale con Tecnologia WIPER per lavorazioni medie. Rispetto all'in- -

serto convenzionale, il WIPER consente di usare avanzamenti doppi mantenendo vv
la stessa finitura superficiale; oppure puo migliorare fino a 2,5 volte la finitura su-
perficiale mantenendo gli stessi avanzamenti.

Double sided insert with WIPER Technology for medium machining. When compared to conven-
tional insert, feed rates can be doubled while maintaining the same surface finishing; or surface
finish can be improved by a multiple of 2,5 while maintaining the previous productive feed rates.

Doppelseitige WSP mit WIPER Technologie fiir mittlere Bearbeitungen. Verglichen mit herkbmm-
lichen WSP kann der Vorschub bei WIPER-WSP verdoppelt werden, ohne dass die Oberfléicheng-
lite beeintrdchtigt wird. Alternativ dazu kann die Oberléchenglite bis zu 2,5 Mal verbessert werden,
wenn der urspriingliche Vorschub beibehalten wird.

BiLAcK PANTHER f[J

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP I
TIX30BP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30GP
TCI10GP
TCI20BP
TCI20GP
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CNMG 120408 WM 08 + 51030+ 0,70
CNMG 120412 WM 0,30 + 0,70
Z0o1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: CNMG 120412 WM TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CNMG F1 Nuova geometria bilaterle, espressamente realizzata per operazioni di finitura. -

Garantisce un’ottima gestione del truciolo su tuttii tipi di materiali: acciai al carbo- v
nio, acciai inossidabili e superleghe resistenti al calore. vy

New bilateral geometry specifically engineered for finishing operations. It guarantees an excel-
lent chip control on all types of materials: carbon steels, stainless steels and heat resistant
super alloys.

Neue bilaterale Geometrie, die speziell fiir Endbearbeitungsvorgdénge entwickelt wurde und
einen hervorragenden Spanbruch ftir alle Arten von Materialien garantiert: Kohlenstoffstdhle,
rostfreie Stdhle und hitzebesténdige Superlegierungen.

CNMG F1- MM1

V1A YANTHER

CODICE
CODE

TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP

CNMG 120404 F1
CNMG 120408 F1

CN MG MM1 Inserto bilaterale con nuova geometria. Si presta a lavorazioni di media sgrossa- -

tura. | taglienti affilati lo rendono particolarmente adatto alla tornitura degli acciai v
inossidabili e leghe resistenti al calore, riducendo le forze di taglio ed evitando il
tagliente diriporto.

Double sided with a new geometry for medium roughing machining. Thanks to the sharpened
cutting edge it is particularly suitable for stainless steels and heat resistant super alloys; the
reduced cutting forces avoid the edge built-up phenomenon.

Doppelseitige WSP mit neuer Geometrie; geeignet fiir mittleres Schruppen; dank der scharfen
Schneidkanten besonders geeignet zum Drehen von rostfreien Stdhlen und hitzebesténdigen
Legierungen, wobei die Schnittkrdfte reduziert werden und Aufbauschneiden vermieden wird.

V1A YANTHER

—
O (o | Qo | A | O 0| O [T S T o | o
CODICE muumuumu&mu
CEN-RE-RETEETRE-RELCEETE © O O O EIK-ER-)

= (=N | N[ | m[M| < BRSNS = NN Ap Fn
oiziz rARIEIREIEIRIEIR ] = 2 2 Z ElEE
FlF|F|F|F|F|F| I~ F|F

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CNMG 120404 MM1 08 = 200,10 + 0,20

CNMG 120408 MM1 10 + 40 (0,15 + 0,35

CNMG 120412 MM1 10 + 40 (0,16 + 0,40

CNMG 160612 MM1 0,20 + 0,45

CNMG 160616 MM1 0,22 + 0,50
Z0o1LDYANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig

Order example: CNMG 160616 MM1 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CNMG MMZ Nuova geometria bilaterale realizzata per lavoarzioni di sgrossatura e semi -

sgrossatura. La nuova geometria € stata realizzata per garantire un ottimo con- vv
trollo di truciolo. Il nuovo design limita sia l'usura per craterizzazione che del
tagliente diriporto.

New bilateral geometry, created for roughing and semi-roughing machining. This new geome-
try guarantees an excellent chip control. The new design limits the insert’s crater wear and the
built-up edge phenomenon.

Neue bilaterale Geometrie fiir die Schrupp- und Halbschruppbearbeitung, die dank des neuen
Designs des Spanwinkels Kraterbildung und Aufbauschneiden vermeidet und eine hervorra-
gende Spankontrolle garantiert.

CNMG MM2 - MS2

V1A YANTHER

[ ]

[N - N - . NN - N - RS A o o A o

["ENCHERECHN BECERCHNNECE m O m O & % (&)

CODICE SIRAEC AR AR © © © © RAEERS
AL EDIRGIEREEE &8 & m m EAR R Fn

CODE A S S SISIESIS I SEEEEEYc oo

FIFI2IEIRI2I R GGG - F|F

CNMG 190616.MM2 . .
L]

01D YANTHER

CNMG MSZ Nuova geometria bilaterale, realizzata specificatamente per la lavorazione di -

superleghe resistenti al calore. vv

New bilateral geometry, specifically created for machining heat resistant super alloys.

Neue bilaterale Geometrie speziell fiir hitzebestédndige Superlegierungen.

Bi1AcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP

CNMG 120408 MS2
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CNMG 120412 MS2
E0o1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: CNMG 120408 MS2 TSL10GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CN MG M P1 Nuova geometria bilaterale, per semisgrossatura e finitura, che garantisce un ot- -

timo controllo del truciolo in condizioni di poca stabilita. vv

New bilateral geometry, for semiroughing and finishing operations. It guarantees an excellent
chip control in poorly established conditions.

Neue bilaterale Geometrie zum Schruppen und Schlichten, die eine hervorragende Spankon-
trolle, auch bei schlechten Stabilitétsbedingungen, garantiert.

CNMG MP1-RM3

Bi1LAcK VANTHER [1J

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP I
TIX30BP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30GP
TCI1OGP

CNMG 250924.MP1 70 +10,0

Zo1LD YANTHER

CNMG RM3 Nuova geometria bilaterale, realizzata specificatamente per la sgrossatura di -

tuttii dipi di acciai inossidabili, duplex e super duplex. Grande affidabilta. Studiato v
per eviatre il fenomeno del tagliente di riporto.

New bilateral geometry, especially made for roughing all types of stainless steels, Duplex and
Super-Duplex. Designed to avoid built-up edge phenomenon and to guarantee high reliability.

Neue bilaterale Geometrie, speziell zum Schruppen aller Arten von rostfreien Stéhlen, Duplex
und Super-Duplex. Hohe Zuverldssigkeit, um das Phdnomen der Aufbauschneide zu vermei-
den.

NEW

V1A YVANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP

CNMG 120408 RM3 20 + 400,20 + 0,40

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CNMG 120412 RM3 0,25 + 0,50
EOoOILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMG 120408 RM3 TIX20GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

CN MG RP2 Nuova geometria bilaterale realizzata per la sgrossatura pesante di tutti i tipi di -

acciai al carbonio e ghise. Tagliente rinforzato che garantisce affidabilta ed ele- v
vate prestazioni, anche in condizioni gravose.

New bilateral geometry for heavy roughing operations for all types of carbon steels and cast
irons. Reinforced cutting edge which guarantees high reliability and great performance even
during tough operations.

Neue bilaterale Geometrie fiir schweres Schruppen aller Arten von Kohlenstoffstéhlen und
Gusseisen. Verstdrkte Schneide, die Zuverldssigkeit und hohe Leistung auch unter rauen Be-
dingungen garantiert.

CNMG RP2 - RS1

VLA YANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

30 = 40| 03 = 045
] 30 + 50|03 + 050
L]

Z01 D YANTHER

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

CNMG 120408 RP2
CNMG 120412 RP2

CN MG RS] Nuova geometria bilaterale per operazioni di semi sgrossatura e finitura di tuttii tipo -

di acciai inossidabili e superleghe resistenti al calore. Ottima vv
combinazione tra tagliente affilato e tagliente stabile. Ridotte forze di taglio.

New doubled sided geometry for semi-roughing and finishing operations for all types of stainless
steels and heat resistant super alloys. Excellent combination between a sharp and stable cutting
edge. Low cutting forces.

Neue doppelseitige Geometrie fiir Vorschruppen und Schlichten sédmtlicher Arten rostfreiher
Stdhle und hitzebestdndiger Superlegierungen. Hervorragende Kombination zwischen Schdrfe
und Stabilitét der Schneidkante. Geringe Schnittkrdfte.

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCI10GP
TCI20BP
TCI20GP

TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP

CNMG 120408 RS1 1,2 + 85 (020 = 0,50
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CNMG 160612 RS1 15 + 9,0 (0,20 + 0,55

CNMG 160616 RS1 12 + 85 (0,20 + 0,50

CNMG 190616 RS1 12 + 85 (0,20 + 0,50

CNMG 190616 RS1 0,20 + 0,55
EOoOILDYANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

Order example: CNMG 190616 RS1 TSA10BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CN MG RSZ Nuova geometria bilaterale, prima scelta per lavorazioni medie e di finitura di acciai -

inossidabili e superleghe resistenti al calore. Ottima combinazione tra tagliente af- \A4
filato e tagliente stabile. Ridotte forze di taglio. Y

New doubled sided geometry, first choice for medium and finishing operations of stainless steel
and heat resistant alloys. Excellent combination between a sharp and stable cutting edge. Low

m
cutting forces. N
|
(9]
Neue doppelseitige Geometrie, erste Wahl fiir mittlere und Endbearbeitung von rostfreiem Stahl &’
und hitzebestdndigen Legierungen. Ideale Kombination aus scharfere und stabilere Schneide. T
Geringe Schnittkrifte. S
&
extreme performance

CODICE Ap Fn

CODE

CNMG 120408 RS2 (] ° 1,0 + 30010 =+ 030
CNMG 120412 RS2 ° L4 1.0 + 30015 + 035
CNMG 160612 RS2 o ° 15 + 60015 < 040
CNMG 190616 RS2 o ° 15 + 100]020 + 050

CN MG 23 Geometria bilaterare con ottimo controllo truciolo, adatto alla semi sgrossatura -

e finitura di tutti i tipi di acciaio. Ottima alternativa alle geometrie monolaterali vvv
nella tornitura di acciai a truciolo lungo quando sono richieste basse forze di
taglio e parametri medio bassi di avanzamento e profondita di passata.

Double sided geometry with excellent chip control suited for semi-roughing and finishing ope-
rations on all types of steel. Excellent alternative to single sided inserts during the turning ma-
chining of steels that create a long chip and when low cutting forces are generated. To use with
low-medium feeds and cutting depths.

Doppelseitige Geometrie mit exzellenter Spanabfuhr; geeignet fiir Vorschruppen und Schlichten
sdmitlicher Stahlarten. Hervorragende Alternative zu einseitigen Geometrien beim Drehen von
langspanenden Stéhlen, wenn niedrige Schnittkrdfte erzeugt werden. Fiir mittelniedrigen Vor-
schub und Schnitttiefe.

V1A YVYANTHER

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

[
[N .- 0 o o o RN
S
CODICE SRR & 2 € & EHFE A F
CODE HAEIPIEIRIEIEIREL R £ 2 2 KB P "
AEACAAEAEard - - 5 £ BEE
CNMG 250924 23 | . . 2,0 +20,0|0,60 + 1,00
201D YANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMG 190616 RS2 CCD40 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

CN MG 24 Geometria bilaterale ad applicazione universale permette un'elevata produttivita -

nelle operazioni di sgrossatura. Ottimo controllo truciolo a bassi avanzamenti; € la VVV
scelta prioritaria per la tornitura di tutti gli acciai inossidabili, duplex e superleghe
resistenti al calore.

Double sided geometry for universal application. Excellent chip control at low feeds; it is the first
choice for the turning machining of all kind of stainless steels, duplex and heat resistant alloys.

Doppelseitige Geometrie fiir breiten Einsatz; hohe Leistungsféhigkeit beim Schruppen; exzellente
Spanabfuhr bei langsamem Vorschub. Erste Wahl bei Drehbearbeitung aller rostfreier Stéhle, Du-
plex-Stéhlen und hitzebestdndiger Superlegierungen.

CNMG 24 - 25

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25GP
TSA30GP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

(AN TSAOSBP

o o

om m

7ol N

(o] m

& &

(= (=
CNMG 120408 24 07 = 7,0 /0,20 : 0,50
CNMG 120412 24 o | o KX o | 10 = 7,0 {0,225 = 0,70
CNMG 120416 24 15 + 7,0 [032 = 075
CNMG 160608 24 ] - . ] 07 + 800,20 + 0,50
CNMG 160612 24 10 = 80 (0,25 = 0,70
CNMG 160616 24 o | o | | o ] 15 = 80 (0,30 = 0,80
CNMG 190612 24 1,0 =10,0(0,25 = 0,70
CNMG 190616 24 ] o | | o | o 1,5 = 10,0(0,30 = 0,80
CNMG 190624 24 03 =12,0/0,30 + 0,80

| | |

CNMG 25 Inserto bilaterale con nuova geometria. Si presta a lavorazioni di media sgrossa-
tura. I taglienti affilati lo rendono particolarmente adatto alla tornitura degli acciai
inossidabili e leghe resistenti al calore, riducendo le forze di taglio ed evitando il
tagliente diriporto.

vy

Double sided with a new geometry for medium roughing machining. Thanks to the sharped
cuttin edge, it is particularly suitable for the turning of stainless steels and heat resistant super
alloys; the reduced cutting forces avoid the edge built-up phenomenon.

Doppelseitige WSP mit neuer Geometrie; geeignet fiir mittleres Schruppen; dank der scharfen
Schneidkanten besonders geeignet zum Drehen von rostfreien Stédhlen und hitzebestdéndigen
Legierungen, wobei die Schnittkrdfte reduziert werden und Aufbauschneiden vermieden wird.

Bi1LAcK YANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

CNMG 160616 25 20 +10,0/(0,25 + 0,60
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CNMG 190612 25 20 +11,4]0,25 + 0,60
CNMG 190616 25 20 +11,4|0,25 + 0,70
Z0o1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: CNMG 190612 24 TSA10BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto bilaterale per lavorazioni medie e di semi finitura. Basse forze di taglio e -
buon controllo di truciolo. Indicato nelle lavorazioni di barenatura e nelle lavora-
zioni dell’acciaio inossidabile.

CNMG 33

Double sided insert for medium and semi-finishing operations. Low cutting forces and a good chip
control. Recommended for boring operations and for stainless steel machining.

Doppelseitige WSP fiir mittlere Bearbeitung und Vorschlichten. Geringe Schnittkréifte und gute
Spanabfuhr. Geeignet zum Ausbohren und zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl.

CNMG 33 -55

V1A YANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP

CNMG 120408 33 0,20 + 0,50

Z01 D YANTHER

CNMG 55 Inserto bilaterale con geometria positiva che consente un ottimo controllo di -

truciolo in operazioni di sgrossatura, semi sgrossatura e semi finitura. Adatto vvv
anche nelle lavorazioni di barenatura.

Double sided insert with positive geometry which allows an excellent chip control during rou-
ghing, semi-roughing and semi-finishing machining. To use also in boring operations.

Doppelseitige WSP mit positiver Geometrie, die eine exzellente Spanabfuhr beim Schruppen,
Vorschruppen und Vorschlichten ermdglicht. Geeignet auch zum Ausbohren.

Bi1LAcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP

CNMG 120408 55

03 + 1,505 + 0,50

(AN TSAOSBP

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CNMG 120412 55 0,15 + 0,60
CNMG 190616 55 0,20 + 0,80
EOoOILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMG 120408 55 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 77
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INDEX

CNMG75-75
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INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

CN MG 75 Inserto bilaterale caratterizzato da un filo tagliente molto robusto e da una
geometria positiva che consente un ampio campo di controllo truciolo. Tale
combinazione permette alta affidabilita nelle pil svariate applicazioni.

chip control. This combination assures high reliability in the most various applications.

v
vy

Double sided insert with a very strong cutting edge and a positive geometry which allows a wide

Doppelseitige WSP mit duf3ert robuster Schneidkante und positiver Geometrie, die einen breiten
Spanbruchberich ermdglicht. Diese Kombination gewdhrleistet hGchste Zuverléssigkeit in den ver-
schiedensten Anwendungsbereichen.

BiLAcK YVYANTHER

(AR RN 0 o o o FEE-NE-Y
CODICE SRR IEIED 2 8 3 S RN
SEE-AESEECEECEEOEESEEE A N M m EEERERY Ap Fn
CODE SSISSISIS S SEEREESYSC oo
AENAERARRAREARRAR-AR F - - ~ R
CNMG 120408 75 1,0 =+ 6,0 (0,20 = 0,50
CNMG 120412 75 ! 1,0 = 6,0 (0,20 + 0,50
Z01DYANTHER !
CN MG 75 Inserto bilaterale con filo tagliente robusto. Ideale nelle lavorazioni di sgrossatu- -

ra anche in presenza ditaglio interrotto, inclusioni di sabbia e su croste di fusione.

interrupted cuts, sand cast residue and forged workpieces.

Schruppen auch bei kontinuierlichem Schnitt, bei Sandeinschliissen und Schmiedeisen.

v
vy

Double sided insert with a strong cutting edge. Engineered for difficult machining operations:

Doppelseitige WSP mit bestechender Schneidkantenstabilitét. Hervorragend geeignet fiir

Bi1LAcK YVYANTHER

aloa|lalalalalca|c FNEFYSEYY olala
[©)
CODICE SEIEIEIEIIEIEL & 2 S S FHEIE A
| = N A m m ESESERY p Fn
CODE AFEIEIEIEIRIEL 2 = 2 & FEE
FlF|F|F|F|F|F| IS~ -
CNMG 160612 75 20 +10,0|0,40 = 0,65
CNMG 160616 75 20 +105(0,40 + 0,75
CNMG 190616 75 40 +12,0|0,40 = 0,80
YZ010DYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: CNMG 190616 75 TIX30BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CN MG 75 Inserto bilaterale con filo tagliente robusto. Ideale nelle lavorazioni di sgrossatura -

anche in presenza di taglio interrotto, inclusioni di sabbia e su croste di fusione. v

Double sided insert with a strong cutting edge. Engineered for difficult machining operations:
interrupted cuts, sand cast residue and forged workpieces.

Doppelseitige WSP mit bestechender Schneidkantenstabilitdt. Hervorragend geeignet fiir
Schruppen auch bei kontinuierlichem Schnitt, bei Sandeinschliissen und Schmiedeisen.

BirLAcH VANTHER [:1J

CNMG 75 - CNMM RM1

[ ]
oala|la|la|la|la|la|a a
mnmiO| O m OO0 mO % % % (&) % % %
CODICE o|lo|o|un w o|lwv| n EEFNCEEN S| o | o
SRR RECEERRCENEGREEEE N N m m RS Ap Fn
CODE IRIEIREIREIRIRERY = = <X =X EIEAEE
FlF|F|[F|F|F|F|F- il — ||~
CNMG 250924 75 . . 6,0 = 16,0(0,60 + 1,20
|

IZ01 D YANTHER

CNMM RM1 Nuova geometria unilaterale adatta alla sgrossatura pesante degli acciai inos- -

sidabili e superleghe resistenti al calore. Tagliente robusto ed affidabile che ge- v
nera basse forze di taglio ed evita il tagliente di riporto.

New sinlge sided geometry suitable for heavy roughing of stainless steels and heat resistant
super alloys. Strong and reliable cutting edge which generates low cutting forces and avoids
b e J‘.‘J the edge built-up phenomenon.

Neue einseitige Geometrie; geeignet flir schweres Schruppen von rostfreien Stéhlen und hit-
zebestdndigen Superlegierungen. Robust und zuverldssige Schneidkante, die niedrige Schnit-
tkrdfte erzeugt und Aufbauschneiden vermeidet.

Bi1AcK YVANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI10GP
TCI20BP
TCI20GP

CNMM 190616 RM1 50 +10,0{0,40 + 0,80
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CNMM 190624 RM1 0,45 + 1,20
EOoILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMM 190616 RM1 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INDEX

CNMM RM2 - CNMM RP1
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INSERTI PER TORNITURA

TURNING INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

CNMM RM2

Nuova geometria unilaterale adatta alla sgrossatura e semi sgrossatura degli -
acciai bonificati, degli acciai legati ed altamente legati. vvv

New sinlge sided geometry suitable for roughing and medium-roughing of tempered steels, alloy
steels and high alloyed steels.

Neue einseitige Geometrie zum Schruppen und Vorschruppen von Verglitungsstdhlen, legierten
und hochlegierten Stdhlen.

V1A YVYANTHER

CODICE
CODE

TSA10BP
TSA10GP

CNMM 190616 RM2
CNMM 250924 RM2

Ap Fn

TIX20BP
TIX20GP I
TIX30BP
TIX30GP
TCHOGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

0,50 + 1,00
0,50 + 1,20

Z01LD YANTHER

CNMM RP1

Nuova geometria unilaterale per la sgrossatura pesante. Il profilo tagliente varia-
bile, permette un ottimo controllo truciolo anche nelle grandi variazioni di sovra- v
metallo. Ottimo controllo truciolo con basso assorbimento di potenza.

New single sided geometry suitable for heavy roughing. The variable profile of the cutting edge
allows an excellent chip control also in the important variation of chip load. Excellent chip con-
trol with low horsepower consumption.

Neue einseitige Geometrie; geeignet flir schweres Schruppen. Das variable Profil der Schnei-
dkante ermdglicht eine hervorragende Spanabfuhr, auch bei stark schwankender Materialzu-
gabe. Exzellente Spanabfuhr bei geringem Energiebedarf.

V1A YANTHER

CODICE
CODE

TSA10BP

CNMM 250924 RP1

[
O | Q | A [ Q[ Q| O [ O [T . S o | o
uumuumu%mu
CEEAR AR AE-SNEEE © © O O ESENE-NNS!
SAIGCEGEGCANEEGERSE & a8 0 0 EEARSERS Ap Fn
AR IRIRIREIRIREY = = = = EIkARE
FlFR|lF|F|F|F| i — | |
. . 6,0 = 16,0]0,60 = 1,20
L |

Z01LD YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE:

Order example:

@ Disponibile/In stock/vorrditig
CNMM 250924 RM2 TSA25GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022

A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

)
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INDEX

INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

CN MM RP3 Nuova geometria monoaterale, realizzata per la sgrossatura di tutti i dipi di acciai -

al carbonio, inossidabili, duplex, superduplex e superleghe resistenti al calore. v
La geometria positiva ed il tagliente robusto, permettono alta affidabilita nelle
piu svariate applicazioni.

New single sided geometry, created for roughing all types of carbon steels, stainless steels,
Duplex, Super Duplex and heat resistant superalloys. Positive geometry and reinforced cutting
edge allows high reliability in various applications.

Neue einseitige Geometrie zum Schruppen aller Arten von Kohlenstoffstéhlen, rostfreien, Du-
plex-, Super-Duplex- und hitzebesténdigen Superlegierungen. Die positive Geometrie und

MEW die robuste Schneidkante, ermdglichen eine hohe Zuverldssigkeit bei den unterschiedlich-
sten Anwendungen.

BiLAcK YVYANTHER

[ ]
n.n.n-n.n.n.n.n.n_n.n.
o O M (OO Mm| O
CODICE 21882332 2RSS TS
SEE-AESEEC RIS EEOREUNEE N N M m EEERERY Ap Fn
CODE AR IRIRIRAR IR = X X X EAikshls
FlF|F|F|F|F|F|F i |- |-
CNMM 250924 RP3 . . 10,0 = 20,0 | 0,80 + 1,30
|

E01DYANTHER

CNMM 20 Inserto unilaterale per sgrossatura pesante. Il filo tagliente robusto ed il rompitru- -

ciolo positivo rendono questo inserto particolarmente adatto per la lavorazione vvv
dell'acciaio inossidabile. Buona resa anche su taglio interrotto.

Single sided insert for heavy roughing. The robust cutting edge and the positive chip breaker allow
this insert to be suitable for stainless steel machining. Good performance on interrupted cuts.

Einseitige Wendeschneidplatte fiir schweres Schruppen. Durch die robuste Schneide und den
positiven Spanbrecher, eignet sich diese Wendeschneidplatte besonders fiir die bearbeitung von
Edelstahl. Gute Leistung erbringt sie auch bei unterbrochenen Schnitten.

V1A YVYANTHER

[ ]
(AR RN 0 o o o FEE-NE-Y
O
CODICE 2183|8338 |2 ENEEES 3|8
copE HHEIEEIRIEIRL : £ 2 2 HEE
FlF|lF|F|F|F|F| - — | k| F
CNMM 190616 20 50 +12,0(0,50 + 1,00
CNMM 250924 20 - 8,0 20,0050 + 1,40
|
Z01LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMM 250924 20 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022

)

CNMMRP3 - 20

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

81



\

INDEX

CNMM 32 -34

(©)
2
D
=
Ly
o
S
L
o
I
1]
x
Q
24
f)
L
&
~
~
<
=]
Q.
Q
L
P
I
v
L
Q
&
=
]
[0 g
Ly
n
<
(©)
=
2
@
=
=
<
0 d
-}
=
Z
o
(@]
|_
o
(WN]
(a
o
ad
Ll
wn
Z

82

INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Inserto unilaterale per sgrossatura pesante. Tagliente robusto adatto a lavorazio- -
ni gravose, con taglio dolce ed ampio rompitruciolo che facilita il deflusso del tru- v
ciolo. Consente grandi profondita di passate con medio alti avanzamenti su tutti vy

i tipi di acciaio in particolare inossidabili, super leghe resistenti al calore e titanio.

Ottimo anche su taglio interrotto.

CNMM 32

Single sided insert for heavy roughing. Strong cutting edge suitable for heavy applications with a
sweet cut and wide chip breaker for a better chip evacuation. This insert allows deeper cutting with
medium-high feed on steels, stainless steels, HRSA and titanium. Also excellent on interrupted cut.

Einseitige WSP fiir Schwerzerspanung. Robuste Schneide, fiir schwere Bearbeitung geeignet,
mit glattem Schneid und grof3en Spanbrechern, die den Abfluss des Spans erleichtert. Es erlaubt
auf alle Arten von Stdhlen, insbesondere rostfrei, super hitzebestéindigen Legierungen und Titan,
grof3e Schnitttiefe mit mittleren-hohen Vorschiiben zu erhalten. Sehr gut auch von unterbroche-
nem Schnitt.

BiLACK PANTHER [1J

[ ]
oalo|lalalalalalao NN oo
(&)
CODICE 218182218123 ENEE AR
CODE AR ¢ o 0 0 EARES Ap Fn
22222222 I 2 E
CNMM 250924 32 . . 15,0 = 20,0 | 0,80 + 1,30

IZ01 D YANTHER

CNMM 34 Inserto unilaterale universale dotato di un’affidabile geometria positiva che -

genera basse forze di taglio e garantisce un ottimo controllo truciolo. VvV

Single sided insert with a reliable positive geometry which generates low cutting forces and allows
an excellent chip control. For universal use.

Einseitige WSP mit zuverldssiger positiver Geometrie, die geringe Schnittkrdfte erzeugt und her-
vorragende Spanabfuhr garantiert

V1A YANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

CNMM 160616 34 15 + 95 (030 + 0,80
CNMM 190612 34 o o | (o | | | |[e] ] 15 +12,0(0,30 = 0,65
CNMM 190616 34 15 +12,0/032 + 0,90
L | L | L | L | L |
Z010YANTHER !

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

Order example: CNMM 190616 34 TSA35BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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4 INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CNMM 34 Inserto unilaterale estremamente robusto. Ideale nelle operazioni di sgrossatura. -

v
Single sided insert extremely strong. Ideal for roughing operations.

Auflerst robuste, einseitige WSP. Hervorragend geeignet zum Schruppen.

CNMM 34 - 35

] ] [ ] ]
o O | o | O | O | O | O [T T T o
o C|lm|G|C|a|lc -l S| &S
CODICE o SEEARAR-BRAEYE © © o o BAK-ER=)
- CERCENEECREEGRENE N N M m AR Ap Fn
CODE ! SIAISISISISEEEEEIc| 0|0
= F|lF|F|F|F| - - |-

CNMM 190624 34
CNMM 250924 34

24 13,0050 + 1,30
6,0 +20,0(0,50 + 1,60

01D YANTHER

CNMM 35 Inserto unilaterale dotato di filo tagliente robusto, geometria positiva ed ampio -

controllo di truciolo. Adatto per le operazioni di sgrossatura in genere. v

Single sided insert with a strong cutting edge, positive geometry and wide chip control. Suited
for general roughing operations.

Einseitige Platte mit robuster Schneidkante, positiver Geometrie und breiter Spankontrolle au-
sgestattet. Geeignet flir Schruppen-Bearbeitungen

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

I I [ ] [ ]
(AR RN 0 o o o FSE-NE-Y
o O|lm|G
CODICE SRS & 2 € & N A F
x| = g 22 ] EIE 0 3 0 0 E-RNEES p n
CODE AR = = = = AR
FlF|lFR|F|F|F|F| - - - | F
CNMM 190616 35 0,50 + 1,00
01D YANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CNMM 190616 35 TIX30GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 83



‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

CNMM 36 Geometria monolaterale molto positiva con spessore rinforzato per sgrossatura -

con elevati volumi di truciolo, che genera basse forze di taglio.
Scelta prioritaria per la sgrossatura di acciai basso legati, acciai inossidabili, duplex
e leghe resitenti al calore.

Very positive single sided insert with special thickness, to use in roughing operations which
generate low cutting forces; this geometry allows for a high volume of chip removal. It is the
first choice for the roughing operations of low-alloy steels and stainless steels, duplex and heat
resistant alloys.

Sehr positive, einseitige Geometrie; verstdrkt; zum Schruppen bei grof3em Spanaufkommen;
erzeugt geringe Schnittkrdfte. Erste Wahl fiir Schruppen von niedrig legierten und rostfreien
Stdhlen, von Duplex-Stéhlen und hitzebesténdigen Legierungen.

CNMM 36 - 76

V1A YVYANTHER

[
- .- NN » o o o oo
muumuumU%mu
CODICE olo|o|w|w|o| v | n EE-N-N-03 oo
== (N[NNI mMm[M| < BTN = NN Ap Fn
coDE AHEIRIEIRIEIRD & £ 2 £ R
FlF|lF|F|F|FR|~|FBaaRaaas - | F|F

CNMM 160624 36 10 = 80035+ 1,20
CNMM 190716 36 ] 15 +12,0/0,30 + 0,90
CNMM 190724 36 2,0 =10,0/0,35 + 1,20
CNMM 250924 36 o 30 +150(0,35 + 1,20

CNMM 76 Inserto unilaterale specifico per la lavorazione dell'acciaio inossidabile e delle -

leghe resistenti al calore. La geometria positiva genera basse forze di taglio e V'V
garantisce un buon controllo del truciolo. Adatto per le operazioni di sgrossatura.

Single sided insert specifically engineered for stainless steel machining and for all the other
heat resistant steel alloys. The positive geometry generates low cutting forces and guarantees
a good chip control. Suited for roughing operations.

Einseitige WSP, die speziell flir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl und hitzebesténdigen
Legierungen konzipiert wurde. Die positive Geometrie erzeugt niedrige Schnittkréfte und
garantiert eine gute Spanabfuhr. Geeignet zum Schruppen.

V1A YVYANTHER

[
[N NN R RN A o Ao A o
moumuumo%%u
CODICE CFEN-RE-RETEETENE-BECEEUE © © O O RIEK=-ERR-
cope HHEIEEEEERL = £ 2 2 FHEIE
FlF|F|F|F|F|F| |~ — | |-
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CNMM 120408 76 20 + 500,28 = 0,50
CNMM 120412 76 20 = 50 (0,28 + 0,50
CNMM 160616 76 25 + 801030+ 0,70
CNMM 190616 76 0,40 + 0,80
CNMM 190724 76 0,45 + 1,20
Zo1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Orqer_exqmp{e: CNMM 250924 36 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto bilaterale con tagliente molto robusto per il massimo della stabilita -
erigidita. v

Double sided flat top insert for maximum stability and rigidity.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante fiir hbchste Stabilitéit und Steifigkeit.

Bi1LAcK YVYANTHER

DNMA - DNMG MP2

CODICE

CODE Ap Fn

02 = 60 |0,20 + 050
] - o | 05 = 60 (020 + 0,70
05 = 600,20 = 0,80
| L | | |
F0o1DYPANTHER !

TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP

DNMA 150608
DNMA 150612
DNMA 150616

Nuova geometria bilaterale, realizzata per la semi sgrossatura e finitura di -
tutti i dipi di acciai al carbonio, inossidabili, duplex e superdupex. La geome- A A 4
tria positiva garantisce un buon controllo del trucilolo in affidabilita.

New bilateral geometry, created for semi-roughing and finishing of all typers of carbon steels,
stainless steels, duplex and super duplex. Its positive geometry guarantees a great chip control
and high reliability.

Neue bilaterale Geometrie zum Halbschruppen und Schlichten aller Arten von Kohlenstoff-,
Edelstahl-, Duplex- und Superdupex-Stdhlen. Eine positive Geometrie gewdhrleistet eine gute
Oberfldche und sehr gute Spankontrolle mit Zuverldssigkeit.

Bi1AcK YVANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI10GP
TCI20BP
TCI20GP

TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

DNMG 150604 MP2 1,0 =+ 3,0 (0,10 = 0,30
DNMG 150608 MP2 | | ] | e| ] 2,0 = 4,0 (0,10 = 0,40
DNMG 150612 MP2 20 = 4,010,220 = 0,45
| L | | |

EOoOILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: DNMG 150608 MP2 TSA10GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 85



‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

Geometria bilaterale ad applicazione universale che permette un’'elevata produt- -
tivita nelle operazioni di sgrossatura e semi sgrossatura. Ottimo controllo truciolo JV

a bassi avanzamenti; & scelta prioritaria per la tornitura di tutti gli acciai inossida-

bili, duplex e superleghe resistenti al calore.

Double sided geometry for a universal application which allows high productivity in roughing
and semi-roughing operations. Excellent chip control at low feeds; it is the first choice for the
turning machining of all kind of stainless steels, duplex and heat resistant alloys.

M@MW Doppelseitige Geometrie fiir breiten Einsatz; hohe Leistungsfdhigkeit beim Schruppen; exzel-
N lente Spanabfuhr bei langsamem Vorschub. Erste Wahl bei Drehbearbeitung aller rostfreier
Stéhle, Duplex-Stdhlen und hitzebesténdigen Superlegierungen.

DNMG 24 - 25

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCINOGP

TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP

DNMG 150608.24
DNMG 150612.24

20 - 400,15+ 0,40
: 0,20 + 0,60

IZ01 D YANTHER

Inserto bilaterale per sgrossatura con geometria estremamente robusta che -
consente lavorazioni a taglio interrotto. Scelta prioritaria per la sgrossatura di ac- v
Ciaio inossidabile.

Double sided insert for roughing with a very strong chip breaker which allows interrupted cut
operations. First choice for stainless steel machining.

Doppelseitige WSP zum Schruppen; mit extrem robuster Geometrie und somit geeignet fiir un-
terbrochenen Schritt. Erste Wahl fiir Schruppen von rostrfreiem Stahl

V1A YVYANTHER
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[ ]
NS NENNS 5 0 o o e
o Olm| G
CODICE 2183|R 2|22 M-S 38
SAR-AICRIGEIGERCEEGERE & & 0 0 BEERSERS Ap Fn
CODE P A SISIS SIS SEEEEYC| S|
FIRFIEIEIRPIRE PG - -
DNMG 150608 25 0,20 + 0,50
EOoILDYPANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Orqer_exqmp{e: DNMG 150608 25 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

86 BFT BURZONI 2022



‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

DNMG 75 Inserto bilaterale caratterizzato da un filo tagliente molto robusto e da una geo- -

metria positiva che consente un ampio campo di controllo truciolo. Tale combina- VVV

zione permette alta affidabilita nelle piu svariate applicazioni.

Double sided insert with a very strong edge and a positive geometry which allows a wide
chip control. This combination ensures high reliability in a wide variety of applications.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante und mit positiver Geometrie, die einen
breiten Spannbruchbereich ermdglicht. Diese Kombination gewdhrt hochste Zuverldssigkeit in
den verschiedensten Anwendungsbereichen.

DNMG 75 - DNMT

V1A YVYANTHER
[ ]

ola|laia|a|o|ia | o o o

moumuumu%%%
CODICE o|lo|o|un w o|lwv| n EERFNCERN S| o | o

= =N | N[ | m[M| < ESEEREETSEES = NN Ap Fn
CODE IPIEIREIREIRIREEY = = <X = Bl

FlF|lF|F|F|FRF|~| B - | F|F

DNMG 150608 75
DNMG 150612 75

0,25 + 0,50
0,25 + 0,60

Z01LD YANTHER

Inserto bilaterale con filo tagliente positivo che genera basse forze di taglio. Ottimo con- -
trollo truciolo; ideale in finitura. vv

Double sided insert with a positive cutting edge which generates low cutting forces. The right
choice for finishing.

Doppelseitige WSP mit positiver Schneidkante, die geringe Schnittkrdfte erzeugt. Exzellente
Spanabfuhr; besonders geeignet zum Schlichten.

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CODICE
CODE TSI30 Ap Fn
DNMT 150604 R ° 10 = 50 (015 = 050
DNMT 150604 L ° 10 + 50 (015 + 050
DNMT 150608 R ° 10 = 50 (015 = 050
DNMT 150608 L ° 10 = 50 (015 = 050
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: DNMG 150612 75 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 87



‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

Inserto monolaterale con rompitruciolo molto positivo, garantisce un ottimo con- -

- . ) \ A 4
trollo truciolo generando basse forze di taglio. YVYY

Single sided insert with a very positive chip breaker, it allows an excellent chip control and ge-
nerates low cutting forces.

<C
; Einseitige WSP mit sehr positivem Spanbrecher; garantiert beste Spanabfuhr und erzeugt nie-
0n drige Schnittkrdéfte.
-
=
x
)
Z
A4
CODICE
CODE TSA25UN Ap Fn
KNUX 160405 R11 (] 10 =+ 60 (030 = 060
KNUX 160405 L11 ° 10 + 60 (030 = 0,60

Inserto bilaterale con tagliente molto robusto per il massimo della stabilita e rigi- -
dita. Ottima azione di taglio anche nelle condizioni piu difficili. v

Double sided flat top insert for maximum stability and rigidity. Excellent performances
during difficult machining.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante, die hdchse Stabilitéit und Steifigkeit garan-
tiert. Beste Schnittergebnisse auch bei schwierigen Bearbeitungsbedingungen.

BiLAcK YANTHER

(©)
2
D
=
Ly
o
S
L
o
I
1]
x
Q
24
p)
L
&
~
~
<
=]
Q.
Q
L
P
I
m
L
Q
&
=
]
[0 g
Ly
n
<
(©)
=
2
@
=)
=
<
0 d
-}
=
Z
(0
(@]
|_
o
Ll
(a
o
ad
Ll
wn
Z

[
oo | (o |A|Q (o | O EGEEECE-EN. A | oo
CODICE IR S S 8 S HHEIE A F
CODE g g |g << |« |<| < BESEVERE S | 5| S P n
UERVERV ARV ERVERV ARV ERTE = = = = ECENECHNY)
FlF|F|F|F|F|F| |~ — | |-
SNMA 120408 02 + 80 (0,15 + 0,60
SNMA 120412 ] L - | O 03 + 80 (0,15 + 0,70
SNMA 120416 03 + 80 (0,15 = 0,80
SNMA 190616 ] L . | O 03 = 12,0(0,15 + 1,00
SNMA 250724 10 = 16,0(0,20 = 1,40
SNMA 250724 T 0,4 ] ] | | O 10 +16,0(0,20 + 1,40
SNMA 250724 T 1,0 = 16,0(0,20 = 1,40
SNMA 250924 ] L - | O 10 = 16,0/0,20 = 1,40
L] | |
EOoILDYPANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: KNUX 160405 L11 TSA25UN O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

88 BFT BURZONI 2022
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INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Nuova geometria bilaterale, per semi sgrossatura e finitura, che garantisce un
ottimo controllo del truciolo in condizioni di poca stabilita

excellent chip control in conditions of low stability.

trolle, auch bei schlechten StabilitGtsbedingungen, garantiert.

\A4

New bilateral geometry created for semi-roughing and finishing machining. It guarantees an

Neue bilaterale Geometrie zum Schruppen und Schlichten, die eine hervorragende Spankon-

BiLAcK YVYANTHER

[
ola|lala|la|la|a o o o
600 m|C|0|m %omu
CODICE o|lo|o|m|n|[o|w © © o o RAEERS
- | =N NIN|m[mM N N M m EEEIEEY Fn
CODE SIS SIS S X X X X EvERvhRS)
FlF|F|F|F|F]|F S — | F | F
SNMG 250924.MP1

Nuova geometria bilaterale, realizzata per la sgrossatura di tutti i tipi di acciai
inossidabili, duplex e super duplex. Il design e stato studiato appositamente per
limitare il fenomeno del tagliente di riporto e garantire quindi allinserto un'alta
affidabilita.

guarantee high reliability.

v

New bilateral geometry, especially created for roughing all types of stainless steels, duplex and
super duplex. The design has been engineered to limit the edge built-up phenomenon and to

Neue bilaterale Geometrie, speziell zum Schruppen aller Arten von rostfreien Stéhlen, Duplex

und Super-Duplex. Hohe Zuverldssigkeit, um das Phdnomen der Aufbauschneide zu vermei-

den.

V1A YVYANTHER

[ ]
(AR RN 0 o o o FEE-NE-Y
O
CODICE 2183|8338 |2 ENEEES 3|8
copE HHEIEEIRIEIRL : £ 2 2 HEE
FlF|lF|F|F|F|F| - — | k| F
SNMG 120408 RM3 20 + 400,20 = 0,40
SNMG 120412 RM3 - : 0,25 = 0,50
|
Z01LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMG 120412 RM3 TSA25GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022

)

SNMG MP1-RM3

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG
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SNMG RS1- RS2
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INSERTI PER TORNITURA

TURNING INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CODICE
CODE

SNMG 190616 RS1

TSA10BP

(5] suRzon!

TSA10GP

Nuova geometria bilaterale per operazioni di semi sgrossatura e finitura di tutti i -
tipo di acciai inossidabili e superleghe resistenti al calore. Ottima combinazione VVVVV
tra tagliente affilato e tagliente stabile. Ridotte forze di taglio.

New doubled sided geometry for semi-roughing and finishing operations on all kinds of stain-
less steels and heat resistant super alloys. Excellent combination between sharped and stable
cutting edge. Low cutting forces.

Neue doppelseitige Geometrie zum Vorschruppen und Schlichten sdmtlicher rostfreier Stédhle
und hitzebestdndiger Superlegierungen. Hervorragende Kombination zwischen Schneidkan-
tenschdrfe und -stabilitét. Niedrige Schnittkrdfte.

TSA45GP I‘
TIX20BP

Ap Fn

TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

0,20 + 0,55

01D YANTHER

Nuova geometria bilaterale per operazioni di semi sgrossatura e finitura di tutti i -
tipo di acciai inossidabili e superleghe resistenti al calore. Ottima combinazione vvvvv
tra tagliente affilato e tagliente stabile. Ridotte forze di taglio.

New doubled sided geometry for semi-roughing and finishing operations on all kinds of stainless
steels and heat resistant super alloys. Excellent combination between a sharped and stable cut-
ting edge. Low cutting forces.

Neue doppelseitige Geometrie zum Vorschruppen und Schlichten sémtlicher rostfreier Stéhle
und hitzebesténdiger Superlegierungen. Hervorragende Kombination zwischen Schneidkan-
tenschdrfe und -stabilitét. Niedrige Schnittkrdfte.

extreme performance

CODICE

CODE

SNMG 190616 RS2

Ap Fn

° ° 1,5 + 100]020 = 050

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022

SNMG 190616 RS2 CCD40

@ Disponibile/In stock/vorrditig
O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage

A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

)



‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Geometria bilaterare con ottimo controllo truciolo, adatto alla semi sgrossatura e -
finitura di tutti i tipi di acciaio. Ottima alternativa alle geometrie monolaterali nella vvv
tornitura di acciai a truciolo lungo quando sono richieste basse forze di taglio e pa-

rametri medio bassi di avanzamento ed profondita di passata.

Double sided geometry with excellent chip control suited for semi-roughing and finishing
operations on all kinds of steels. Good alternative to single sided inserts in the turning
machining of long chip steels when low cutting forces are generated. To use with low-medium
feeds and cutting depths.

Doppelseitige Geometrie mit exzellenter Spanabfuhr; geeignet zum Vorschruppen und
Schlichten sdmtlicher Stahltypen. Hervorragende Alternative zu einseitigen Geometrien bei
Drehbearbeitungen von langspanenden Stéhlen, wenn niedrige Schnittkréfte erzeugt werden.
Ftir mittelniedrigen Vorschub und Spantiefe.

SNMG 23 - 24

Bi1AcK YVANTHER

[ ]

olala|lala|la|a|a

AR 5 S & & &S
CODICE SER-AE-RR AN A=A 3Rl ©c © o o o|o

== | N | [N| M| M| S EEEEEE S NN Ap Fn
copE HEEIEIEIEIRIRL 2 = 2 2 HEIE

FlF|F|F|F|F]| |~ Ll | -

SNMG 250924 23 . . 10,0 = 20,0
|

IZ01 D YANTHER

Geometria bilaterale ad applicazione universale permette un’elevata produttivita
nelle operazioni di sgrossatura. Ottimo controllo truciolo a bassi avanzamenti; & v
la scelta prioritaria per la tornitura di tutti gli acciai inossidabili, duplex e superle-

ghe resistenti al calore.

Double sided geometry for universal applications. Excellent chip control at low feeds; it is the
first choice for the turning machining of all kind of stainless steels, duplex and heat resistant
alloys.

Doppelseitige Geometrie flir breiten Anwendungsbereich; hohe Produktivitét beim Schruppen;
exzellente Spanabfuhr bei niedrigem Vorschub; erste Wahl bei Drehbearbeitungen sémtlicher
rostfreier Stahltypen, von Duplex-Stéhlen und hitzebesténdigen Superlegierungen.

Bi1LAcK YVYANTHER

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

[
alola|lalala|a|lc PSS o || o
O C|lm|o
CODICE SRRV S S 3 S EHENE
CODE AIPIPIPIEIEIRL S € 2 2 RIS Ap Fn
AEACACAVArArArd - £ £ - EEE
SNMG 190616 24 . . 0,30 = 0,90
201D YANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMG 250924 23 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 91



< INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
[C=8  WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B,

Inserto bilaterale per sgrossatura con geometria estremamente robusta che con- -
sente lavorazioni a taglio interrotto. Scelta prioritaria per la sgrossatura di acciaio v
inossidabile.

Double sided insert developed for roughing. It has a very strong chip breaker which allows
interrupted cut operations. First choice for stainless steel machining.

Doppelseitige WSP zum Schruppen mit dujflerst robuster Geometrie fiir unterbrochenen
Schnitt. Erste Wahl fiir das Schruppen von rostfreiem Stahl.

SNMG 25 - 75

TSA45GP I‘
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

SNMG 120412 25 20 + 750,20 = 0,60
SNMG 150616 25 20 + 95 (0,20 + 0,65
SNMG 190612 25 20 + 115|025+ 0,70
SNMG 190616 25 20 +115(025 + 0,70

E01LD YANTHER

SNMG 75 Inserto bilaterale caratterizzato da un filo tagliente molto robusto e da una geo- -

metria positiva che consente un ampio campo di controllo truciolo. Tale combina- vVv
zione permette alta affidabilita nelle piu svariate applicazioni.

Double sided insert with a very strong cutting edge and a positive geometry which allows a
wide range in chip control. This combination assures high reliability in the most various appli-
cations.

Doppelseitige WSP mit bestechender Schneidkantenstabilitét und positiver Geometrie, die ei-
nen breiten Spanbruchbereich ermdglicht. Diese Kombination garantiert Zuverldssigkeit in den
verschiedensten Anwendungsbereichen

I— R E— — N —
ala|la|la|lalalalc YN o a
I A AR AR AR 5 G © C IR
CODICE SARARS AR AR © © o © RARARS
SRR R ERCERGEESE A1 N M m EERERY Ap Fn
CODE rIRIRIREIRIRIRIEY X X X X KSHEsAls
FlF|F|F|F[F|F| IS~ |
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SNMG 120408 75 20 + 76 (0,25 + 0,65

SNMG 120412 75 20 + 76 (025 + 0,65

SNMG 150612 75 20 + 950,30 + 0,80

SNMG 150616 75 20 =+ 95 (0,30 + 0,80

SNMG 190616 75 40 +11,5|0,40 + 1,00

SNMG 250924 75 6,0 + 14,0050 = 1,10
01D YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

Order example: SNMG 250924 75 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto unilaterale sgrossatore. Scelta prioritaria nelle lavorazioni gravose su cro- -
ste di fusione e taglio interrotto. Massima produttivita su macchine con elevata v
potenza.

Double sided insert for roughing. First choice for difficult machining of forged workpieces with
interrupted cuts. High productivity when used on high-powered machines.

Doppelseitige WSP zum Schruppen. Besonders geeignet flir schwierige Bearbeitungen von
Schmiedeisen und bei unterbrochenem Schnitt. Hochste Produktivitdt, wenn leistungsstarke
Maschinen eingesetzt werden.

SNMM - SNMM RM1

BiLAcK YVYANTHER

[ ]
n.n.n-n.n.n.n.n.n_n.n.
0Nl OO MmOl O0O I m| O
CODICE SIREIEIEARAR A S 2 8 S AR
SEE-AESEEC RIS EECREUNEE 1 N M m EEERERY Ap Fn
CODE IRIEIREIREIRIRREY = = = = B EEREE
F F|F|F|F|F|F|F i |- |-
SNMM 250924 . . 10,0 = 20,0 | 1,00 = 1,50
|

Z01 D YANTHER

Nuova geometria unilaterale adatta alla sgrossatura pesante degli acciai inossi- -
dabili e superleghe resistenti al calore. Tagliente robusto ed affidabile che genera vvv
basse forze di taglio ed evita il tagliente di riporto.

New single sided geometry suitable for heavy roughing of stainless steels and heat resistant
super alloys. Strong and reliable cutting edge which generates low cutting forces and avoids
the edge built-up phenomenon.

Neue einseitige Geometrie zum schweren Schruppen von rostfreien Stédhlen und hitzebesténd-
igen Superlegierungen. Robuste und zuverldssige Schneidkante, die niedrige Schnittkrdfte er-
zeugt und Aufbauschneiden vermeidet.

Bi1LAcK YVYANTHER

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

[
(W N . NN 0 o o o RN
O
CODICE SIERAFIFIEIEIEL & S 3 S FHHEIE
CODE AP O o 0 0 EgEEE Ap Fn
CACARACARARIRAEY £ F £ F B
SNMM 190616 RM1 50 +10,0(0,40 + 0,80
SNMM 190624 RM1 045 + 1,20
EOoILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMM 190616 RM1 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 93



‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Nuova geometria unilaterale adatta alla sgrossatura e semi sgrossatura degli -
acciai bonificati, degli acciai legati ed altamente legati.

v
vy

New single sided insert for heavy roughing and semi-roughing of hardened and quen-
ched steels, alloyed steels and high alloyed steels.

Neue einseitige Geometrie zum Schruppen und Vorschruppen von Vergtitungsstéhlen,
legierten und hochlegierten Stdhlen.

V1A YANTHER

SNMM RM2 -RM4

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

SNMM 190616 RM2 30 + 80 |0,70 + 1,00

SNMM 190624 RM2 | | o | | | [ e ] 0,70 + 1,20

SNMM 250924 RM2 0,80 = 1,40
| LI | |

IZ01 D YANTHER

Nuovo inserto monolaterale, con geometria realizzata specificatamente per la -
sgrossatura di tuttii tipi di acciai inossidabili, duplex e super duplex. La geome- v
tria positiva genera basse forze di taglio garantendo un ottimo disimpegno del

truciolo.

New single sided geometry, especially created for roughing all types of stainless steels,
duplex and super duplex. Its positive geometry generates low cutting forces which al-
lows an excellent chip evacuation.

Neue einseitige Geometrie, speziell zum Schruppen aller Arten von rostfreien Stéhlen,
Duplex und Super-Duplex. Die positive Geometrie erzeugt geringe Schnittkrdfte und
gewdhrleistet eine hervoragende Spanabfuhr.

Bi1LAcK YVYANTHER
[ ]
[« W o W I~ S I O ' T I = T I W (Y o 9 o Ao o
AR IR AR & & & & KAEREE
SEE-AECEECEESHEOREUNEGE N N M M ECEERSEES Ap Fn
CODE IRIEIEIREIRIRRED = = = = B AlE
FlF|lF|F|F|IF|F|- - | F|F
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SNMM 150616.RM4 50 + 8,0 (0,30 + 0,50
SNMM 190616.RM4 50 +10,0{0,30 + 0,80
EOoILDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: SNMM 190616.RM4 TIX30GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INDEX

INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Nuova geometria unilaterale per la sgrossatura pesante. Il profilo tagliente varia-
bile, permette un ottimo controllo truciolo anche nelle grandi variazioni di sovra-
metallo. Ottimo controllo truciolo con basso assorbimento di potenza.

allows excellent chip control also on uneven surface. Excellent chip control
with low horsepower consumption.

Exzellente Spanabfuhr bei niedrigem Energieverbrauch.

v
vy

New single sided geometry suitable for heavy roughing. The variable profile of the cutting edge

Neue, einseitige Geometrie zum schweren Schruppen. Dank des variablen Schneidkantenpro-
fils wird auch bei stark schwankendem Materialiiberschuss eine exzellente Spanabfuhr erzielt.

Bi1AcK YVYANTHER

[
o NN NN n o o o
] umuumu%%%
CODICE o AR AR-BEEEYE © © © o RAR-AR-
— CEECEEGEECEREUEEE 1 N M m BEEERERY Fn
CODE S ARIRIRIRARY = X X X< EshEsiEs
Ll FlF|F|F|~|F s - - |-

SNMM 190624 RP1

Z01DYANTHER

Nuova geometria monolaterale, realizzata per la sgrossatura di tutti i tipi di acciai
al carbonio, inossidabili, duplex, super duplex e superleghe resistenti al calore. La
geometria positiva ed il tagliente robusto, permettono alta affidabilita nelle piu
svariate applicazioni.

ting edge allows it to be used in the most various applications with great reliability.

New single sided geometry, created for roughing all types of carbon steels, stainless steels,
Duplex, Super Duplex and heat resistant superalloys. Its positive geometry and reinforced cut-

Neue einseitige Geometrie zum Schruppen aller Arten von Kohlenstoffstdhlen, rostfreien, Du-
plex-, Super-Duplex- und hitzebestdndigen Superlegierungen. Die positive Geometrie und

EW die robuste Schneidkante, ermdglichen eine hohe Zuverléssigkeit bei den unterschiedlichsten
M G, j Anwendungen.

Bi1LAcK YVANTHER

o oo la|a|a|ao ik o o -
(&)
CODICE 8 AR A © S 3 Kk
— N[N IN[mMm| M| B m m R Ap Fn
CODE ﬁ << 5) < g < B X X E-Ak-ils
= 2222 E LS F F LR
SNMM 250924 RP3 . . 10,0 = 20,0 [ 0,80 + 1,30

IZ01 D YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMM 250924 RP3 TSA25GP

O Arrichiesta/On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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SNMM RP1- RP3

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto unilaterale per sgrossatura pesante. IL filo tagliente robusto ed il rompitru- -
ciolo positivo rendono questo inserto particolarmente adatto per la lavorazione VVV
dell'acciaio inossidabile. Buona resa anche su taglio interrotto.

Single sided insert for heavy roughing. The strong cutting edge and the positive chip breaker
make this insert particularly suited for stainless steel machining. Good performance also in in-
turrupted cuts.

Einseitige WSP zum schweren Schruppen. Dank der bestechenden Schneidkantenstabilitct
und des positiven Spanbrechers ist diese WSP besonders flir die Bearbeitung von rostfreiem
Stahl geeignet. Gute Leistung auch bei unterbrochenem Schnitt.

SNMM 20 - 32

V1A YVYANTHER

[ ]
o o o a o o o o
nm OO MO0 m|lO % % % ?5 % % ?5
CODICE CAR-BE-AR AR AE-3R ARl © © © o RAK=ARs
CODE IRIEIEIREIRIR Y = = =X = B RAlE
F lF|F|F|F|F|F|Fiaaas | F |-
SNMM 250924 20 . . 9,0 = 18,0(0,60 = 1,20
L

ZO01LD YANTHER

Inserto unilaterale per sgrossatura pesante. Tagliente robusto adatto a lavorazio- -
ni gravose, con taglio dolce ed ampio rompitruciolo che facilita il deflusso del tru- v
ciolo. Consente grandi profondita di passate con medio alti avanzamenti su tutti

i tipi di acciaio in particolare inossidabili, super leghe resistenti al calore e titanio.

Ottimo anche su taglio interrotto.

Single sided insert for heavy roughing. Strong cutting edge with a sweet cut and wide chip breaker
for a better chip evacuation, suitable for heavy machining. This insert allows deeper cutting with
medium-high feed on steels, stainless steels, HRSA and titanium. Great results on interrupted cut.

Einseitige WSP fiir Schwerzerspanung. Robuste Schneide, fiir schwere Bearbeitung geeignet,
mit glattem Schneid und grof3en Spanbrechern, die den Abfluss des Spans erleichtert. Es erlaubt
auf alle Arten von Stdhlen, insbesondere rostfrei, super hitzebestéindigen Legierungen und Titan,
grof3e Schnitttiefe mit mittleren-hohen Vorschiiben zu erhalten. Sehr gut auch von unterbroche-
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nem Schnitt.
Bi1LAcK YANTHER
[ ]
ala|lalalalalalc RS oo
o
CODICE SRR & 2 € & EHEE A F
AP A I IRY O 8 2 0 g5 P :
CODE AR 2 = = = oo
FlF|F[F|F]|F]|F|~ L |
SNMM 250924 32 - . . 15,0 + 20,0 0,80 + 1,30
EOoILDYPANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: SNMM 250924 32 TSA30GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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4 INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto unilaterale universale dotato di un’affidabile geometria positiva che
genera basse forze di taglio. vvv

Universal single-sided insert with a reliable positive geometry that generates low cutting for-
ces.

Einseitige, universal einsetzbare WSP mit zuverldssiger, positiver Geometrie, die niedrige
Schnittkrdfte erzeugt

SNMM 34 - 34

— Y E— R P —

O (o | (o | A | O 0| O [ S T o | o

@G| |d|G|0|a|lciiEIES & &

CODICE ARARS AR EEAEE © © © © RARARS
= =N | N[ | m[M| < EEERCEEEES — N N Ap Fn

CODE rIREIRIREIRIRIRIEY =X X X X KAksAls

FlF|lF|F|F|F|F|F- s |- |-

SNMM 150616 34
SNMM 190616 34

40 + 9,0(028 = 0,70
50 +12,0/(032 + 0,90

YF01LD YANTHER

Inserto unilaterale estremamente robusto. Ideale nelle operazioni di sgrossatura -
pesante. Filo tagliente robusto ed ampio controllo di truciolo. v

Extremely robust one-sided insert. Ideal for heavy roughing operations. This insert has a strong
cutting edge and extensive chip control.

Einseitige, extrem robuste WSP. Bestens geeignet zum schweren Schruppen. Bestechende
Schneidkantenstabilitdt mit breitem Spanbruchbereich.
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CODICE CAR-BR-BEREBE-BEAE"N ©c © © © RAEER-
AR R R ENECEEUEEE 1 N M m EEERERY Ap Fn
conE AHEEEEIEE : £ 2 2 HEE
FlF|F|[F|F|F|F|F- i — ||~

SNMM 190624 34 0,60 + 1,20 <
SNMM 250924 34 0,60 + 1,20 =
=

Z01LDYANTHER Z

o

|_

o

L
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=

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig L
Order example: SNMM 250924 34 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %’
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel =
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto unilaterale dotato di filo tagliente robusto, rompitruciolo positivo ed am- -
pio controllo di truciolo. Adatto per le operazioni di sgrossatura in genere. v

Single sided insert with a strong cutting edge, positive geometry and wide chip control. Suited
for general roughing operations.

Einseitige Platte mit robuster Schneidkante, positiver Geometrie und breiter Spankontrolle
ausgestattet. Geeignet flir Schruppen-Bearbeitungen

SNMM 35 -36

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

SNMM 190616 35
SNMM 250924 35

30 +120/0,30 = 0,80
0,60 + 1,20

Z01LD YANTHER

Geometria monolaterale molto positiva con spessore rinforzato per sgrossatura -
con elevati volumi di truciolo, che genera basse forze di taglio. Scelta prioritaria

per la sgrossatura di acciai al carbonio e basso legati ed acciai inossidabili, duplex

e leghe resistenti al calore

Very positive single sided insert with a reinforced thickness, for roughing with high chip volumes,
generating low cutting forces; this geometry allows high volume of chip removal. It is the first
choice for roughing operations of low-alloy steels and stainless steels, duplex and heat resistant
alloys.

Sehr positive, einseitige Geometrie; verstérkt; zum Schruppen bei hohem Spanaufkommen, wo-
bei niedrige Schnittkrdfte erzeugt werden. Erste Wahl zum Schruppen von niedriglegierten Stéhl-
en und rostfreien Stéhlen, Duplex-Stéhlen und hitzebestédndigen Legierungen.

V1A YANTHER
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oo | (o |A |0 (o |0 AN oo
CODICE AR © S € S HEIE A F
== N A m m BEERSERS P n
einlz rARIRIRARIEIRIR] 2 = =2 2 Bl
FlF|F|F|F|F|F| I~ F|F
SNMM 190716 36 20 +10,0|0,30 = 0,90
SNMM 190724 36 - o | | | | e ] 2,0 = 10,0(035 = 1,20
SNMM 250924 36 50 +12,0(0,35 + 1,20
L] L____| L] L] L]
Z01LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: SNMM 250924 35 TSA35BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto unilaterale per sgrossatura. Scelta prioritaria per la lavorazione degli acciai -
bonificati; ottimo anche su acciaio inossidabile e leghe resistenti al calore. Ampio v
controllo di truciolo.

Single sided insert for roughing. First choice for the machining of hardened and tempered
steels. Excellent results on stainless steels and heat resistant alloys. Wide chip control.

Einseitige WSP zum Schruppen. Bestens geeignet fir die Bearbeitung von Vergiitungsstdhlen;
hervorragend auch fiir rotstfreien Stahl und hitzebesténdigen Legierungen. Breiter Spanbru-
chbereich.

SNMM 55 - 76

BiLAcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

SNMM 250924 55 50 +12,0(0,50 + 0,80

IZ01 D YANTHER

SNMM 76 Inserto unilaterale specifico per la lavorazione dell'acciaio inossidabile e delle -

leghe resistenti al calore. La geometria positiva genera basse forze di taglio e vvv
garantisce un buon controllo del truciolo. Adatto per le operazioni di sgrossatura.

Single sided insert engineered for stainless steels machining and for all the other heat resistant
steel alloys. The positive geometry generates low cutting forces and guarantees a good chip
control. Suited for roughing operations.

Einseitige WSP ftir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl und hitzebestdndigen Legierungen.
Die positive Geometrie erzeugt geringe Schnittkrdfte und garantiert eine gute Spanabfuhr. Ge-
eignet fir Schruppbearbeitung.

Bi1LAcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TCI1OGP
TCI20BP

TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP

SNMM 120408 76 20 = 76 (025 = 0,65

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

SNMM 120412 76 20 + 7,6 (025 + 0,65
SNMM 190616 76 20 =+ 95 (0,30 = 0,80
SNMM 190724 76 25 105(0,30 1,20
ZOo1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMM 190616 76 TIX30BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Inserto bilaterale con tagliente molto robusto per il massimo della stabilita -
erigidita. v

Double sided flat top insert for maximum stability and rigidity.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante fiir héchte Stabilitét und Steifigkeit

TSA45GP I‘
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI10GP
TCI20BP
TCI20GP

CNMM 120408 76 02 + 700,10 + 0,50

CNMM 120412 76 03 + 701015+ 0,70
CNMM 160616 76 02 +10,0{0,10 + 0,60
CNMM 190616 76 03 +10,0/0,15 + 0,80
CNMM 190724 76 0,3 +10,0(0,20 = 0,90

Inserto bilaterale ad impiego generico. -

v
. . . - vy
Double sided insert for generic applications.

Doppelseitige WSP fiir allgemeinen Anwendungsbereich.

1 [ ] [ |
[N . N - . NN N BB A o o A o
AR AR AR AR ARl & © o G KRS
CODICE SER-BE-BRAEAE-AR R ©c © o o RIAKERS
SRR R ERCEROEEE 1 N M M EERERY Ap Fn
copE HHEIEIEIEIEIE] & £ 2 2 HEIE
FlF|F|F|F|F|F| IS~ |

TNMG 270616 30 = 900,20 = 0,60

TNMG 270624 30 + 900,20 + 0,70

TNMG 270632 30 + 900,20 + 0,80

TNMG 330916 50 +11,0(0,30 + 0,60

TNMG 330924 50 = 11,0(0,30 = 0,70

TNMG 330932 50 =+ 11,0/0,20 + 0,90
01D YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

Order example: TNMG 270632 TIX30BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

TNMG MM1 Inserto bilaterale con nuova geometria. Si presta a lavorazioni di media sgrossa- !

tura. | taglienti affilati lo rendono particolarmente adatto alla tornitura degli acciai
inossidabili e leghe resistenti al calore, riducendo le forze di taglio ed evitando il
tagliente diriporto.

Double sided insert with a new geometry for medium roughing machining. Thanks to the shar-
ped cutting edge it is particularly suitable for the turning machining of stainless steels and heat
resistant super alloys; the reduced cutting forces avoid the edge built-up phenomenon.

Doppelseitige WSP mit neuer Geometrie; zum mittleren Schruppen; dank der scharfen Schnei-
dkanten ist diese WSP besonders geeignet zur Drehbearbeitung rostfreier Stéhle und hitzebe-
stdndigen Superlegierungen. Die geringen Schnittkrdfte verringern die Gefahr des Aufbausch-
neidens.

TNMG MM1 - 24

BiLAcK PANTHER [J

CODICE

CODE Ap Fn

04 = 50 (0,15 = 0,40
o | o | | | | | - 05 = 65 |0,15 = 0,45
08 = 65 |0,15 = 0,50
Z01LDYANTHER !

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TNMG 160408 MM1
TNMG 220408 MM1
TNMG 220412 MM1

TNMG 24 Geometria bilaterale ad applicazione universale che permette un’'elevata produt- -

tivita nelle operazioni di sgrossatura e semi sgrossatura. Ottimo controllo truciolo vvv
a bassi avanzamenti; & scelta prioritaria per la tornitura di tutti gli acciai inossida-
bili, duplex e superleghe resistenti al calore.

Double sided geometry for universal applications which allows high productivity in roughing
and semi-roughing operations. Excellent chip control at low feeds; it is the first choice for lathe
machining on all kinds of stainless steels; duplex and heat resistant alloys.

Doppelseitige Geometrie fiir breiten Einsatz; hohe Leistungsfdhigkeit beim Schruppen; exzel-
lente Spanabfuhr bei langsamem Vorschub. Erste Wahl bei Drehbearbeitung aller rostfreier
Stdhle, Duplex-Stdhlen und hitzebesténdigen Superlegierungen.

BiLAcK YVYANTHER

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

]
ala|la|lalalala|c FYNEFYSEYYY olala
o (€]
CODICE SRR NEIEL 2 8 8 S RN
SEE-AESEEC RIS EEOREUNEE N N M m EEERERY Ap Fn
CODE S sl sISI S S S ISESEEEEdC olo
FIERIEE AN - F F F G
TNMG 160412.24 10 = 4 15 = 0.4
G 160, BN 0 + 40 (0,15 = 0,40
EOoOLDYPANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: SNMM 190724 76 TSA15Z O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

TNMG 33 Inserto bilaterale per lavorazioni medie e di semi finitura. Basse forze di taglio e -

buon controllo di truciolo. Indicato nelle lavorazioni di barenatura e nelle lavora- vy
zioni dell’acciaio inossidabile. yyv

Double sided insert for medium and semi-finishing operations. Low cutting forces with a good
chip control. Recommended for boring operations and for stainless steel machining.

Doppelseitige WSP fiir mittlere Bearbeitung und Vorschlichten. Niedrige Schnittkrdfte und gute
Spanabfuhr. Geeignet zum Ausbohren und zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl.

TNMG 33 -76

BiLACHK PANTHER [1J

CODICE

CODE Ap Fn

TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP

TNMG 160408 33 04 = 50 |0,15 = 0,40
TNMG 220408 33 ] 05 < 65 (0,15 + 0,45
TNMG 220412 33 08 = 65 |0,15 + 0,50

TNMM 76 Inserto unilaterale specifico per la lavorazione dell'acciaio inossidabile e delle -

leghe resistenti al calore. La geometria positiva genera basse forze di taglio e v
garantisce un buon conrollo del truciolo. Adatto per le operazioni di sgrossatura.

Single sided insert especially engineered for stainless steel machining and for all the others
heat resistant steel alloys. The positive geometry generates low cutting forces and guarantees
a good chip control. Suited for roughing operations.

Einseitige WSP, die speziell fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl und hitzebesténdigen Le-
gierungen konzipiert wurde. Die positive Geometrie erzeugt niedrige Schnittkréfte und garan-
tiert gute Spanabfuhr. Geeignet fiir Schruppbearbeitungen.

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP

TNMM 160408 76 20 = 70 |0,28 + 0,72

TNMM 220408 76 - o | | | |o) - 20 + 90 (028 = 0,72

TNMM 220412 76 20 + 900,28 + 0,72
| | | |

IZ01 D YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example: TNMM 220412 76 TSA25BP
Beispiel fiir einen Auftrag:
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto bilaterale con filo tagliente affilato che genera basse forze di taglio. Buon -

controllo truciolo; ideale in finitura. A\ 4
\A A4
Double sided insert with a sharp cutting edge which generates low cutting forces. The
excellent chip control makes it ideal for finishing operations.
B —
(22
Doppelseitige WSP mit scharfer Schneidkante, die niedrige Schnittkréfte erzeugt. Gute &)
J Spanabfuhr; besonders geeignet zum Schlichten S
Z
>
|
x
p3
=
CODICE
CODE TIX 15 Ap Fn

TNMX 160404 R ° 07 = 50 (010 = 030
TNMX 160408 R ° 07 + 50 (010 =+ 050
TNMX 160404 L ° 07 + 50 (010 = 030
TNMX 160408 L ° 07 + 50101 =+ 050

VNMG 31 Inserto bilaterale con geometria per lavorazioni medie e di finitura. Basse forze di -

taglio e buon controllo di truciolo. VvVvV

Double sided insert for medium and finishing operations. Low cutting forces with a good
chip control.

\

Doppelseitige WSP fiir mittlere und Schlichtbearbeitungen. Niedrige Schnittkrdfte und gute
Spanabfuhr.

Bi1AcK YVANTHER

|
- . - A o o o o
G 6|0 |a|c|0|a|lCiiIES &% S
CODICE CFEN-RE-RETEETENE-BECEEUE © © O O R IEK=-ER-
== (N[NNI MM < BN = NN Ap Fn
copE AEEIEEIEIREIRL = 2 2 R HEE
FlF|F|F|[F|F|F| IS~ - F

VNMG 160404 31
VNMG 160408 31

0,10 = 0,25
0,10 + 0,50

IZ01 D YANTHER

ESEMPIO DI ORDINE:

Order example: VNMG 160408 31 TIX30BP
Beispiel fiir einen Auftrag:

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG
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‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

Inserto bilaterale con tagliente molto robusto per il massimo della stabilita e -
rigidita. v

Double sided flat top insert for maximum stability and rigidity.

Doppelseitige WSP mit sehr robuster Schneidkante flir h6chste Stabilitét und Steifigkeit

WNMA - WNMG F1

V1A YANTHER

[N . N - .- - - R N-B A o Ao A o
moomuumu%%u
CODICE CER-BE-BR AR AE-AEAE"l ©c © o o RIAKERs
CODE FAIS SIS S SESEEIC| C|C
FlF|F|F|F|F|F|Fiaaas | F |-

WNMA 080408
WNMA 080412

02 + 500,15 + 0,60
0,3 -+ 500,20 + 0,80

Z01LDYANTHER

Nuova geometria bilaterale, espressamente realizzata per operazioni di finitura. -
Garantisce un’ottima gestione del truciolo su tutti i tipi di materiali: acciai al carbo- vy
nio, acciai inossidabili e superleghe resistenti al calore.

New double sided geometry engineered for finishing operations. It guarantees an excellent
chip control on all types of materials: carbon steels, stainless steels and heat resistant super
alloys.

Neue bilaterale Geometrie, die speziell fiir Endbearbeitungsvorgdénge entwickelt wurde und
einen hervorragenden Spanbruch fiir alle Arten von Materialien garantiert: Kohlenstoffstéhle,

M @W/ rostfreie Stdhle und hitzebestdndige Superlegierungen.

Bi1AcK YVANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP

WNMG 080404 F1

IZ01 D YANTHER
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: WNMG 080404 F1 TIX20GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Nuova geometria bilaterale, realizzata per la sgrossatura di tutti i tipi di acciai -
inossidabili, duplex e super duplex. Il design e stato studiato appositamente per v
limitare il fenomeno del tagliente di riporto e garantire quindi allinserto un'alta
affidabilita.

New double sided geometry, designed for roughing all types of stainless steels, duplex and
super duplex. The design has been engineered to limit the edge built-up phenomenon and to
guarantee high reliability.

Neue bilaterale Geometrie, speziell zum Schruppen aller Arten von rostfreien Stdhlen, Duplex
und Super-Duplex. Hohe Zuverldssigkeit, um das Phdnomen der Aufbauschneide zu vermeiden.

WNMCG RM3 - 22

V1A YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP

WNMG 080408 RM3

IZ01 D YANTHER

Inserto bilaterale con geometria molto positiva per minimizzare il fenomeno del -
tagliente diriporto e le forze di taglio; eccellente controllo truciolo. Scelta priorita- vVvV'
ria per le lavorazioni medie e di semi finitura dell'acciaio inossidabile.

Double sided insert with a positive geometry to minimize the edge built-up phenomenon and
the cutting forces. Excellent chip control. First choice for medium and semi-finishing machining
of stainless steel.

Doppelseitige WSP mit sehr positiver Geometrie zum Vermindern von Aufbauschneiden und
der Schnittkréfte; exzellente Spanabfuhr. Bestens geeignet flir mittlere Bearbeitungen und
Vorschlichten von rostfreiem Stahl

V1A YVYANTHER

—
alao|la|ja|a|la|a|a
AR A AE A & S & O 5| S
CODICE CAR-AE-BREBEBE-3EJdE"l ©c © © O oo
— = AN N MM [ ST T S N | N Ap Fn
coDE AHEEEEIEIEL E £ 2 2 ’HEE
FlF|F|F|F]|F|F|~ el = |-
WNMG 080408 22 0,12 =+ 0,45

Z01 D YANTHER

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: WNMG 080408 22 TSA35BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
INDEX WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

Geometria bilaterale ad applicazione universale che permette un'elevata produt- -
tivita nelle operazioni di sgrossatura e semi sgrossatura. Ottimo controllo truciolo v

a bassi avanzamenti; & scelta prioritaria per la tornitura di tutti gli acciai inossida- vy
bili, duplex e superleghe resistenti al calore.

Double sided geometry for universal applications. Excellent chip control at low feeds; this is the first
choice for lathe machining on all kinds of stainless steels; duplex and heat resistant alloys.

Doppelseitige Geometrie flir breiten Einsatz; hohe Leistungsféhigkeit beim Schruppen; exzellente
Spanabfuhr bei langsamem Vorschub. Erste Wahl bei Drehbearbeitung aller rostfreier Stéhle, Du-

Mm plex-Stéhlen und hitzebestdndigen Superlegierungen.

WNMG 24 -75

Bi1AcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

WNMG 080412.24

IZ01 D YANTHER

WN MG 75 Inserto bilaterale caratterizzato da una geometria positiva che consente un ampio -

campo di controllo truciolo e un filo tagliente molto robusto. Tale combinazione vvv
permette alta affidabilita nelle piu svariate applicazioni.

Double sided insert with a positive geometry and a very strong cutting edge which allows for an
excellent chip control. This combination assures high reliability in the most various applications.

Doppelseitige WSP mit positiver Geometrie; breiter Spanbruchbereich und sehr robuste Schnei-
dkante. Diese Kombination garantiert hohe Zuverldssigkeit in einem breiten Anwendungsbereich.

V1A YVYANTHER

[
[N . N - .- BB N-B A o o A o
muomuumu%%u
CODICE CER-EAE=BRARAEAR RN © © o o RIAEERS
CODE FAIS SIS S S SESEEIC| C|C
FlF|lF|F|F|F|F|F I — | |

WNMG 080408 75

20 + 400,20 + 0,50
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WNMG 080412 75 o | 20 = 4,0 (025 = 0,70
|
01D YANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: WNMG 080412 75 TSA35BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

CCGT Inserto super positivo realizzato per le lavorazioni di leghe d'alluminio e leghe -

leggere. Adatto per le lavorazioni di finitura e super finitura. VvVvV
Extremely positive insert specifically engineered for aluminium alloys and light alloys.
Suitable for finishing and super finishing machining.
[
Extrem positive Wendeschneidplatte fiir Aluminiumlegierungen und Leichtmetalle. -
Geeignet fiir die Endbearbeitung und Super-Endbearbeitung. LZ)
o
|
|_
(&}
O
o
CODICE
CODE TC 2500 Ap Fn
CCGT 060202 ° 05 + 3 |01 + 04
CCGT 060204 ° 05 + 3 |01 + 05
CCGT 097302 (] 05 + 4 |01 = 04
CCGT 09T304 ° 05 + 4 |01 + 05
CCGT 097308 ° 05 + 4 |01 + 07
CCGT 120404 ° 05 + 6 |015 + 05
CCGT 120408 (] 05 + 6 |015 + 08

CCMT F1 Nuovo rompitruciolo per finitura, che con le qualita completa l'applicazione -

per tutta la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e leghe LA A 4
resistenti al calore.

New geometry especially designed for finishing; combined with the different grades it can be
used on all different types of stainless steels, duplex, super duplex and heat resistant super
alloys.

Neuer Spanbrecher fiir die Fertigbearbeitung, der mit seinen Eigenschaften die Anwendung ftir
die gesamte Palette von rostfreien Stdhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebesténdigen Le-
gierungen vervollsténdigt.

NEW

BiLAcK YVYANTHER

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP I
TIX30BP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CCMT 060204.F1 03 = 06 |0,04 = 0,06

CCMT 09T304.F1 05 + 1,0/0,05 + 0,08

CCMT 09T308.F1 07 + 1,2 0,06 + 0,10

CCMT 120404.F1 0,08 + 0,12

CCMT 120408.F1 0,08 + 0,13
ZOo1LDYANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig

Order example: CCMT 120408.F1 TSL20GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

CCMT 21 Inserto positivo dotato di rompitruciolo che garantisce un taglio dolce ed un -

ottimo controllo di truciolo. vvY
vvyy
Positive insert with an excellent chip breaker geometry that guarantees a sweet cut and opti-

mal chip control.

Positive WSP mit Spanbrecher; fiir einen sanften Schnitt und eine hervorragende Spanabfuhr.

TSA45GP I

CCMT 21- CCMT 24
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20GP I
TIX30BP
TIX30GP
TCIOGP
TCI20BP
TCI20GP

CCMT 060202 21 05 + 20005+ 0,13
CCMT 060204 21 05 + 200,05+ 0,20
CCMT 097302 21 1,0 + 20 (0,06 = 0,13
CCMT 097304 21 0,06 + 0,20
CCMT 097308 21 0,06 + 0,30

Z01LD YANTHER

CCMT 24 Nuovo rompitruciolo universale per la sgrossatura e semi sgrossatura, di tutta -

la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, superduplex e leghe resistenti v
al calore. vy

New universal geometry for roughing and semi-roughing machining on all types of stainless
steels, duplex, super duplex and heat resistant super alloys.

Neuer universeller Spanbrecher zum Schruppen und Halbschruppen der gesamten Palette von
rostfreien Stdhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebestdndigen Legierungen.

S
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CODICE c|lo|S|wn n|o|wn n EHEHFECERN S| o | o
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CCMT 060204.24 04 + 07 |0,05 + 0,07

CCMT 09T304.24 05 + 1,01/0,06 + 0,09

CCMT 09T308.24 0,7 = 1,21007 = 0,1

CCMT 120404.24 : 0,09 + 0,13

CCMT 120408.24 0,09 + 0,15
ZOo1LDYANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

Order example: CCMT 120408.24 TSL10GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

CCMT 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie. -

vy

\A A4
Positive insert with a chip breaker geometry suited for medium machining.

Positive WSP mit Spanbrecher; bestens geeignet fir mittlere Bearbeitungen.

BiAacK VANTHER [J

CCMT 31- DCGT

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP I
TIX30BP
TIX30GP
TCHOGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA20GP
TSA25GP
TSA30GP
I. . . TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP

In n . TSA25BP

TSA10BP
TSA10GP

CCMT 060204 31 05 = 2,0 0,05 : 0,15
CCMT 097304 31 ] 05 < 25 (0,07 + 0,20
CCMT 09T308 31 05 = 250,08 : 0,22
CCMT 120404 31 ] 05 + 300,10 + 0,25
CCMT 120408 31 0,10 = 0,25
CCMT 120412 31 ] 0,12 = 0,30

Inserto super positivo realizzato per le lavorazioni di leghe d'alluminio e leghe !
leggere. Adatto per le lavorazioni di finitura e super finitura. \A A4

Extremely positive insert specifically engineered for aluminium alloys and light alloys. Suitable for
finishing and super finishing machining.

Extrem positive Wendeschneidplatte fiir Aluminiumlegierungen und Leichtmetalle.
Geeignet flir die Endbearbeitung und Super-Endbearbeitung.

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CODICE
CODE TC 2500 Ap Fn

TCGW 090202 F ° 05 + 3 |01 + 04
TCGW 090204 F ° 05 + 3 |01 + 05
TCGW 110202 F ° 05 + 4 |015 + 04
TCGW 110204 F ° 05 =+ 4 |015 = 04
TCGW 167304 F ° 05 + 4 |015 + 06

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig

Order example: TCGW 16T304 F TC2500 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel !
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< INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

DCMT F1 Nuovo rompitruciolo per finitura, che con le qualita completa l'applicazione per -
tutta la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e leghe resi-

\AA4
stenti al calore.

(5] suRzon! 4

New geometry especially designed for finishing; combined with the different grades it can
be used on all different types of stainless steels, duplex, super duplex and heat resistant
super alloys.

Neuer Spanbrecher fiir die Fertigbearbeitung, der mit seinen Eigenschaften die Anwen-

dung fiir die gesamte Palette von rostfreien Stéhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitze-
M@W/ bestdndigen Legierungen vervollstdndigt.

DCMT F1- 21

TSA45GP I‘
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20GP I‘
TIX30BP
TIX30GP
TCIOGP
TCI20BP
TCI20GP

DCMT 11T304.F1
DCMT 11T308.F1

05 + 1,0 |0,05 + 0,08
0,06 + 0,10

01D YANTHER

DCMT 21 Inserto positivo dotato di rompitruciolo che garantisce un taglio dolce ed un -

ottimo controllo di truciolo. VY
vVVvyy

Positive insert with an excellent chip breaker geometry that guarantees a sweet cut and
optimal chip control.

Positive WSP mit Spanbrecher; garantiert einen sanften Schnitt und eine hervorragende
Spanabfuhr.

TSA45GP I‘

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

DCMT 070202 21 02 + 23005+ 0,13
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DCMT 070204 21 02 + 230,05 + 0,20
DCMT 117304 21 0,05 + 0,20
DCMT 117308 21 0,08 + 0,30
Zo1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: CCMT 120412 31 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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4 INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

DCMT 24 Nuovo rompitruciolo universale per la sgrossatura e semi sgrossatura, di tutta -

55° la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e leghe resi- JV
stenti al calore.

New universal geometry for roughing and semi-roughing machining on all types of stain-
less steels, duplex, super duplex and heat resistant super alloys.

Neuer universeller Spanbrecher zum Schruppen und Halbschruppen der gesamten Pa-
lette von rostfreien Stéhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebestdndigen Legierungen.

DCMT 24 - 31

( 1 [ ] [ |
'S NE NN v o o o oo
AR AR AR AR & 6 o O RS
CODICE ARSI AR AR © © © © RAR-RRS
= =N | N[ | m[M| < RIS = NN Ap Fn
cope HEHEIEIEIEIRIEL 2 £ 2 2 FHEIE
FlF|F|F|F|F[F| - — | - | F

05 + 1,0 |0,06 + 0,09
0,07 =+ 0,11

DCMT 11T304.24
DCMT 11T7308.24

01D YANTHER

DCMT 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie. !
\A A4
Positive insert with a chip breaker geometry suited for medium machining.

Positive WSP mit Spanbrecher. Bestens geeignet fiir mittlere Bearbeitungen

TSA45GP I
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20GP I
TIX30BP
TIX30GP
TCIOGP
TCl20BP
TCI20GP

DCMT 070204 31
DCMT 070208 31

05 + 300,10 = 0,25
05 + 300,10 + 0,30
07 + 450,12 =+ 0,35
DCMT 117308 31 0,7 + 450,15 + 0,40

DCMT 117304 31
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ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig (T
Order example: DCMT 117308 31 TCI20BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %’
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel =
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< INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
[C=8  WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B,

RCMX MS1 Nuova geometria per la lavorazione di titanio e superleghe resistenti al calore. -

Adatto anche alla tornitura degli acciai inossidabili.

vwy
vVvyy
New geometry for machining of titanium and heat resistant super alloys. Also suited for stain-
less steels turning.

Neue Geometrie zur Bearbeitung von Titan und hitzebestcéndigen Superlegierungen. Auch
geeignet flir Drehbearbeitungen von rostfreien Stéhlen.

RCMX MS1-20

CODICE
CODE

TCITOGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP

RCMX 1606MO0 MS1
RCMX 2006M0 MS1

RCMX 2507M0 MS1

10 +20[10 =15
] 20 = 30[15 + 20

30 = 40|15 = 25
L

E0o1LDYANTHER

RCMX 20 Inserto positivo per sgrossatura con geometria robusta e buon controllo del tru- -

ciolo. Ideale nella lavorazione di acciai al carbonio medio legati. vVv

Positive insert for roughing operations with a robust geometry and good chip control. Ideal for
medium-low alloyed carbon steels machining.

Positive WSP zum Schruppen; mit robuster Geometrie und guter Spanabfuhr. Bestens geeignet
fur die Bearbeitung von mittelstark legierten Kohlenstoffstéhlen.

CODICE
CODE

TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20BP
TIX30BP
TIX30GP
TCI10GP
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RCMX 2006MO 20 30 = 40|15 + 25
RCMX 2507M0 20

Zo1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: RCMX 2507MO 20 TIX20BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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\

INDEX

INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon!

RCMX 26 Nuova geometria, con eccellente controllo di truciolo adatto prevalentemente -

nelle lavorazioni di acciaio inossidabile, duplex, super duplex e leghe resistenti al A4
calore anche a basse profondita di passata ed elevati avanzamenti. Adatto anche V“
a quegli acciai al carbonio che tendono a generare tagliente di riporto.

New geometry suitable for machining stainless steels, duplex, super duplex and heat resistant
super alloys. The excellent chip control allows machining at high feed rates with a low cutting
depth. It can be used on those carbon steels that tend to generate the built up edge phenome-

non.
Neue Geometrie mit ausgezeichneter Spankontrolle, die hauptsdchlich flir die Bearbeitung von

MEW/ Edelstahl-, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebesténdigen Legierungen geeignet ist, selbst bei
geringen Schnitttiefen und hohen Vorschtiben. Auch fiir solche Kohlenstoffstdhle geeignet, die
dazu neigen, Aufbauschneiden zu erzeugen.

V1A YVYANTHER

CODICE
CODE

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

RCMX 1204M0.26
RCMX 1606M0.26
RCMX 2006M0.26

RCMX 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie.

vvyy

Positive insert with a chip breaker geometry ideal for medium machining.

Positive WSP mit Spanbrecher; bestens geeignet fiir mittlere Bearbeitungen

BiLAcK YVYANTHER
[

n.n.n-n.n.n.n.n.n_n.n.

Nl OO MO0 MmO
CODICE 218823322 RIS S

SEE-AESEEC RIS EEOREUNEEE 1 N M m EEERERY Ap Fn
CODE S FISISISI SIS SESSSYc| oo

FlF|F|F|F|[F|F| IS~ | F

RCMX 0602MO 31 05+ 10|03 + 05
RCMX 0803MO 31 ] 07 +13]04 + 07
|
EOoOLDYANTHER !
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: RCMX 0803MO 31 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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RCMX 26 - 31

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

RCMX 65 Nuova geometria con eccellente compromesso tra robustezza e controllo di -
truciolo. Adatto nelle lavorazioni di acciaio inossidabile, duplex, super duplex e \ 4

leghe resistenti al calore, anche a basse profondita di passata ed elevati avan- Vvv
zamenti.

(5] suRzon! 4

New geometry that is an excellent compromise between toughness and chip control. Ideal for
machining stainless steels, duplex, superduplex and heat resistant alloys.

Geometrie mit hervorragendem Kompromiss zwischen Stabilitét und Spankontrolle, geeignet
fiir die Bearbeitung von Edelstahl-, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebestdndigen Legierun-

MEW gen, auch bei geringen Schnitttiefen und hohen Vorschiiben.

RCMX 65 -76

V1A YVYANTHER

CODICE
CODE

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

RCMX 1606M0.65
RCMX 2006M0.65
RCMX 2507M0.65

RCMX 76 Inserto positivo per sgrossatura dotato di filo tagliente robusto e geometria molto -

positiva. Permette un’elevata produttivita. Scelta prioritaria per la lavorazione vvv
degli acciai al carbonio medio-basso legati.

Positive insert for roughing with a very strong cutting edge and an extremely positive geo-
metry. Guarantees high productivity. The right choice for medium-low alloyed carbon steel
machining.

Positive WSP mit bestechender Schneidkantenstabilitét und sehr positiver Geometrie zum
Schruppen; hohe Produktivitéit. Bestens geeignet fiir die Bearbeitung von Kohlenstoffstdhlen
im niedrig bis mittelstark legierten Bereich.
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Bi1LAcK YVANTHER
[ |
(- - . R RN 0 o o o RNy
CODICE AR © S € S HEIE A F
CODE AP IPAEARIEARE & £ 2 2 KIRIE P !
AR - £ £ £ BRI
RCMX 1003MO0 76
RCMX 1204MO 76 o | o | o |
RCMX 1606MO 76
RCMX 2006MO 76 o | o | o |
RCMX 2507MO0 76
RCMX 3209M0 76 ] . L
| |
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: RCMX 2006MO 76 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

v
vy

SCMT 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie.

Positive insert with a chip breaker geometry ideal for medium machining.
w it s

Positive WSP mit Spanbrecher; bestens geeignet fiir mittlere Bearbeitungen

4 ‘A

S

Bi1AcK YVANTHER

SCMT 31- TCGT

CODICE

CODE Ap Fn

TIX20GP I
TIX30BP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TSA45GP
TIX20BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

SCMT 097304 31 01 + 40 (0,10 0,20
SCMT 097308 31 ] 01 :+ 40 (0,10 + 0,35
SCMT 120404 31 0,2 + 60 (0,10 + 0,20
SCMT 120408 31 ] - 0,10 + 0,40
SCMT 120412 31 0,10 = 0,50

YZ20LD Y’ ANTHER

Inserto super positivo realizzato per le lavorazioni di leghe d'alluminio e leghe -
o - vy
leggere. Adatto per le lavorazioni di finitura e super finitura. vVYY

Extremely positive insert specifically engineered for aluminium alloys and light alloys. Suitable for
finishing and super finishing machining.

Extrem positive Wendeschneidplatte fiir Aluminiumlegierungen und Leichtmetalle.
Geeignet fiir die Endbearbeitung und Super-Endbearbeitung.

CODICE

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

CODE TC 2500 Ap Fn
TCGT 090204 ° 05 + 3 |01 + 04
TCGT 110202 ° 05 + 4 |015 + 04
TCGT 110204 ° 05 + 4 |015 + 04
TCGT 16T304 ° 05 + 7 |015 + 05
TCGT 16T308 ° 05 + 7 |015 = 07
ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: TCGT 16T308 TCD20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022 15



4 INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

Inserto positivo ad impiego generico.

Positive insert for generic applications.

Positive WSP fiir universalen Einsatz.

TCMT - TCMT F1

I I | [
[N 0 o o o FEE-NE-Y
S HHEEEEEE © S 2 S HEE A

CODE ARIEIEIEIEIEIRD = £ 2 X FEE

F lF|F|F|F|F|F|Fiaaa | F |-
TCMT 090204 03 + 200,08 = 0,15
TCMT 110204 08 + 300,10 + 0,20
TCMT 110208 09 + 300,70 + 0,20
TCMT 16T304 10 + 400,12 + 0,25
TCMT 16T308 10 =+ 40 (0,12 + 0,25
TCMT 220408 : 0,15 + 0,30
TCMT 220412 : 0,15 + 0,30

Z01LD YANTHER

TCMT F1 Nuovo rompitruciolo per finitura, che con le qualita completa ['applicazione per -

tutta la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e legheresistenti vwvw
al calore.

New geometry especially designed for finishing, combined with the different grades it can be
used on all different types of stainless steels, duplex, super duplex and heat resistant super
alloys.

Neue Geometrie mit ausgezeichneter Spankontrolle, die hauptsdchlich fiir die Bearbeitung von

Edelstahl-, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebesttindigen Legierungen geeignet ist, selbst bei
M&W geringen Schnitttiefen und hohen Vorschiiben. Auch fiir solche Kohlenstoffstdhle geeignet, die
dazu neigen, Aufbauschneiden zu erzeugen.

TSA45GP I
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20GP ||
TIX30BP
TIX30GP
TCIOGP
TCI20BP
TCI20GP
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TCMT 110204.F1 08 + 1,31008 = 0,12
TCMT 16T304.F1 0,08 + 0,13
|
E0o1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: TCMT 16T304.F1 TIX30GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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4 INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

TCMT 24 Nuovo rompitruciolo universale per la sgrossatura e semi sgrossatura, di tutta la -

vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, superduplex e leghe resistenti al ca- vvv
lore.

New universal geometry for roughing and semi-roughing machining on all types of stainless
steels, duplex, super duplex and heat resistant super alloys.

Neuer universeller Spanbrecher zum Schruppen und Halbschruppen der gesamten Palette von
rostfreien Stéhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebesténdigen Legierungen.

TCMT 24 - 31

CODICE

CODE Ap Fn

05 = 1,0 |0,05 = 0,10
] 10 = 150,06 = 0,12

10 = 1,5 (0,08 = 0,14
|

E01LDYANTHER

TIX20BP
TIX20GP
TIX30BP
TIX30GP
TCI1OGP
TCI20BP
TCI20GP

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP

TCMT 110202.24
TCMT 16T302.24
TCMT 16T304.24

TCMT 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie. -
\A\/
Positive insert with a chip breaker geometry suited for medium machining. vvy

Positive WSP mit Spanbrecher. Bestens geeignet fiir mittlere Bearbeitungen.

TSA45GP I‘
TIX20BP

CODICE

CODE Ap Fn

TSA10BP
TSA10GP
TSA20GP
TSA25BP
TSA25GP
TSA30GP
TSA35BP
TIX20GP I‘
TIX30BP
TIX30GP
TCoGP
TCI208P
TC20GP

G
2
=)
=
L
2]
x
L
a
I
L
xx
Q
x
f)
L
&
[
~
<<
—J
a8
Q
L
2
I
v
L
Q
&
=
2
@
L
n
2
O
2
2
xx
=
=
<
[ad
-}
=
Z
(0
(©)
|_
[0 d
Ll
o
o
ad
L
wn
Z

TCMT 090204 31 05 + 300,05+ 0,20
TCMT 110202 31 02 + 250,05+ 0,13
TCMT 110204 31 05 + 400,05 + 0,20
TCMT 110208 31 05 + 4,0/0,05 + 0,40
TCMT 167304 31 0,05 + 0,40
TCMT 167308 31 0,05 + 0,40
Z01LDYPANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig

Order example: TCMT 16T302.24 TIX30GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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INSERTI PER TORNITURA }
TURNING INSERTS l@ BURZONI
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG B

VBMT F1 Nuovo rompitruciolo per finitura, che con le qualita completa l'applicazione per -

tutta la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e leghe resistenti YvYy
al calore.

New geometry especially designed for finishing, combined with the different grades it can be
used on all different types of stainless steels, duplex, super duplex and heat resistant super
alloys.

Neue Geometrie mit ausgezeichneter Spankontrolle, die hauptsdchlich fiir die Bearbeitung von
Edelstahl-, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebestédndigen Legierungen geeignet ist, selbst bei
geringen Schnitttiefen und hohen Vorschiiben. Auch fiir solche Kohlenstoffstéhle geeignet, die
dazu neigen, Aufbauschneiden zu erzeugen.

VBMT F1-24

V1A YVYANTHER

[ ]
[ W I« W A« I W I« T I« ) W = o o o
N OO M| OO MmO % O m O % % ?5
CODICE CSHR-BR-BR B BE-3R- AN o © o o RIAKER
SER-AESHECEECEEOREGEIRGE N N M M ECEESEERY Ap Fn
coDE AEIFIEIEIRIEIRD £ 2 2 2 HEE
FlF|lF|F|F|F|F |- — | k| F
VBMT 160404.F1 0,08 = 0,13

Z01LD YANTHER

VBMT 24 Nuovo rompitruciolo universale per la sgrossatura e semi sgrossatura, di tutta -

la vasta gamma di acciai inossidabili, duplex, super duplex e leghe resistenti al 'Vv
calore.

New universal geometry for roughing and semi-roughing machining on all types of stainless
steels, duplex, super duplex and heat resistant super alloys.

Neuer universeller Spanbrecher zum Schruppen und Halbschruppen der gesamten Palette von
rostfreien Stéhlen, Duplex-, Super-Duplex- und hitzebesténdigen Legierungen.

BiLAcK YVYANTHER
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CODICE 2183|8338 |2 ENEEES 3|8
SEE-AESEEC RIS EEOREUNEE 1 N M m EEERERY Ap Fn
CODE S PSS SI SIS SESSSYc| oo
AENAERARRAREARRARAR F F F ~ R
VBMT 160408.24 0,08 + 0,40
E0o1LDYANTHER
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: VBMT 160404.F1 TSA10GP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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< INSERTI PER TORNITURA
TURNING INSERTS
P WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

VCGT Inserto super positivo realizzato per le lavorazioni di leghe d'alluminio e leghe -
leggere. Adatto per le lavorazioni di finitura e super finitura. VvVvV

Extremely positive insert specifically engineered for aluminium alloys and light alloys.
Suitable for finishing and super finishing machining.

™
Extrem positive Wendeschneidplatte fiir Aluminiumlegierungen und Leichtmetalle. -
Geeignet flir die Endbearbeitung und Super-Endbearbeitung. LZ)
>
1
|-
(&
s
CODICE
CODE TC 2500 Ap Fn
VCGT 160404 [ 05 = 6 (015 = 04
VCGT 160408 ° 05 + 6 |015 = 06

VCMT 31 Inserto positivo con rompitruciolo ideale per lavorazioni medie. -

A4
vvyy

Positive insert with a chip breaker geometry suited for medium machining.

’ Positive WSP mit Spanbrecher. Bestens geeignet fiir mittlere Bearbeitungen.

— N E— N m— N E—
'S SN NN v o o o o
muumuumug%u
CODICE SER-AE-BEAEAR-EEdAEE © © © o R AEARS
== (N[NNI MM < BTN = NN Ap Fn
cope HEEIEIEIEIRIEL 2 £ 2 2 HEIE
FlF|lF|F|F|F[F| - — | k| F

INSERTI PER TORNITURA TURNING INSERTS WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

VCMT 110304 31 02 + 27 /005 + 0,20
VCMT 110308 31 02 + 270,05 + 0,40
VCMT 160404 31 05 + 4,0 (0,70 + 0,40
VCMT 160408 31 0,10 + 0,40
VCMT 160412 31 0,10 + 0,40
Z01LDYANTHER

ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig

Order example: VCMT 160404 31 TSA25BP O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/Run out/Auslaufartikel
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QUALITA

s @ @ @ .

SORTEN

TSA25BP

Qualita in metallo duro Black Panther molto resistente; adatta alle lavorazioni di tornitura generica della maggior parte degli acciai e
acciai inossidabili ferritici e martensitici. La composizione del substrato garantisce un’eccellente tenacita. Gli strati del rivestimento ed il
nuovo processo Black Panther offrono una buonaresistenza all'usura riducendo la microscheggiatura e migliorano la durata dell'inserto.

Carbide grade Black Panther is very performing and suited for all types of machining on all major kinds of steels and stainless steels (ferritics and mat-
ensitic). The substrate composition guarantees an excellent toughness. The coating layers and the innovative Black Panther process offers a good wear
resistance, avoids micro-chippings and improves insert life.

Sehr bestdndiges Hartmetall Black Panther; geeignet fiir allgemeine Drehbearbeitung von fast allen Stahlarten und rostfreien ferritischen und marten-
sitischen Stdhlen. Das Substrat garantiert hervorragende Zéhigkeit. Die Beschaffenheit der Beschichtung und das neue Black Panther-Verfahren bieten
gute Verschleif3bestdndigkeit, geringere Microausbriiche und ldngere Standzeit der Schneide.

Nuova qualita in metallo duro Gold Panther con base di carburo P10 e rivestimento di ultima generazione. Ottima per lavorazioni di fini-
tura a taglio continuo su una vasta gamma di acciai al carbonio, acciai inossidabili (ferritici e martensitici) e ghise; consente alte velocita
di taglio e una maggiore vita utensile.

New Gold Panther carbide grade, created by joining a P10 substrate with a last generation coating. Excellent for finishing on continuous cuts; suitable for
a wide range of carbon steels, stainless steels (ferritics and martensitics) and cast irons; it allows high cutting speeds and a longer insert life.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther mit P10 Carbid Basis und Beschichtung der neuesten Generation. Hervorragend geeignet fiir Fertigbearbeitung
an einer Vielzahl von Kohlenstoffstdhlen, rostfreien Stdhlen (ferritisch und martensitisch) und Gusseisen. Ermdglicht hohe Schnittgeschwindigkeiten
und léngere Standzeiten.

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther con base di carburo P20 e rivestimento di ultima generazione. Questo grado é la scelta
prioritaria per le lavorazioni di sgrossatura, semi finitura e finitura di una vasta gamma di acciai al carbonio, acciai inossidabili (ferritici
martensitici) e ghise ad alte velocita di taglio. Viene garantita un’ottima resistenza all'usura.

New Gold Panther carbide grade, created by joining a P20 substrate with a last generation coating. Suitable for a wide range of carbon steels, stainless
steels (ferritics and martensitics) and cast irons; it allows high cutting speeds and a longer insert life. It can also be used on interrupted cuts.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther mit P20 Carbid Basis und Beschichtung der neuesten Generation. Diese Sorte ist die erste Wahl fiir das Schrup-
pen, Halbfinish und die Fertigbearbeitung einer Vielzahl von Kohlenstoffstdhlen, rostfreien Stdhlen (ferritisch und martensitisch) und Gusseisen bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten. Hervorragende Verschleif3festigkeit ist garantiert.

= wsazsee

TSA25BP

Qualita in metallo duro Black Panther molto resistente; adatta alle lavorazioni di tornitura generica della maggior parte degli acciai e
acciai inossidabili ferritici e martensitici. La composizione del substrato garantisce un’eccellente tenacita. Gli strati del rivestimento ed il
nuovo processo Black Panther offrono una buona resistenza all'usura riducendo la microscheggiatura e migliorano la durata dell'inserto.

Carbide grade Black Panther is very performing and suited for all types of machining on all major kinds of steels and stainless steels (ferritics and mat-
ensitic). The substrate composition guarantees an excellent toughness. The coating layers and the innovative Black Panther process offers a good wear
resistance, avoids micro-chippings and improves insert life.

Sehr besténdiges Hartmetall Black Panther; geeignet fiir allgemeine Drehbearbeitung von fast allen Stahlarten und rostfreien ferritischen und marten-
sitischen Stdhlen. Das Substrat garantiert hervorragende Zéhigkeit. Die Beschaffenheit der Beschichtung und das neue Black Panther-Verfahren bieten
gute Verschleif3bestdndigkeit, geringere Microausbriiche und ldngere Standzeit der Schneide.

Quialita di metallo duro Gold Panther adatta alle lavorazioni di tornitura di una vasta gamma di acciai a velocita di taglio medio alte. La
composizione del substrato abbinata al nuovo rivestimento garantiscono una buona tenacita e un’ottima resistenza all’'usura.

Gold Panther carbide grade is suitable for turning machining of a wide range of steels at medium-high cutting speeds. The substrate composition com-
bined with the new coating guarantees a good toughness and an excellent wear resistance.

Neue Hartmetall-Qualitdt Gold Panther geeignet fiir Drehbearbeitungen einer breiten Palette von Stéhlen mit mittelhohen Schnittgeschwindigkeiten.
Die Substratzusammensetzung, kombiniert mit der neuen Beschichtung, garantiert eine gute Zéhigkeit und eine hervorragende Verschleif3festigkeit.
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TSA30GP

Qualita di metallo duro Gold Panther adatta alle lavorazioni di tornitura di una vasta gamma di acciai e acciai inossidabili a medie velocita
ditaglio. La composizione del substrato abbinata al nuovo rivestimento garantiscono un’ottima tenacita e una buona resistenza all'usura.
Prima scelta nelle lavorazioni medio-pesanti di sgrossatura e semi sgrossatura.

Gold Panther carbide grade is suitable for turning machining of a wide range of steels and stainless steels at medium cutting speeds. The substrate
composition combined with the new coating guarantees an excellent toughness and a good wear resistance. First choice in medium-heavy roughing
and semi-roughing machinings.

Neue Hartmetall-Qualitdt Gold Panther geeignet fiir die Bearbeitungen einer breiten Palette von Stdhlen und rostfreien Stahlen mit mittleren Schnitt-
geschwindigkeiten. Die Substratzusammensetzung, kombiniert mit der neuen Beschichtung, garantiert eine hervorragende Zéhigkeit und eine gute
Verschleif3festigkeit. Erste Wahl bei mittelschweren und schweren Schruppbearbeitungen.

TSA35BP

Qualita in metallo duro Black Panther arricchita di cobalto; garantisce un’ottima tenacita per le lavorazioni medie e pesanti di acciai al
carbonio, acciai legati ed acciai inossidabili. Grazie all'innovativo processo di fabbricazione il rivestimento multistrato offre una migliore
resistenza all’'usura ed una vita inserto piu lunga.

Black Panther carbide grade is cobalt-enriched; it guarantees excellent toughness for medium to heavy maching on carbon steels, alloyed steels and
stainless steels. Thanks to the innovative manifacturing process the multilayer coating offers the best wear resistance and a longer insert life.

Sehr bestdndiges Hartmetall Black Panther, garantiert hervorragende Zéhigkeit fiir mittlere und schwere Bearbeitung von Kohlenstoffstéhlen, legier-
ten und rostfreien Stéhlen. Dank des innovativen Herstellungsverfahrens bietet die Multilayer-Beschichtung eine verbesserte Verschleifibesténdigkeit
und eine léngere Standzeit der Schneide.

TSA45GP

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther espressamente realizzata per le lavorazioni di sgrossatura a taglio fortemente interrotto ( es.
pezziforgiati). La sua grande tenacita consente la massima affidabilita del tagliente in tutte le situazioni di taglio gravose.

New Gold Panther carbide grade created especially for roughing and heavily interrupted cutting operations (ex. forged pieces). Its extraordinary tough-
ness allows for the highest reliability of the cutting edge in all hard working situations.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther, speziell zum Schruppen mit stark unterbrochenem Schnitt (z. B. geschmiedete Teile). Die hohe Zéhigkeit er-
moglicht maximale Schneidkantenzuverldssigkeit in allen schweren Schnittsituationen.

o TIX20BP

Qualita di metallo duro Black Panther appositamente realizzata per le lavorazioni di acciaio inossidabile. Da utilizzare su taglio legger-
mente interrotto e continuo a medie velocita di taglio. La superficie particolarmente liscia riduce drasticamente il tagliente di riporto
garantendo un’elevata vita utensile.

Black Panther Carbide grade especially engineered for stainless steel machining applications. To use on light interrupted and continuos cut at medium
cutting speeds. The polished surface reduces in a considerable way the edge built-up phenomenon and allows a longer insert life.

Hartmetall-Qualitdt Black Panther, fiir die Edelstahl-Bearbeitung entwickelt. Zur Verwendung auf leicht unterbrochen und kontinuierlichen Schnitt,

mit mittlerer Schnittgeschwindigkeit. Die besonders glatte Oberflédche reduziert in erheblichem Maf3e das Randaufbau-Phdnomen und ermdglicht eine
ldngere Lebensdauer der Schneide.

TIX20GP

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther con base di carburo M20 con rivestimento di nuova generazione. Scelta prioritaria per le
lavorazioni di tutti i tipi di acciaio inossidabile a medio alte velocita di taglio. L'ottimo abbinamento di tenacita e resistenza all'usura ga-
rantisce eccellenti prestazioni.

New Gold Panther carbide grade created by joining a last generation coating on M20 base. It is the best choice for all stainless steels operations at
medium high cutting speeds. The excellent combination of toughness and wear resistance guarantees high performances.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther mit P20 Carbid Basis und Beschichtung der neuesten Generation. Erste Wahl fiir die Bearbeitung aller Arten von
Edelstahl bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten. Die ideale Kombination aus Zéhigkeit und Verschleif3festigkeit garantiert eine hervorragen-

de Leistung.

CONTINUA CONTINUES WEITER »
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BURZONI

o TIX30BP

Qualita di metallo duro Black Panther appositamente realizzata per le lavorazioni gravose di acciaio inossidabile. Il substrato ipertenace
e in grado di affrontare il taglio interrotto mentre il rivestimento multistrato garantisce una buona resistenza all'usura. La superficie par-
ticolarmente liscia riduce drasticamente il fenomeno del tagliente diriporto anche a basse velocita di taglio.

Black Panther carbide grade, especially engineered for the difficult stainless steel machining applications. The super-tough substrate withstands the
interrupted cut while the multilayered coating guarantees a good wear resistance. The polished surface also reduces in a considerable way the edge
built-up phenomenon at low cutting speed.

Neue Hartmetallqualitdt Black Panther; eigens zur schweren Bearbeitung von rostfreiem Stahl konzipiert. Das superzéhe Substrat fiir unterbrochenen
Schnitt geeignert und die Multilayer-Bechichtung garantieren eine gute Verschleifibesténdigkeit. Die Guf3erst glatte Oberfléiche verringert beachtlich die
Gefahr der Aufbauschneide, auch bei niedriger Schnittgeschwindigkeit.

TIX30GP

Qualita di metallo duro Gold Panther appositamente realizzata per le lavorazioni di tornitura di tuttii tipi di acciai inossidabili e super leghe
resistenti al calore. La composizione del substrato abbinata al rivestimento garantiscono un’eccezionale tenacita e una buonaresistenza
all'usura. Ottima scelta nelle lavorazioni di materiali di difficile lavorabilita in ogni condizione di lavoro.

Gold Panther carbide grade especially realized for lathe machining of all kinds of stainless steels and heat resitant super alloys. The substrate com-
position, combined with a new coating, guarantees an exceptional toughness and a good wear resistance. Excellent choice in difficult-to-machining
materials in all working conditions.

Neue Hartmetall-Qualitdt Gold Panther speziell fiir die Bearbeitung aller Arten von rostfreien Stéhlen und wédrmebestdndige Legierungen. Die Sub-
stratzusammensetzung, kombiniert mit der neuen Beschichtung, garantiert eine auf3ergewéhnliche Zdhigkeit und eine gute Verschleif3festigkeit. Erste
Wabhl bei kontinuierlichen Schnitten mit allen Arbeitsbedingungen.

TCITOGP

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther estremamente resistente all'usura, da impiegarsi ad alta velocita su ghisa a taglio continuo.
Permette la massima produttivita grazie ad un rivestimento spessorato che garantisce lunga vita all'inserto.

New Gold Panther carbide grade, extremely wear resistant. To be applied at high speed on continuos cut of castiron. This grade allows the best produc-
tivity thanks to a thickened coating which guarantees the inserts long life.

Neue Hartmetallqualitdt Gold Panther, extrem verschleif3fest, fiir den Einsatz bei hohen Schnittgeschwindigkeiten auf Gusseisen mit kontinuierlichem
Schnitt. Sie ermdéglicht maximale Produktivitét, dank einer mehrlagigen Beschichtung, die eine lange Lebensdauer des Einsatzes garantiert.

TCI20BP

Qualita in metallo duro Black Panther altamente resistente all'usura. Qualita specifica per la tornitura di ghise sferoidali e grigie; ideale
nei tagli interrotti anche a umido. Adatta ad una vasta gamma di applicazioni dalla finitura alla sgrossatura, con elevata produttivita ab-
binata a resistenza e affidabilita.

New Black Panther high resistant carbide grade . This grade is specific for spheroidal and gray cast irons; it can also be applied on interrupted cuts. This
grade is suited for a wide range of machining conditions, from finishing to roughing, it guarantees resistance and reliability maintaining high productivity.

Black Panther Hartmetallsorte, die besonders verschleif3bestcndig ist. Insbesondere geeignet fiir das Drehen von Grau- und Kugelgraphitguss bei un-
terbrochenem Schritt und Nassbearbeitung. Vielseitig einsetzbar: angefangen beim Schlichten, bis hin zum Schruppen; hohe Leistungsféhigkeit gekop-
pelt mit Bestdndigkeit und Zuverldssigkeit.

TCI20GP

Nuova qualita in metallo duro Gold Panther che abbina un substrato molto duro ad un rivestimento spessorato in grado di affrontare
un’ampia gamma di lavorazioni su tutti i tipi di ghise. La sua eccezionale stabilita lo rende il primo grado consigliato per la tornitura della
ghisa.

New Gold Panther carbide grade which combines a very hard substrate with a high thickened coating; this grade is able to face a wide range of mechan-
ical processing on all kind of castirons. Thanks to its excellent stability it is the first grade suggested for cast iron lathing operations.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther, ein sehr hartes Substrat mit einer mehrlagigen Beschichtung, kombiniert fir alle Arten von Gusseisen die somit

eine breite Palette von Bearbeitungsméglichkeiten abdeckt. Aufgrund seiner auf3ergewdhnlichen Stabilitdt, ist dies die erste Wahl fiir das Drehen von
Gusseisen.
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Qualita di metallo duro a grana fine arricchita al cobalto con rivestimento TiAIN di ultima generazione. Nata per la semi sgrossatura e
finitura, in condizioni di lavoro stabili, a medio alte velocita di taglio su tutti gli acciai inossidabili compresi gli austenitici ed i duplex. Lo
speciale rivestimento minimizza l'incollamento del truciolo sul tagliente.

Fine grain carbide grade enriched with cobalt and with last generation TiAIN coating; THT10 has been engineered for finishing and semi-roughing ma-
chining at medium-high cutting speeds, under stable conditions, on every kind of stainless steels, including austenitic stainless steels and duplex. The
special coating minimizes the edge-built up phenomenon.

Neue feinkérnige Hartmetallsorte, mit Kobalt angereichert und mit neuestem TiAIN beschichtet. Konzipiert fiir mittleres Schruppen und Schlichten bei
mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit und bei konstanten Arbeitsbedingungen. Geeignet fiir alle rostfreien Stéhle, einschl. austenitische und Du-
plex-Stéhle. Die spezielle Beschichtung verringert die Neigung zur Aufbauschneidenbildung.

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther realizzata specificatamente per la tornitura di super leghe resistenti al calore. Lo speciale
substrato e il rivestimento multistrato a bassissimo spessore, garantiscono un’eccellente resistenza al calore dando stabilita e durata al
tagliente. Da utilizzarsi solo su taglio pulito.

New Gold Panther carbide grade, especially realized for heat resistant super alloys. The special substrate in combination with the multilayered coating (
with a very slim thickness), guarantees excellent heat resistance which gives stability and long life to the cutting edge. To be used only on continuos cut.

Neue Hartmetall-Qualitét Gold Panther speziell zum Drehen von hitzebesténdigen Superlegierungen. Das spezielle Substrat und die mehrlagige Bes-
chichtung, mit extrem geringer Dicke, garantieren eine hervorragende Wdrmebestdndigkeit und verleihen der Schneide Stabilitét und Haltbarkeit. Nur
flir sauberen Schnitt verwenden.

Quialita di metallo duro a grana fine arricchita al cobalto con rivestimento TiAIN di ultima generazione. Nata per la sgrossatura e semi
sgrossatura a medio alte velocita di taglio, anche in condizioni di taglio interrotto su tutti gli acciai inossidabili compresi gli austenitici e i
duplex. Lo speciale rivestimento minimizza l'incollamento del truciolo sul tagliente.

Fine grain carbide grade enriched with cobalt and with last generation TiAIN coating ; THT25 has been engineered for semi-roughing and roughing ma-
chining at medium-high cutting speeds, on every kind of stainless steels, including austenitic stainless steels and duplex. The special coating minimizes
the edge-built up phenomenon. It can also be used on interrupted cut.

Feinkdrnige Hartmetallsorte, mit Kobalt angereichert und mit neuestem PVD TiAIN beschichtet. Konzipiert fiir Schruppen und mittleres Schruppen bei
mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit bei unterbrochenem Schnitt. Geeignet fiir alle rostfreien Stéhle, einschl. austenitische und Duplex-Stéhle. Die
spezielle Beschichtung verringert die Gefahr der Aufbauschneide

Nuova qualita di metallo duro Gold Panther realizzata specificatamente per la tornitura di super leghe resistenti al calore. Il substrato e
il rivestimento multistrato a bassissimo spessore, garantiscono un’eccellente resistenza al calore dando stabilita ed durata al tagliente.
Da utilizzarsi anche su taglio interrotto.

New Gold Panther carbide grade, especially realized for heat resistant super alloys. The special substrate in combination with the multilayered coating
(with a very slim thickness), guarantees an excellent heat resistance which gives stability and long life to the cutting edge. It can also be used on inter-
rupted cut.

Neue Hartmetall-Qualitédt Gold Panther speziell zum Drehen von hitzebesténdigen Superlegierungen. Das Substrat und die mehrlagige Beschichtung,
mit extrem geringer Dicke, garantieren eine ausgezeichnete Wédrmebestdndigkeit, die der Schneidkante Stabilitét und Haltbarkeit verleiht. Auch bei
unterbrochenen Schnitten einsetzbar.

Qualita in metallo duro non rivestita caratterizzata da una notevole resistenza All'usura e tanacita. TC2500 é stata specificatamente
realizzata per la tornitura di alluminio e leghe di alluminio. Il filo tagliente vivo, il taglio estremamente positivo e la lappatura degliinserti,
offrono un ottimo deflusso del truciolo ed evitano il fenomeno del tagliente di riporto.

Uncoated solid carbide grade characterized of high wear resistance and toughness. TC2005 has been specifically engineered to turn aluminium and
aluminium alloys. The sharp cutting edge, the extremely positive cut and the insert lapping, offer an excellent chip flow and avoid the built-up edge
phenomenon.

Unbeschichtetes Hartmetall mit hoher Verschlei3besténdigkeit und Zdhigkeit. TC2500 wurde speziell entwickelt fir die Drehbearbeitung von
Aluminium und Aluminiumlegierungen. Die hohe Schneidkantenstabilitét, der Guf3erst positive Schnitt und die geltGppten Wendeschneidplatten bieten
eine her vorragende Spanabfuhr und vermeiden die Bildung von Aufbauschneiden.
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PARAMETRI DI TAGLIO }
CUTTING PARAMETERS l@ BURZONI
SCHNITTPARAMETER -

Vc

Kc®
TSA10BP TSA10GP TSA20GP TSA25BP TSA25GP TSA30GP TSA35BP TSA45GP CCT35 TIX20BP TIX20GP

125(a) / 420(b) 1350
190(a) / 650(b) 1500
250(a) /850(b) 1675 450-180 400-160 350-150 310-140 320-200 240-100 250-120 220-100
220(a)/ 750(b) 1700
300(a) / 1000(b) 1900
200(a) /600(b) 1775
300-180 280-160 320-150 300-140 310-180 220-100 230-120 180-80
A 275(a) /930(b) 1675

300(a) / 1000b) 1725
250-160 240-140 230-140 225-130 220-140 170-100 180-110 160-45
350(a) / 1200(b) 1800

200(a) / 680(b) 2450
200-100 190-90 180-80 180-70  170-70 150-50  160-60  125-45
325(a) / 1100(b) 2500

n
=
o
=2
=
)
£
o
[
~
Ll
I
=
Z
(@]
L
'—
L
'—
(@]
P4

MI2  200(a)/680b) 1875 300-150 280-140 250-130 260-120 250-110 200-100 240-100 120-40 180-800 200-100
9 MI3  240(a)/820(b) 1875 280-140 260-120 240-110 250-110 240-100 170-90 220-80 105-30 160-60  180-70
S M14  180(a)/600(b) 2150 95:50  50-180 100-40  120-50
o

@ 180(a) 1150

< EE 380-240 350-220

v I w0 13m0

[a0)

H SLB 18T Ly a5

= B 0 1350

o

S 130@) 1225

> i 280190 250-170

= Y 20 1420

= BN e 700

<

= B N22 [ 700

= B V2 I 700

Z

B3 700

& S 0 7m0

= B3 e 700

E 90(a) 700

5 | N23 [T 700

2]

z L0 200 2600 1040
S [ e 310

= [ 0w 300

= [0 o) 3300 60-20
o [ a0 30

= D som) 1700 2020
= :
= 1050() 2110

S MCEEN  ass5(c) 4600 9040

3

2

=

o

L

n

Z

124 BFT BURZONI 2022



{ PARAMETRI DI TAGLIO
CUTTING PARAMETERS
P SCHNITTPARAMETER

(5] suRzon! 4
=il

Vc

CCD40 TIX30BP  TIX30GP ~ TCI10GP  TCI20BP  TCI20GP THT10 TSL10GP THT25 TSL20GP TC2500

NOTE TECNICHE / TECHNICAL NOTES

160-40 180-90 220-50 230-50 200-50 210-50
150-50 160-60 210-50 220-50 195-40 205-40
110-50 100-40 200-50 210-50 180-40 190-40

500-300 460-260 480-280

340-220 300-180 320-200

380-240 340-200 360-220

240-1000

50-400

50-250

50-500

30-70 80-40 130-50 140-50 65-30 70-30
30-70 80-40 80-25 90-25 40-20 50-20
30-70 80-30 100-35 110-35 90-30 100-30
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< PORTAINSERTI PER FILETTATURA

TURNING INSERTS \!@ BURZONI }

KLEMMHALTER FUR AUSSEN- UND INNENGEWINDE

R e

SN N AT
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4

PORTAINSERTI PER FILETTATURA }
TOOL HOLDER FOR THREADING l@ BURZONI

KLEMMHALTER FUR AUSSEN- UND INNENGEWINDE

§ PORTAINSERTI
PER FILETTATURA
TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN

FUR DREHBEARBEITUNG

BFT BURZONI 2022
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‘ SCELTA DEL METODO DI FILETTATURA
THREADING CHOICE
MOGLICHE OPTIONEN FUR GEWINDESCHNEIDEN

(5] suRzon! 4

Filettatura SINISTRA con
utensile SINISTRO

LEFT threading with LEFT

tool holder

LINKSDREHENDES Gewinde mit
LINKEM Klemmhalter

Filettatura DESTRA con

utensile DESTRO

RIGHT threading with RIGHT tool holder
RECHTSDREHENDES Gewinde mit
RECHTEM Klemmbhalter

Filettatura SINISTRA con

utensile DESTRO
LEFT threading with RIGHT
tool holder

v | L

&
~
e
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Filettatura DESTRA con
utensile SINISTRO
RIGHT threading with LEFT
[ tool holder
", ,,,, — RECHTSDREHENDES Gewinde
-", ,m - L mit LINKEM Klemmhalter

|_ Versione del portainserto Versione del filetto
tool holder version Threading version
Klemmhalter Gewinde
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‘ PORTAINSERTI PER FILETTATURA ESTERNA - INTERNA
TOOL HOLDER FOR EXTERNAL - INTERNAL THREADING
KLEMMHALTER FUR AUSSEN- UND INNENGEWINDE

S AR

(5] suRzon! 4

L1 ht h1 L1 ]

S

- -

Z

L2 5

n

- R

1 1 -

I I N

Lo L 5, o

x

7

RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
RIN|L £ INSERTS [h=h | d | L | L | L,
Rq b L g g /9 WsP

STXNR/L 1212F 16 ® | - |o| STF16A | STF16B | VTF16AU | GTF 16U CVT 10 80ER/L16... 12 | 12 | 80 | 16 | 25
STXNR/L 1616H 16 ° e | STF16A | STF16B | VTF16U | GTF 16U CVT 10 80ER/L16... 16 | 16 [ 100 | 20 | 25
STXNR/L 2020K 16 | -|e®| STF16A | STF16B | VTF16U | GTF 16U CVT 10 80ER/L16... | 20 | 20 | 125 | 25 | 28
STXNR/L 2525M 16 ° e | STF16A | STF16B | VTF16U | GTF16U | CVT 10 80ER/L16... | 25 | 25 [ 150 | 32 | 28
STXNR/L 3232P 16 | - |o| STF16A | STF16B | VIF16U | GTF 16U CVT 10 80ER/L16... | 32 | 32 | 170 | 40 | 28
STXNR/L 2525M 22 ° e | STF22A | STF22B | VTF22U | GTF22U CVT 20 80ER/L22... 25 | 25 | 150 | 32 | 34
STXNR/L 3232P 22 ®| - |e®| STF22A | STF22B | VTF22U | GTF22U CVT 20 80ER/L22... | 32 | 32 | 170 | 40 | 34

S...STXNR/L q STXNR b STXNL

i
[
<
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- L L
RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
RIN|L £ INSERTS | D | L [ L | L | d
Rq p L g g /9 WsP
S16M STXNR/L 16 o - |0 - - VTF 16 ACU - CVT 10 80IR/L16... 16 | 150 | 11,5 30 | 20
$20Q STXNR/L 16 o -|e®| STF16B | STF16 A | VTF16AU | GTF 16U CVT 10 80IR/L16... 20 | 180 | 134 | 35 | 24
S25R STXNR/L 16 e | -|e®| STF16B | STF16 A | VIF16U | GTF 16U CVT 10 80IR/L16... 25 | 200 (16,3 | 40 | 29
S32R STXNR/L 16 e -|e®| STF16B | STF16 A | VIF16U | GTF 16U CVT 10 80IR/L16... 32 | 250 (196 | 45 | 36
S40T STXNR/L 16 | -|(e| STF16B | STF16 A | VTF16U | GTF 16U CVT 10 80IR/L16... 40 | 300 [ 238 | 50 | 44
$20Q STXNR/L 22 o - |0 - - VTF 22AU - CVT 20 80IR/L22... 20 | 180 | 156 | 35 | 27
S25R STXNR/L 22 | -|e®| STF22B | STF22A | VTF22U | GTF22U CVT 20 80IR/L22... 25 | 200 (17,2 | 40 | 32
S32R STXNR/L 22 e | -|e®| STF22B | STF22A | VTF22U | GTF22U CVT 20 80IR/L22... 32 | 250 215 45 | 39
S40T STXNR/L 22 ®| - |e®| STF22B | STF22A | VTF22U | GTF22U CVT 20 80IR/L22... 40 | 300 | 25,8 | 50 | 47

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example: S40T STXNR 22
Beispiel fiir einen Auftrag:

@ Disponibile/In stock/vorrdtig
O Arichiesta/On request/auf Anfrage
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‘ PORTAINSERTI PER FILETTATURA ESTERNA - INTERNA
TOOL HOLDER FOR EXTERNAL - INTERNAL THREADING
KLEMMHALTER FUR AUSSEN- UND INNENGEWINDE

(5] suRzon!

STCNR/L

L1

—

e

STCNR/L - S..STGNR/L

CODICE RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
CODE NIL INSERTS |h=h,| b | L | L, | d
§ WSP
STCNR/L 323233 . VTL8 GVTLS CVT 25 TN..33.. | 32| 32 |200]| 40 | 35
-

PORTAINSERTI TOOL HOLDER KLEMMHALTER

CODICE RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
CODE NIL INSERTS |h=h,| b | L | L, | d
WSP
S63X STGNR/L 33 o|-|eo VTRL 20 CVT 25 TN...33... 63 | 600 | 80 | 50 | 88
S80X STGNR/L 33 o|-|eo VTRL 20 CVT 25 TN...33... 80 | 600 | 100 | 50 | 108
I(E)SCFMPIO Dll C_’RDINE‘ S80X STGNL 33 @ Disponibile/In stock/vorrdtig
foer exampre: O Arichiesta/On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:
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PORTAINSERTI PER FILETTATURA ESTERNA - INTERNA
TOOL HOLDER FOR EXTERNAL - INTERNAL THREADING
KLEMMHALTER FUR AUSSEN- UND INNENGEWINDE

Il profilo e degliinserti TN...33... viene realizzato

secondo le specifiche richieste dal cliente
TN...33... profile is tailored on customer’s requests.
Profil der Wendeschneidplatten TN...33... gemdj3 Kundenangaben.

Profili a disegno
Profiles on request
Profil nach Kundenwunsch

A S \

BFT BURZONI 2022
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TURNING INSERTS
WENDESCHNEIDPLATTEN FUR DREHBEARBEITUNG

{ INSERTI PER TORNITURA

(5] suRzon! 4

Inserti per filettatura / Threading inserts / Gewindedrehplatten
‘ TS80...1S0 i ‘ UNIV. 60° \ ‘ UNIV. 55° \ ‘ ISO \ ‘WHITWORTH\ ‘ TRAPEZIO \ ‘ ACME i ‘STUB-ACME‘
,,&,! | ﬁ ._| ﬁ ._| ﬁ ._| ﬁ ._|
DIN 405 NPT UN API BSPT
PAG. 138
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THREADING INSERTS
GEWINDEFRASPLATTEN

< INSERTI PER FILETTARE

(5] suRzon! 4

Ts 80 ER / | R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG
CODE mm fil”
TS80ER 16 -100 1 SO 1,0 - °
TS80ER 16 -150 IS0 1,5 - o
TSSOER 16 -200 IS0 20 - . -
TSS80ER 16 -250 SO 25 - o <
TSS80ER 16 -300 IS0 3,0 - ° 5
>
‘ TS80IR 16 -100 ISO 1,0 - o Z
TS80IR 16 -150 ISO 15 - o >
TS80IR 16 -200 ISO 2,0 - o c|>
TS80IR 16 -250 ISO 25 - L4 o0
TS80IR 16 -300 ISO 3,0 - ° &
U N |VE RS ALE ER PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm fil”
80ER 16 050-150 U 60° 05+15 - °
- S80ER 16 050-300 U 60° 05+3,0 - °
60 80ER 16 175-300 U 60° 1,75+ 3,0 - ° LZJ
80ER 22 350-500 U 60° 35+5,0 - o E
T}
80ER 16 050-150 U 55° - 48 - 16 o g
550 80ER 16 050-300 U 55° - 48 - 8 ° L1<(.|
80ER 16 175-300 U 55° - 14+8 o %
80ER 22 350-500 U 55° - 71+5 o E
(@)
o
T
UNIVERSALE IR easso prch /sreane | -
CODE mm ﬁl" ||’:
80IR 16 050-150 U 60° 0515 - ° ,;3_
o 80IR 16 050-300 U 60° 05+3,0 - ° Q
60 80IR 16 175-300 U 60° 1,75+ 3,0 - o %
80IR 22 350-500 U 60° 35+5,0 - ° ES
]
80IR 16 050-150 U 55° - 48 - 16 ° %
550 80IR 16 050-300 U 55° - 48 - 8 o w
80IR 16 175-300 U 55° - 14+8 ° =
80IR 22 350-500 U 55° - 7:5 o El
z
2
CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG LZJ
CODE mm fit" LGEy z
80EL 16 050-150 U 60° 05+15 - o E
o S80EL 16 050-300 U 60° 05=+3,0 - o]
60 80EL 16 175-300 U 60° 1,75+ 3,0 - o é
80EL 22 350-500 U 60° 35+5,0 - o E
Z
80EL 16 050-150 U 55° - 48 - 16 o] DO:
5 50 80EL 16 050-300 U 55° - 48 - 8 (0] [l
80EL 16 175-300 U 55° - 14+8 o %
80EL 22 350-500 U 55° - 7+5 o o
=
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig 5
Order example: TS80IR 16 -300 IS0 KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel =
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INSERTI PER FILETTARE }
THREADING INSERTS l@ BURZONI
GEWINDEFRASPLATTEN —f
U N |VE RS ALE | L PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm ﬁl"
- 80IL 16 050-150 U 60° 05:15 - o
O 60° 80IL 16 050-300 U 60° 0530 - o
= 80IL 16 175-300 U 60° 1,75 + 3,0 - )
S 80IL 22 350-500 U 60° 35+5,0 - o
o)
%) 80IL 16 050-150 U 55° - 48+ 16 o
1 o o
u 55° g0l 15 175,400 5 - e ;
= 80IL 22 350-500 U 55° . 75 o
&
Z
Z
) Iso M ETRICO E R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm ﬁl"
¥ 80ER 16 050 ISO 05 - o
80ER 16 075 IS0 0,75 - o
. 80ER 16 100 ISO 1 - o
! 80ER 16 125 IS0 1,25 - °
9 80ER 16 150 ISO 15 - o
=) 80ER 16 175 1SO 1,75 - o
T 80ER 16 200 ISO 2 - o
o 80ER 16 250 IS0 2,5 - .
3 80ER 16 300 1SO 3 - o
. 80ER 22 350 IS0 35 - J
o 80ER 22 400 SO 4 - o
o) 80ER 22 450 ISO 45 - o
:;5_ 80ER 22 500 1SO 5 - o
zZ
o
'i |SO M ETR'CO | R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
& CODE mm fil”
4 ¥ _ 80IR 11 050 IS0 05 - o
5 » 80IR 11075 1S0 0,75 : o
9 - > 80IR 11 100 1SO 1 ; o
S 80IR 11 1251S0 1,25 ; o
& 80IR 11 150 ISO 15 ; o
= 80IR 11 1751S0 1,75 ; o
2 80IR 16 050 1SO 0,5 - o
i 80IR 16 075 IS0 075 i o
2 80IR 16 100 1SO 1 - .
o 80IR 16 125 1SO 1,25 - .
% 80IR 16 150 1SO 15 - o
& 80IR 16 175 1SO 1,75 - o
= 80IR 16 200 ISO B . .
80IR 16 250 ISO 25 - o
= 80IR 16 300 IS0 3 . .
=) 80IR 22 350 ISO 3,5 - o
> 80IR 22 400 SO 4 - o
o 80IR 22 450 ISO 45 - o
© 80IR 22 500 ISO 5 : .
o
L
& * A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL)
5 ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
‘£ Order example: 80ER 22 500 ISO KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
= Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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THREADING INSERTS
GEWINDEFRASPLATTEN

‘ INSERTI PER FILETTARE

(5] suRzon! 4

WH |TWO RTH E R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm il
80ER 16 28 WHITW = 28 o
80ER 16 20 WHITW - 20 o ,%
80ER 16 19 WHITW = 19 o Ll
80ER 16 18 WHITW - 18 o &
80ER 16 16 WHITW - 16 o o
80ER 16 14 WHITW - 14 . =
80ER 16 12 WHITW = 12 o T
80ER 16 11 WHITW - 1 ° 'E
80ER 16 10 WHITW - 10 o o
80ER 16 9 WHITW - 9 o =
80ER 16 8 WHITW - 8 o =
80ER 22 7 WHITW - 7 o é
80ER 22 6 WHITW - 6 o
80ER 22 5 WHITW - 5 o
WH ITWO RTH I R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG Y LZJ
CODE mm ﬁl" E
80IR 11 19 WHITW - 19 o %
80IR 11 14 WHITW - 14 o) @
80IR 16 20 WHITW . 20 o %
80IR 16 19 WHITW - 19 o 5
80IR 16 18 WHITW - 18 o =
80IR 16 16 WHITW - 16 o g
80IR 16 14 WHITW - 14 ° 2
80IR 16 12 WHITW - 12 o -
80IR 16 11 WHITW = 11 ° v
80IR 16 10 WHITW - 10 o =
80IR 16 9 WHITW - 9 o g
80IR 16 8 WHITW - 8 o} Q
80IR 22 7 WHITW - 7 o 4
80IR 22 6 WHITW - 6 o S
80IR 22 5 WHITW - 5 o 7|
2
=
2
@
TR APEZ I O E R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20 i
CODE mm ﬁl" Z
% 80ER 16 150 TP 15 - o “ZJ
k 80ER 16 200 TP 2 - o 2
80ER 16 300 TP 3 - ° =)
80ER 22 400 TP 4 - . =
80ER 22 500 TP 5 - ° <
80ER 27 600 TP 6 o =
=
pd
o
(@)
|_
o
Ll
* A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL) I%
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig 5
Order example: 80ER 16 11 WHITW KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel =
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THREADING INSERTS
GEWINDEFRASPLATTEN

‘ INSERTI PER FILETTARE

(5] suRzon! 4

PASSO / PITCH / STEIGUNG
TRAPEZIO IR copice 20
i CODE mm ﬁl"
5 % 80IR 16 150 TP 15 - R
< /" 80IR 16 200 TP 2 - o
oM / 80IR 16 300 TP 3 - .
= 80IR 22 400 TP 4 - .
0n . 80IR 22500 TP 5 - °
" 80IR 27 600 TP 6 .
'
=
(@]
<
1
o
i CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG
o - KP20
é CODE mm ﬁl"
= sk 80ER 16 16 ACME : 16 o
80ER 16 14 ACME - 14 o
- 80ER 16 12 ACME - 12 o
80ER 16 10 ACME - 10 o
80ER 16 8 ACME - 8 o
€] _ 80ER 22 6 ACME - 6 o
S 80ER 225 ACME . 5 o
[
]
a
@
3
I PASSO / PITCH / STEIGUNG
g CODICE KP20
a CODE mm fil”
:§_ % 80IR 1616 ACME - 16 5
> /" 80IR 16 14 ACME - 14 o
& / 80IR 16 12 ACME - 12 o
= 80IR 16 10 ACME - 10 o
T . 80IR 16 8 ACME - 8 o
) 80IR 22 6 ACME - 6 o
4 ! 80IR 225 ACME - 5 o
I
v
L
Q
2
=
v STU B ACM E E R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
E:_I CODE mm fil”
n
< ¥ 80ER 16 16 STUB ACME - 16 o
) 80ER 16 14 STUB ACME - 14 o
= 80ER 16 12 STUB ACME - 12 o
& 80ER 16 10 STUB ACME - 10 o
= 80ER 16 8 STUB ACME - 8 o
< 80ER 16 6 STUB ACME - 6 o)
DD: 80ER 22 5 STUB ACME - 5 o
|:
Z
[
O
|_
24
Ll
& * A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL)
5 ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
‘£ Order example: 80IR 22 500 TP KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
= Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER FILETTARE
THREADING INSERTS
GEWINDEFRASPLATTEN

(5] suRzon! 4

PASSO / PITCH / STEIGUNG
STUB ACME IR copice oo
CODE mm fil"”
80IR 16 16 STUB ACME - 16 o) E
80IR 16 14 STUB ACME - 14 o) =z
80IR 16 12 STUB ACME - 12 (o) 1
80IR 16 10 STUB ACME - 10 o g
80IR 16 8 STUB ACME - 8 o) <
80IR 16 6 STUB ACME - 6 o Z
80IR 22 5 STUB ACME - 5 o =
Ll
=
(@)
<t
PASSO / PITCH / STEIGUNG m
CODICE KP20 a
CODE mm ﬁl" U')
80ER 16 10 DIN 405 - 10 @)
80ER 16 8 DIN 405 - 8 e}
80ER 16 6 DIN 405 - 6 °
80ER 22 4 DIN 405 - 4 °
(]
Z
=)
=
T
[va)
o
3
PASSO / PITCH / STEIGUNG I
CODICE KP20 i
CODE mm fil"” =)
80IR 16 10 DIN 405 i 10 5 5
80IR 16 8 DIN 405 - 8 o ;
80IR 16 6 DIN 405 - 6 ° i
80IR 22 4 DIN 405 - 4 ° '<7:
|
a
Q
T
Z
I
v
L
Q
Z
=
PASSO / PITCH / STEIGUNG
CODICE KP20 "
CODE mm fil” =
80ER 16 27 NPT - 27 o Lz)
80ER 16 18 NPT - 18 e} G
80ER 16 14 NPT - 14 ° =2
80ER 16 11,5 NPT - 11,5 ° QZ:
80ER 16 8 NPT - 8 O E
<
(a
-}
=
Z
a e
(@)
|_
[a e
L
* A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL) IC_:
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig 5
Order example: 80ER 16 14NPT KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel =
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{ INSERTI PER FILETTARE
THREADING INSERTS
'"DEX GEWINDEFRASPLATTEN

(5] suRzon! 4

N PT | R CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm fil"”
80IR 1127 NPT - 27 o
80IR 11 18 NPT - 18 o
80IR 1114 NPT - 14 o
80IR 16 27 NPT - 27 o
80IR 16 18 NPT - 18 °
80IR 16 14 NPT - 14 .
80IR 16 11,5 NPT - 115 °
80IR 16 8 NPT - 8 o
CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
CODE mm ﬁl"
80ER 16 48 UN - 48 o
80ER 16 44 UN - 44 o
80ER 16 40 UN - 40 o
80ER 16 36 UN - 36 o
o 80ER 16 32 UN - 32 o
< 80ER 16 28 UN - 28 o
= 80ER 16 24 UN - 24 o
i 80ER 16 20 UN - 20 o
& 80ER 16 18 UN - 18 o
o 80ER 16 16 UN - 16 o
5 80ER 16 14 UN - 14 o
x 80ER 16 12 UN - 12 o
o 80ER 16 10 UN - 10 o
& 80ER 16 8 UN - 8 o
&
E
P |
% COD'CE PASSO / PITCH / STEIGUNG KP20
o CODE -~ il
% 80IR 11 48 UN - 48 o
% 80IR 11 44 UN - 44 o
Q 80IR 11 40 UN - 40 o
o 80IR 11 36 UN - 36 o
= 80IR 11 32 UN . 32 o
ol 80IR 1128 UN - 28 o
e 80IR 1124 UN - 24 o
2 80IR 1120 UN - 20 o
) 80IR 1118 UN - 18 o
P 80IR 11 16 UN - 16 o
= 80IR 16 20 UN - 20 o
= 80IR 16 18 UN - 18 o
80IR 16 16 UN - 16 o
E 80IR 16 14 UN - 14 o
- 80IR 16 12 UN - 12 o
E 80IR 16 10 UN - 10 o
[ 80IR 16 8 UN - 8 o)
(@)
|_
24
Ll
& * A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL)
5 ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
‘£ Order example: 80IR 16 11,5NPT KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
= Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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‘ INSERTI PER FILETTARE }
THREADING INSERTS l@ BURZONI
L=l GEWINDEFRASPLATTEN -

PASSO / PITCH / STEIGUNG
CODICE KP20
CODE mm fil”

80ER 22 V0038-2 API - 4 °

80ER 22 V0038-3 API - 4 o}

80ER 22 V0040-3 API - 5 °

80ER 22 V0050-2 API - 4 o}
80ER 22 V0050-3 API - 4 o} E
80ER 27 V0038-2 API - 4 o} N
80ER 27 V0038-3 API - 4 o} ﬂll
80ER 27 V0050-2 API - 4 o} 5
<

PASSO / PITCH / STEIGUNG
CODICE KP20
CODE mm fil"

80IR 22 V0038-2 API - 4 °

80IR 22 V0038-3 API - 4 e}

80IR 22 V0040-3 API - 5 °
80IR 22 V0050-2 API - 4 O O
80IR 22 V0050-3 API - 4 o} %
80IR 27 V0038-2 API - 4 O l.ll:.l
80IR 27 V0038-3 API - 4 (0] |
80IR 27 V0050-2 AP - 4 o =
80IR 27 V0050-3 API - 4 o m
o
a4
Q
S
BSPT ER CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG z
KP20 =
CODE mm fil” E
* 80ER 16 14 BSPT - 14 o <
80ER 16 11 BSPT - 1" @) %
]
2z
I
v
W
Q
&
=
gl
o
m
BSPT IR CODICE PASSO / PITCH / STEIGUNG Z
KP20 T)
CODE mm fil” Z
sk ‘ N 80IR 11 14 BSPT - 14 o §
R 80IR 16 14 BSPT - 14 o =

7 80IR 16 11 BSPT - 1" o)
<
ad
D
=
Z
o
o
|_
o
w
* A richiesta si forniscono le versioni sinistre (EL/IL) / Left version can be supplied on request (EL/IL) / Linke Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar (EL/IL) é
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig 5
Order example: 80ER 27 V0050-2 API KP20 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage %

Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF :
({3

{ TRONCATURA E SCANALATURA A

/1 BURZONI }

ABSTECHEN UND EINSTECHEN X
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA }
GROOVING AND PARTING-OFF l@ BURZONI

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

TRONCATURA
E SCANALATURA

GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

iy

CASTORO
=

-
PP 9 99

TRONCATURA E SCANALATURA GROOVING AND PARTING-OFF ABSTECHEN UND EINSTECHEN
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INDICE TRONCATURA ESCANALATURA ¢ 3 }
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF l@ BURZONI

INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Inserto Troncatura Inserto Troncatura, Scanalatura e

e Scanalatura Doppio Tornitura Doppio

Double sided inserts for grooving and parting-off Double sided insert for grooving, parting-off

Zweischneidige WSP zum Ab- und and turning

Einstechen TSD Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und
Drehbearbeitung TSTD

TSD...

TSTD...

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio Inserto Troncatura e Scanalatura
Raggiato One-side

Double sided radial insert for grooving and One side insert for grooving and parting-off
turning Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen
Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen TSO

und Drehbearbeitung TTDR

PSP

TTDR... TSO...

Inserto Troncatura, Scanalatura Utensile Troncare Scanalare
e Tornitura One-side Monoblocco per inserto Doppio
One side insert for grooving, parting-off and (e/o0 one-side)
turning Grooving, parting-off and turning monobloc
Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und tool holder for double or one side insert
Drehbearbeitung TSTO Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbei-
tung UTSM
H\qu: |
e ‘W‘ k
TSTO... UTSM...D...
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco CArtuccia Scanalare Estesa (Extended)

Rinforzato per inserto Doppio (e/0 one-side) Exteded Grooving cartridge
Grooving, parting-off and turning reinforced Kassette Verléngert zum Einstechnen
monobloc tool holder for double or one side insert
Halter zum Ab- und Einstechen Verstérkter Mo-
noblock fiir Doppelseitig WSP (und / oder Einsei-
tig)

UTSMR...D... CASE...

PAG. 164

Utensile Porta CArtuccia Utensile Troncare Scanalare a Lama

Cartridge tool holder per inserto One side (e/o doppio)
Halter fiir Kassette Grooving, parting-off and turning tool holder
blade for double or one side insert

Schwert zum Abstechen fiir einseitige WSP
UTSL

—

T——

§ 0 =ta=

UPCA... UTSL...O0...

PAG. 166

Troncare Scanalare Porta Lama Inserto Troncatura e Scanalatura
Grooving and parting-off blade holder Assiale
Halter fiir Schwert TSPL Axial grooving and parting-off insert

WSP zum Axialen Ab- und Einstechen
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Scanalare Monoblocco Assiale CArtuccia Scanalare Assiale
Axial monobloc tool holder for grooving Axial grooving cartridge
Halter Monoblock zum Axialen Einstechen Kassette zum Axialen Einstechen

USMA... CASA...
Utensile Porta CArtuccia Inserto Troncatura e Scanalatura
Cartridge tool holder Mini
Halter fiir Kassette Mini insert for grooving and parting-off

Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

VY P

UPCA... TSM...
Inserto Troncatura, Scanalatura Utensile Troncare Scanalare
e Tornitura Mini Monoblocco per inserto Mini
Miniinsert for grooving and and turning Grooving, parting-off monobloc tool holder for
Mini WSP zum Ab-, Einstechen und mini insert
Drehbearbeitung TSTM Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbei-
tung UTSM

¥

TSTM... UTSM..M...
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Troncare Scanalare a Lama Troncare Scanalare Porta Lama
per inserto Mini Grooving and parting-off blade holder
Grooving, parting-off and turning tool holder Halter fiir Schwert TSPL

blade for miniinsert
Schwert zum Abstechen fiir WSP Mini UTSL

.

UTSL...M... TSPL...
PAG. 178
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INDICE TRONCATURA E SCANALATURA g 3 }
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF l@ BURZONI

INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Portainserti per troncatura e scanalatura / Tool holder for parting-off
and grooving / Klemmhalter ftir Ab- und Einstechen

Utensili per inserti TIP & TIPI / Tool holder for grooving and parting-off /
Werkzeuge fiir TIP & TIPI Wendeplatten

' 4 4

TIP

PAG. 184 PAG. 188
N :
. |
' J
T3SMR/L... T3SCR/L... T3DSR/L... A..T3ESR/L...
PAG. 183 PAG. 183 PAG. 183 PAG. 187

Z
1]
I
o
&
<
(T}
Q
2
=)
P
Ly
I
e
&
[a]
<
iy
i
O
2
=
xx
T
Q
2
<
(©)
2
>
o
o
xx
(6]
<
ad
=
<
-
<
Z
<T
(@]
(V)]
Ll
<
o
=
<
O
Z
(@)
o
|_

146 BFT BURZONI 2022



INDICE TRONCATURA E SCANALATURA
INDEX GROOVING AND PARTING-OFF
INHALT ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensili per inserti Seeger / Seeger tool holder / Werkzeuge fiir Seeger

STCNR/L... S...TGPR/L... 80 EIS
PAG. 189 PAG. 189 PAG. 190
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GROOVING AND PARTING-OFF
ANDEX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Raggio di Angolo di

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

0 Larghezza ' Rompitruciolo | Grado
Tipologia inserto / Insert type / Typ Wsp Width puntamm spoglia Chip breacker | Grade
Breite s i) | Dl Spanleitstufe Qualitat
Radius Wsp Schneidwinkel
Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio Destro Medio
TSD | Double inserts for grooving and parting-off 150 | 15mm | R | Right | 00 | 0,00 | 00 | 0 | M1 | Medium |GGP25
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD Recht Mittel
Inserto Troncatura e Scanalatura One-side Neutro Medio
TSO | One side insert for grooving and parting-off 200 (2,0mm | N |Neutral| 015 | 015 | 04 | 4 | M2 | Medum (GGP30
Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO Neutral Mittel
Inserto Troncatura e Scanalatura Mini Sinistro Medio
TSM | Mini insert for grooving and parting-off 300 [3.0mm| L | Left 02 | 020 |06 | 6 | M3 | Medium |GSL30
Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM Links Mittel
Troncatura Scanalatura Assiale Medio
TSA | Insert for axial grooving and parting-off 400 | 4,0mm 03 | 030 | 15 | 15 | MR | Medium |GSL40
Axial grooving and parting-off Mittel

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura

Frore
TSTD ﬁ,igﬁ,lg sided insert for grooving, parting-off and 500 | 5,0mm 04 0,40 F1 | Endbearbei- | GLL1S

Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und tung

Drehbearbeitung TSTD

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio ::;’;:

Raggiato )
TTDR | Double sided radial insert for grooving and turning | 600 | 6,0mm 08 | 080 X1 | Steintess

. . . - and HRSA/

Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen Rostfrei

und Drehbearbeitung TTDR und HRSA

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura

One-side Alluminio
TSTO | One side insert for grooving, parting-off and turning| 800 | 8,0mm LL | Aluminium

Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Alluminium

Drehbearbeitung TSTO

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura
Mini

TSTM Mini insgrt fqr grooving, parting-off 1000 |10,0mm
and turning insert

Mini WSP zum Ab-, Einstechen und
Drehbearbeitung TSTM
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ANDEX ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

(5] suRzon! 4

Diametri
. . scanalatura Y.
. . S Dimensione Lunghezza Tmax [SE]
Tipologia utensile Applicazione frontale mm 9 Inserto Larghezza § S E
- mm mm ) mm o O E
®, Tool holder type Application . . Frontal groo- insert Width X oG
= Typ Halter Anwendung Ll ving diametres i Wsp Breite ey = “5’ 5
Abmessungen 9 Ldnge lenght | @ x X
Durchmesser o
Planeinstich
Utensile Troncare Esterno| |Destro oxi2 | 040- | @40- Doppio Si
Scanalare Monoblocco| E |Extended R| Right |12 | ‘0" | e | "gq | L110 | 110 |D| Double | 01| 15mm |13 | 13 |\W/| Yes
Grooving, parting-off Augen Recht Bedseitig Ja
UTSM and turning monobloc
tool holder Interno| |Neutro No
Halter fiir Ab-, Einste- 16x16 | 050- | @50- One-side
chen und Drehbearbei- | | | Internal | N Neutral| 16 016 | 060 | 60 L125 | 125 |0 Eihseitig 02| 20mm |15 | 15 | - No
tung UTSM Innen Neutral Nein
Utensile Troncare Assiale Sinistro 20x20 060- | 060- Mini
Blade tool holder for Axial Link H.20 Mini
UTSL | grooving, parting-off
and turning 25x25 | e | 75 Assiale
Schwert zum Abstechen 25| 025 | S0 | oo |L150 | 150 |A| Axial |04|40mm |32 32 uz_I
UTSL H.25 Axial I
()
5
Utensile Scanalatura 26| H26 | 00| P00 I L170 | 170 05| 50mm Z
Monoblocco W
USM Monobloc tool holder %
for grooving 39x32 =)
Halter Monoblock zum 140- | 0140- 2
: ()
L
u ] =
Y__ Y ()
40x40 ge8 gcg Q
Cartuccia Scanalare 40 02 o | - |888| - |ess 08| 8.0mm <
Grooving cartridge 8s8s 88s e
CAS Kassette zum o o (@)
Einstechnen LIJ
10 | 10,0mm >
=
<
7, Dimensione lama Alt . (O
hd | . ) ) ezza attacco | Larghezza attacco Refrigerante a
o U[elfe 5 portalan]a Blade dimension Connection height | Connection width Refrigerant =2
(o) Blade holder type / Halter fiir Schwert Abmessungen . . - . <
et Héhe Breite Kdltemittel
Schwert (6]
Si =
>
26 26mm 20 20mm 20 20mm w Yes o
Jja o
Troncare Scanalare Porta Lama No %
TSPL | Grooving and parting-off blade holder 32 32mm 25 25mm 29 29mm - No
Halter fiir Schwert TSPL Nein é
32 32mm 47 47mm |:_)
<<
<
m .I_I o . . . . .
hd | pologia portalama . Dimensione mm | Lunghezza mm A Dimensione cartuccia =z
8 Blade holder type A lignzggsa,:;wei dun Dimension Lenght Incl::;tli?na/zﬁenieun Cartridge dimension <€
- Halter fiir Schwert PP 9 Abmessungen Ldnge gung Abmessungen Kassette 8
Esterno Destro 20x20 L
E |Extended R | Right | 20 L110| mo 00 (o 20 H.20 <
020 o
Aufien Recht )
Utensile Porta Cartuccia Interno Sinistro =
UPCA T0OL HOLDER for cartridge 25x25 . <C
Halter fiir Kassette I |internal| L | Left | 25 025 |L140| 140 45 45 25 H.25 )
Innen Link Z
&
90 | 90 =
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4 TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

(5] suRzon! 4

Grooving General Purpose 25

GGP25 Allgemeine Anwendung P25

Grooving General Purpose 30

el Allgemeine Anwendung P30

Grooving alloys 30
GSL30 | Grooving alloys 30
Superlegierungen M30

Grooving alloys 40
GSL40 | Grooving alloys 40
Superlegierungen M40

Grooving aluminium 15
GLL15 Aluminium LL15
Grooving alluminium

Z
L
I
v
[
wn
Z
L
Q
2
>
=z
L
I
e
—
n
(a0
<
b
i
O
<
=
x
T
Q
2
<
O
<
>
o
o
x
(G)
<
ad
=
<
—
<
Z
<T
(@]
wn
L
<
o
=
<
O
Z
(@)
o
-

150 BFT BURZONI 2022



NN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF CASTORO
ABSTECHEN UND EINSTECHEN L1

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher

(5] suRzon! 4

TSTD...
I:g TSTO... TTDR... TSM... TSTM...
TSA...

< < < <

«

F1..

Finitore / Finishing /
Endbearbeitung

1]
T
]
1]

— =

L

E E E £ £ G
M1.. o2 va.. iF MR.. 2 . |22 M2.. 22 5
§§ §§ §§ §§ §§ Z
3 3 3 ] % i
= = = = = %
=/E8 ||=ybeme| BEme || SyE8 |Syoete |
] ] Iy TH RO e
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TRONCATURA E SCANALATURA Vi }
GROOVING AND PARTING-OFF CAleT,\?EO l@ BURZONI
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

SCANALATURA RADIALE COMBINAZIONI POSSIBILI
RADIAL GROOVING POSSIBLE COMBINATIONS
RADIAL EINSTECHEN MOGLICHE KOMBINATIONEN
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Linea ad inserto M vedi pag. 174 / For mini insert section see page 174 / WSP Typ M siehe Seite 174 m
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio
Double sided insert for grooving and parting-off
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

P

7

TSD...

A RdP o 0w Q| Q |2 | v Avanzamento
S:e CODICE Tipradius | L | N| R | Draft angle g g g ; o | Feed/ Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | © | © | O | © mm/giro RdP
TSD 200 L 015 06 F1 ° 6° L] ° 0,03 | 0,10 f
TSD 200 L 015 06 M1 015 |e® 6° ® o ° 0,05 | 0,15
TSD 200 L 015 06 X1 ° 6° ° o ° 0,07 | 0,15 L ; A
TSD 200 N 02 00 F1 o - LI ° 0,03 | 0,10
200 TSD 200 N 02 00 M1 02 ° LI ° 0,05 | 0,15
' TSD 200 N 02 00 X1 ! o LI ° 0,07 | 0,15 " =
TSD 200 N 02 00 LL ° - e | 0,05 | 020 RdP %
TSD 200 R 015 06 F1 o 6 oo o 0,03 | 0,10 0
TSD 200 R 015 06 M1 0,15 ° 6° LI ° 0,05 | 0,15 - G
TSD 200 R 015 06 X1 ° 6° o o L 0,07 | 0,15 N = A uZ.:
Q
TSD 300 L 02 06 F1 (] 6° LI ° 0,05 | 0,15 %
TSD 300 L 02 06 M1 ° 6° LI ° 0,10 | 0,20 =
TSD 300 L 02 06 X1 02 o 6° LI ° 0,07 | 0,18 “ %
TSD 300 N 02 00 F1 ! ° - °o o ° 0,05 | 0,15 h"_,
300 | TSD300N 0200 M1 . oo . 0,10 | 0,20 . 5
! TSD 300 N 02 00 X1 ° °o | o ° 0,07 | 0,18 R = A g
TSD 300 N 03 00 LL 03 ° - ® | 005 025 L
TSD 300 R 02 06 F1 ° 6° L ° 0,05 | 0,15 \ o
TSD 300 R 02 06 M1 02 o 6° |e|e . 0,10 | 0,20 RdP O
TSD 300 R 02 06 X1 ° 6° LI ° 0,07 | 0,18 E
0%
T
CONTINUA CONTINUES WEITER > %
<
O
P
>
o
o
[0
(G}
<
[a
=
<
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Z
<C
O
n
L
<
ad
=
<C
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSD 300 N 02 00 M1 GSL40 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon!

Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio
Double sided insert for grooving and parting-off
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

A L4

RdP o w1 Q| Q|2 | v Avanzamento
CODICE Tipradius |L |[N|R Draft angle g g a ; j e/ Varsdinly RdP
CODE Radius Wsp Schneidwinkel © | & | O | O | © | mm/giro f

TSD 400 L 0305 F1 ° 5° L L] 0,06 | 0,20 ;

TSD 400 L 03 04 M1 [ 4° o o ° 012 | 0,27 L A

TSD 400 L 03 06 X1 0,3 ° 6° o o ° 0,08 | 0,21

TSD 400 N 03 00 F1 ° - o o ° 0,06 | 0,20

4.00 TSD 400 N 03 00 M1 ° - o o ° 0,12 | 0,27 o

= ' TSD 400 N 04 00 X1 04 (] - o o (] 0,08 | 0,21 RdP
% TSD 400 N 04 00 LL ! (] - e | 0,05 030
L._,-_,’ TSD400R 03 05 F1 ° 5° o o (] 0,06 | 0,20 .
A TSD 400 R 03 04 M1 03 o 4 oo o 012 | 0,27 N A
g TSD 400 R 03 06 X1 o ¢ oo ) 0,08 | 021
Q
% TSD 500 N 04 00 F1 ° - o o ° 0,10 | 0,25 o
2 5,00 | TSD 500 N 04 00 M1 04 ° - o o ° 0,15 | 0,30
. TSD 500 N 04 00 X1 o - oo o 0,09 | 0,2 \
E =
n 6.00 TSD 600 N 04 00 M1 04 ° - o o ° 0,15 | 0,37 R A
2 " | TSD 600 N 04 00 X1 ' . - |ele . 0,10 | 0,29 J N
L E\\N
S 800 [TSD80ONO8OOM1 | 08 | |e | - |e| | | | 017040 N/ RaP
O
2
=
@
T
Q
=z
<<
O
2
S
o Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher
© ( _
< P > 2. £
o = £ € g,
D = 33 b= 53

] 53 85 <
|<_E F1... o3 Mi1... <2 X1... 22 LL.. 3 E
= £z 3 28 ET
2 = E :
<
O
wn
L
<
o
=
<
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TSD 500 N 04 00 F1 GGP25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

154 BFT BURZONI 2022



< TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

TSTD...

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Doppio
Double sided insert for grooving, parting-off and turning
Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTD

RdP o w12 2 |1 Avanzamento
CODICE Tipradius | L [N |R Draft angle g g g ; j Feed / Vorschub RdP
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| © | @ | O | O | © | mm/giro /
TSTD 200 L 02 06 M3 ° 6° o o o 0,06 | 0,12
2,00 | TSTD 200 N 02 00 M3 0,2 (] - e o ° 0,06 | 0,12 L = A
TSTD 200 R 02 06 M3 ° 6° o o [ 0,06 | 0,12
TSTD 300 L 02 06 M3 0,2 ° 6° o o ° 0,07 | 0,15
300 |TSTD300N0300M3 | 03 . - |ele . 007 | 0,15 ¢ P
TSTD 300 R 02 06 M3 0,2 ° 6° o o [ 0,07 | 0,15 f
4,00 [TSTD400NO400M3 | 04 | [e] | - [e[e] [e] [009][02 N = A
500 [TSTD500N0400M3 | 04 | [e] | - Jef[e| [e| o010/ 02
6,00 [TSTD600NO400M3 | 04 | |eof | - [e[e]| [e] [012]028 o
=4
Rompitruciolo / Chip \ﬁdp
breaker / Spanbrecher
£
23
M3 2
E
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: TSTD 300 R 02 06 M3 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:

A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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< TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

)

(5] suRzon!

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio Raggiato
Double sided radial insert for grooving and turning
Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen und Drehbearbeitung TTDR

TTDR...

BFT BURZONI 2022

156

RdP o w122 | wv Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g 9, E o) || (Rl el
CODE Radius Wsp Schneidwinkell © | @ | © | O | © | mm/giro
TTDR 200 N 00 00 MR 1.0 . o o . 0,07 | 0,26
RdP
300 |[TTDR300NO0OOMR | 15 | [e] | (e[ e] Je] [010]030 Va
4,00 [TTDR400NO0OOMR | 20 [ [e]| | e[e] Je] J015]035 N 5:&
P
% 500 |[TTDRS00NOOOOMR | 25 | |[e| | (e[e] [e] Jo018]038
T}
'g, 6,00 [TTDR60ONODOOMR | 30 | [e] | (oo Je] [o02]04
[T
)
2
=)
=
Ly
S
=
& Rompitruciolo / Chip
< breaker / Spanbrecher
L
L
o
U ~
2 g
= 3
MR.. |2
x o=
) 2
2 =
<
G)
2
S
(@)
Q
o
(G}
<
o
=
<
—
<
Z
<T
(@]
wn
L
<
o
=
<
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TTDR 500 N 00 00 MR GSL40 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel



GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura e Scanalatura One-side
One side insert for grooving and parting-off
Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO

TSO...

RdP o B! 2 | v Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g 9, ; o} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkell © | @ | © | O | © | mm/giro
TS0 200 L 01506 F1 015 [ 6° o o ° 0,03 | 0,10
TS0 200 L 015 06 M1 ' o 6 oo ° 0,05 | 0,15 RdP
TS0 200 N 02 00 F1 o o o o 0,03 | 0,10
TS0 200 N 02 00 M1 o L ° 0,05 | 0,15 :
200 750 200 N 02 00 X1 0.2 . - e e . 006 | 015 - = §
TS0 200 N 02 00 LL L - ® | 0,05 020 =
TS0 200 R 015 06 F1 o5 L ° | | @ . 0,03 | 0,10 »/-L <
TS0 200 R 015 06 M1 ! o 6° L o 0,05 | 0,15 o E‘_,’
RdP =
TS0 300 L 02 06 F1 ° 6° LR L 0,05 | 0,15 f ,_%
TS0 300 L0206 M1 02 ° 6° o o ° 0,10 | 0,20 N i A o)
TS0 300 N 02 00 F1 ' o - o o o 0,05 | 0,15 %
300 TS0 300 N 02 00 M1 o o o o 0,10 | 0,20 LIZ.I
! TS0 300 N 03 00 X1 03 [ o o o 0,06 | 0,17 I
TS0 300 N 03 00 LL ' . - e | 0050725 “ e
TS0 300 R 02 06 F1 0 L° 6° e | o 0,05 | 0,15 5
TS0 300 R 02 06 M1 ' o 6° o o o 0,10 | 0,20 $
. W
L
TS0 400 N 03 00 F1 03 . - [e]e . 006 [ 02 R = A S
400 TS0 400 N 03 00 M1 ' o - L o 012 | 0,27 LZJ
" | TS0 400 N 04 00 X1 04 . o o . 0,08 | 0,21 RdP =
TS0 400 N 04 00 LL ! ° e | 0,05 030 %
a
Q
=
<
C)
P
S
3
Rompitrucioli / Chip breakers / Spanbrecher g
< <
é 2 £ % 2 é %
D £s =
Fl.. |52 M1...| =2 X1...| £2 LL... | ZE <
5 £ 23 = =
g5 g 5% § z
i = E E S
n
L
<
o
=
<C
O
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TS0 300 R 02 06 M1 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura One-side
One side insert for grooving, parting-off and turning
Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTO

{ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

. RdP o w12 Q|2 | v Avanzamento
S:e CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g g é | Feed/ Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | © | © | O | © mm/giro RdP

2,00 |TSTO 200 N 02 00 M3 0.2 Ll = (o | o 4 0,06 | 0,12 f
300 |TSTO300N0300M3 | 03 | |e] | - |e|e| [e| 008|015 N ﬁ iA
400 [TSTO400NO400M3 | 04 | |eof | - [e[e]| [e] [009]02

Z

I,

ac

o

&

Z

[T,

Q

Z

)

5

5 Rompitruciolo / Chip

iy breaker / Spanbrecher

a

<

Ty g

3

©) M3.. 22

Z <)

= 8

o s

T

Q

=z

<

O

<

S

o

o

&

(G}

<

0 d
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<

—

<
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O
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o

=

<

O

CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

o Order example: TSTO 300 N 03 00 M3 GGP25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
SR (e/o0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

Z

L

CODICE Inserti % 5

CODE NIRI sertsowsp [ B (M L | E . /\ y

w0n

2

UTSMEL12L125D 0213 L] 12121125 |13 =
i

UTSM E R 121125 D 0213 . 12|12/ 125 | 13| TSTCEISS | CVTIS 5
Pd

=

UTSMEL16L125D 0213 (] 1616|125 |13 Z
UTSMER16L125D 02 13 o 1 d| & 1616|125 |13 UENEER i) %
UTSMEL16L125D 0213 W | @ § < § KIK|16]16(125 |13 m
2,00 UTSMER 16 L125D 0213 W o 5 o 5 = 21616 125 |13 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 t|71
2l Evw om

= - <

UTSMEL20L125D 02 13 ° 2020|125 |13 L
UTSMER20L125D 02 13 [ 20120125 |13 TSTCEI40L | CVT20 E)I'
UTSMEL20L125D0213W | ® 2020|125 |13 O
UTSME R 20 L125 D 0213 W ° 20120 125 |13 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 E
o

T

Coppia di serraggio viti a pag. 179 CONTINUA CONTINUES WEITER %

Screw tightening torque on page 179 <

Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 & (6]

2

S

o

o

04

()

<

0 d

=

<

—

<

Z

<C

©)

n

L

<

[0 d

=

<C

O

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: UTSM E L 20 L125 D 02 13 TSD200 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
e (e/o0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

»l

e

~

b

R Y,

CODICE Inserti 5

> CODE NIR Inserts/WSP bih L E
[,
T UTSMEL12L125D 0313 ° 12112} 125 |13
o UTSME R 121125 D 0313 . 12| 12| 125 | 13| TSTCEIS | CVTTS
n
uZ_l UTSMEL16L125D 0313 ° 1616|125 | 13
Q
e oereusmes | 81825 e | o
L|2.| UTSM ER 16 L125 D 03 25 o 16 16| 125 | 25
T UTSMEL16L125D0325W | e 1616|125 | 25
O .
E UTSM E R 16 L125 D 03 25 W o 16116 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
n
m
< UTSMEL20L125D 0313 ° 20120125 |13
o °
o | |meRsismmn) 221515 o om
L23 UTSM ER 20 L125 D 03 25 ° 2020|125 |25
= UTSMEL20L125D0325W | e . | .1201201125 |25
3:( UTSM E R 20 L125 D 03 25 W o o 8 o S <20 20 125 25 TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
= BEL) bR
2 UTSMEL251125D0313 | 253252525125 |13
5 UTSM E R 25 L125 D 03 13 o | P77 17 25 25| 125 13| TSTCEMOL | CVT20
Z
o
& UTSMEL25L125D0325W | o 25|25 125 |25 i
i UTSMER 25 L125 D 03 25 W ° 95 | 95 | 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
o
>
Sl msmeses | %/ % om0
—
b4 UTSMEL32L190D0325W | e 3232|190 | 25 i
<ZE UTSM E R 32 L190 D 03 25 W o 22132 190 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 |[TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
(@]
wn
i memewmons ol | 2182 | o
<
o UTSMEL40L250D0325W | e 4040|250 | 25 i
|:_) UTSM E R 40 L250 D 03 25 W . 20| 40| 250 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G| TSGR60 | CHEX030
< CONTINUA CONTINUES WEITER
(@)
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSM E L 25 L125 D 03 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
SR (e/o0 one-side)
Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

»l

le

A
b
R Y,
CODICE Inserti 3 G
CODE NIRI sertsowsp [ B[P L | E f /‘f, . /\ >
i
UTSME L16 L125D 04 25 ® 1616 | 125 | 25 T
O
UTSMER 16 L125 D 04 25 ° 1616|125 | 25 UG By E
UTSMEL16L125D0425W | @ 16 (16| 125 | 25 )
UTSME R 16 L125 D 04 25 W o 161161 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 uZ..
Q
=z
UTSM E L 20 L125 D 04 25 ° 2020|125 |25 =)
UTSME R 20L125 D 04 25 (] 2020|125 | 25 TSTCEI40L | CVT20 uZ.|
UTSMEL20L125D0425W | @ 2020|125 |25 T
_ )
UTSM E R 20 L125 D 04 25 W o 20120 125 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 E
w0
[a4]
UTSM E L 25 L125 D 04 25 (] Hd] sl S &125)25)125 |25 <
200 | UTSMER25L125D 04 25 ¢S 2 E|2/2/25(2512525 TSTCEMOL | CVT20 &
" |UTSMEL251125D0425W || (¢ © 2 o 5 £/25/25 12525 <
UTSME R 25 L125 D 04 25 W o 2|2 2IEIL 95|95 125 |25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 LZJ
=
(0
UTSME L32L170 D 04 25 ° 321321190 | 25 <C
UTSM ER 32 L170 D 04 25 ° 32132190 | 25 TSTCEN0L | CVT20 %
UTSMEL32L170D0425W | @ 32|32 190 | 25 =4
UTSME R 32 L170 D 04 25 W o 32132/ 190 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 GZ
2
S
UTSM E L 40 L250 D 04 25 ° 40|40 | 250 | 25 o
UTSM E R 40 L250 D 04 25 ° 40|40 | 250 | 25 TSTCEMOL | CVT20 (QD:
UTSMEL401L250D0425W | @ 40|40 | 250 | 25 O
UTSM E R 40 L250 D 04 25 W ° 40140 250 | 25 TSTCEI60 | CHEX050 | TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030 é
>
CONTINUA CONTINUES WEITER l<_(
Coppia di serraggio viti a pag. 179 —
Screw tightening torque on page 179 <Z(
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 & <
O
n
L
<
o
=
<C
O
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: UTSME L 32 L190 D 04 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM D Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
SRR (e/0 one-side)

Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for double

or one side insert

Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

A Y \

h h1

_N _ v

A

b

g v,
“2" CODICE 5

Inserti <

E.:S.. CODE NIRI jsersowsp [P [P L | E f /‘é’ ' . /\
~
L£ UTSM E L 20 L150 D 05 25 (] 2020|150 | 25
m UTSM E R 20 L150 D 05 25 ° 20| 20| 150 | 25
= UTSMEL20L150 D 0525 W | O ) x| 2| z| 20|20 150 | 25
= ; ; )
S UTSM E R 20 L150 D 05 25 W 5|88 88 & 2 250 2 e N
& 5,00 HIHEEE TSTCEIB0 | CHEX050
5 UTSMEL25L150D0525 | o FIP | FFE | P ]25]25] 150 |25
O
E UTSM E R 25 L150 D 05 25 [ 25|25| 150 | 25
n
om UTSMEL25L150D0525W | O 25|25| 150 | 25 i
: UTSMER25L150D 0525 W o 2525|150 | 25 TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
[y
8 UTSM E L 20 L150 D 06 25 ° 20|20 | 150 | 25
= UTSM E R 20 L150 D 06 25 ° 2020|150 | 25
= UTSMEL20L150D0625W | © ¢ | ¢ F| $120(201 150 | 25
[ - - ;
N UTSM E R 20 L150 D 06 25 W > 818188 8 20 2 150 2 TSGWI-86 | TSGR60 | CHEX030
a 6,00 I TSTCEIG0 | CHEX050
= 2w 2E|»
I UTSM E L 25 L150 D 06 25 ° — —|H1]25|25| 150 | 25
LZJ UTSM E R 25 L150 D 06 25 ° 25|25| 150 | 25
< UTSMEL25L150D0625W | © 25|25 150 | 25
> d
8 UTSMER25L150 D 06 25 W o 25|25 150 | 25 UBEALEE | URERE | Er )
[0g
:ED UTSM E L 32 L170 D 08 32 L] 3232|170 | 32
n'd UTSM E R 32 L170 D 08 32 ° 3232|170 | 32
2 UTSMEL32L170D0832W | © 3232|170 | 32
= . o
< UTSM ER32L170 D 0832 W o E 32|32 170 | 32 TSGW1-86 | TSGR60 | CHEX030
< 8,00 g TSTCEI60 | CHEX050
<ZE UTSM E L 40 L250 D 08 32 (] 2 40|40 | 250 | 32
(@) UTSM E R 40 L250 D 08 32 ° 40 |40 | 250 | 32
n UTSMEL40L250D0832W | @ 40|40 | 250 | 32
2 UTSM E R 40 L250 D 08 32 W ° 40 140 | 250 | 32 USETNLEE | TEER | Or 2]
% Coppia di serraggio viti a pag. 179
= Screw tightening torque on page 179
6 Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 &
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSM E R 25 L150 D 06 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

UTSMR...D...

AF L
%l

(5] suRzon!

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco Rinforzato per
inserto Doppio (e/o one-side)

Grooving, parting-off and turning reinforced monobloc tool holder for

double or one side insert
Halter zum Ab- und Einstechen Verstcrkter Monoblock fiir Doppelseitige
WSP (und / oder Einseitig)

4 A=

CODICE Inserti 8
CODE e Inserts/WSP b | b L £ f /é,
UTSMR L 12 L140 D 02 16 . : : _ .| 12112 [140 | 16
UTSMR R 12 L140 D 02 16 * < g g s g | 12|12 140 16
2,00 S a o S o TSTCEI40 |  CVT20
UTSMR L 16 L140 D 0218 o Z Z = Z © 16| 16 140 18
UTSMR R 16 L140 D 02 18 ) 16 | 16 | 140 | 18
UTSMR L 12 L140 D 0318 o : : _ C 1121121400 18
UTSMR R 12 L140 D 03 18 ¢ S = = s S | 12]12|140] 18
3,00 el a8l e 23 TSTCEI40 |  CVT20
UTSMR L 16 L140 D 03 20 . Z Z E Z “ 16|16 140 20
UTSMR R 16 L140 D 03 20 . 16 | 16 | 140 | 20

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179

Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179

ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

UTSMR L 16 L140 D 03 20 TSD300

@ Disponibile/In stock/vorrditig

O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

BFT BURZONI 2022
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon!

CArtuccia Scanalare Estesa (Extended)
Exteded grooving cartridge
Kassette Verléngert zum Einstechnen

h1
CODICE Inserti
CODE g Inserts/WSP e L U=

CASEL2000225 ° 20 20 25

CASEL2500225 o 25 25 25
2,00 TS0 200... TSTO 200...

CASER2000225 ° 20 20 25

CASER2500225 ° 25 25 25

CASEL2000325 ° 20 20 25

CASEL2500325 ° 25 25 25
3,00 TS0 300... TSTO 300...

CASER2000325 o 20 20 25

CASER2500325 o 25 25 25

CASEL2000425 o 20 20 25

CASEL2500425 o 25 25 25
4,00 TS0 400... TSTO 400...

CASER2000425 ° 20 20 25

CASER2500425 o 25 25 25
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ESEMPIO DI ORDINE:
Order example:
Beispiel fiir einen Auftrag:

CASEL 25 0 03 25 TS0300

BFT BURZONI 2022

@ Disponibile/In stock/vorrditig

O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel



GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

U Pc A Utensile Porta CArtuccia
iy Cartridge tool holder
Halter fiir Kassette

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

L

\

| L |
|

e GoT ) -
(VO M ] T

UPCA...

= j y w"
o -45° o=90°
CODICE Cartuccia o ;
CODE Cartridge/Kassette LIS . SZ:% t’.;vc’%ﬁ l , /&
UPCA L 20111000 20 CASEL 25... 20 20 110 | 20 0° (3x)TSVTX40X14
UPCAL20L1104520 |e CASER 25 20 20 | 110 | 20 45° (2x)TSVTX40X14 | (1x)TSVTX40X11| CVT15
UPCAL20L1109020 |e 20 20 110 | 20 90° (3x)TSVTX40X14
UPCAR20L1100020 |e CASER 20... 20 20 110 | 20 0° (3x)TSVTX40X14
UPCAR201L1104520 | e CASEL 20 20 20 | 110 | 20 45° (2x)TSVTX40X14 | (1x)TSVTX40X11| CVT15
UPCAR201L1109020 | 20 20 110 | 20 90° (3x)TSVTX40X14
UPCA L 25 L140 00 25 ° CASEL 25... 25 25 140 | 25 0° (3x)TSVTX50X18
UPCA L 25 1140 45 25 [ CASER 25 25 25 140 | 25 45° (2x)TSVTX50X18 | (1x)TSVTX50X13| CVT20
UPCA L 251140 90 25 [ 25 25 140 | 25 90° (3x)TSVTX50X18
UPCA R 251140 00 25 ° CASER 25... 25 25 140 | 25 0° (3x)TSVTX50X18
UPCA R 25 1140 45 25 [ CASEL 25 25 25 140 | 25 45° (2x)TSVTX50X18 | (1x)TSVTX50X13| CVT20
UPCA R 251140 90 25 [ 25 25 140 | 25 90° (3x)TSVTX50X18
Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 1779 &
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UPCA L 25 L140 45 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

UTSL 0 Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto One side
(e/o doppio)

Grooving, parting-off and turning tool holder blade for double

or one side insert

Schwert zum Abstechen fiir einseitige WSP UTSL

{ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

=

W : Portalama

S CODICE NR| M W m L \ /,,é? / Blade holder

E CODE nserts Halter fur Schwert

2 UTSLL 26 0 02 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020

T UTSLL32002 . 32|25 |150| 25 TSPL 32 2520

S UTSL N 26 0 02 ° 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020

=) UTSLN 32002 . 32|25 |150 | 25 TSPL 32 2520

z UTSLR 26 0 02 o gl ilg g 262 110 25 TSPL 26 2020

T 200 | UTSLR32002 ¢ 8RS QK 32|25 15| 2% TSCHzg | TSPL322520

2 % |UTSLL26 0 02W ° ol2|al& 226 20 1102 TSPL 26 2020 W

= UTSLL32002W . Rlelr el 32|25 150] 25 TSPL 322525 W

] UTSLN 26 0 02 W . 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020 W

< UTSLN 320 02W . 327 (257 (150 25| TSVIX4ONW)  CVT15 TSPL 32 2525 W

o UTSLR26 0 02W ° 26 | 20 | 110| 25 TSPL 26 2020 W

o UTSLR32002W ° 32|25 150 25 TSPL 32 2525 W

O

E UTSLN 26 0 03 ° <l slZlzl 2620 [110] 35 TSPL 26 2020
o o

& 300 UTSLN32003 o 88|82/ 8|32| 25150/ 50 TSCH23 | TSPL322520

a " |UTSLN 26 0 03W | 1Z2R|E|2|26 |20 |110| 35 | rovrvaonw! CcVTIs TSPL 26 2020 W

% UTSLN 32003 W o |FIP|FE|®|32]25 150] 50 TSPL 32 2525 W

<

LZ’ UTSL N 26 0 04 o |dig|S|gig 26 20110 40 TSPL 26 2020

3 4,00 Soldza TSCH456

S UTSLN 320 04 o 2|2 2E | 32|25 15|50 TSPL 32 2520

(6]

< -

% UTSLN 32005 ° SEE 32| 25 | 150 | 40 TSPL 32 2520

= 5,00 Slxle TSCH456

3 UTSLN32005W ° 2 E @ 32 | 25 | 150 | 40 | TSVTX40NW| CVT15 TSPL 32 2525 W

pd

< .

v UTSLN 320 06 . SEE 32| 25 | 150 | 40 TSPL 32 2520

L 6,00 Slela TSCH456

é UTSLN 32006 W . 2 E 2 32 | 25 | 150 | 40 | TSVTX40NW| CVT15 TSPL 32 2525 W

-} >

iz

U

% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

o Order example: UTSLN 32005 W O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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)

GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

TSPL Troncare Scanalare Porta Lama

Grooving and parting-off blade holder
Halter fiir Schwert TSPL

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

Lama
Blade/Schwert

CODICE H HI|b | h|L  H2|bl

CODE (h2)|(h1)| (b) | (h) | (11) |(h3)|(b1)
TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 | TSTCEI6OL UTSL...26...
TSPL 26 2020 W 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 | TSTCEI60C | TSGW1-8G| CHEX050 TSGR60L CHEX030 | UTSL...26...W

TSPL 32 2520 3225|2025 |110| 49 | 38 | TSTCEI60L UTSL...32...
TSPL322525W | 32 | 25| 25 | 25 | 95 | 49 | 45 | TSTCEI60C | TSGW1-8G| CHEX050 | TSGR60OL | CHEX030 |UTSL...32...W

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179

Per il fissaggio degli inserti occorre utilizzare la chiave TSCH...
(da ordinare separatamente)

The TSCH... key is necessary to fix the insert (to be order separately)

Verwenden Sie zum Befestigen der WSP den spezifischen Schliissel TSCH...
(separat zu bestellen)

TRONCATURA E SCANALATURA GROOVING AND PARTING-OFF ABSTECHEN UND EINSTECHEN

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: TSPL 32 2525 W O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

< TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

SCANALATURA FRONTALE COMBINAZIONI POSSIBILI
FRONTAL PARTING-OFF POSSIBLE COMBINATIONS
FRONTALES EINSTECHEN MOGLICHE KOMBINATIONEN

TSA...
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

Inserto Troncatura e Scanalatura Assiale
Axial grooving and parting-off insert
WSP zum Axialen Ab- und Einstechen

TSA...

RdP o w2 |2 | wv Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel] © | & | © | G | © | mm/giro
3,00 |TSA 300N 0300 M3 03 ° o ° 0,05 | 0,15 RdP
4,00 |TSA 400 N 04 00 M3 | 04 [ [e] | [e[e| [e] [005]015 /_
B
Rompitruciolo / Chip
breaker / Spanbrecher
g
=2
M3... o5
g
=
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: TSA 400 N 04 00 M3 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:

A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Utensile Scanalare Monoblocco Assiale

Axial monobloc tool holder for grooving

Halter Monoblock zum Axialen Einstechen
_‘T_",

e

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

(] A

P
T
o CODICE Insert
nserti ;
Z’ CODE NIR | nsertsywsp | B |[h=ht| L | Tmax| Omin | bmax f /ﬁ
g USM A L 25 040-050 L125 A 03 13 L 25 | 25 | 125 | 13 | 40 | 50
% USM A L 25 050-060 L125 A 03 13 ° : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 | 60
o
= USM A L 25 060-075 L125 A 03 13 ® =] 25 | 25 | 125 | 13 | 60 | 75
% USM A L 25 075-100 L125 A 03 13 ® g 25 | 25 | 125 | 13 | 75 | 100 TSTCEIG0 CHEX050
UU_I USMAL25100-140 L125A 03 13 L] = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
'G USM A L 25 140-200 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
Q 3,00
< r
w USM A R 25 040-050 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 40 |50
% USM A R 25 050-060 L125 A 03 13 ° : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 |60
1 o

G USM A R 25 060-075 L125 A 03 13 o S 25 | 25 | 125 | 13 | 60 |75
E USM AR 25 075-100 L125 A 03 13 ® % 25 | 25 | 125 | 13 | 75 |100 UG CLE
2:( USMAR25100-140 L125A 03 13 ° = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
o USM AR 25140-200 L125 A 03 13 ° 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
Q
2
< USM A L 25 040-050 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 40 | 50
L23 USM A L 25 050-060 L125 A 04 13 L] : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 | 60
S USM A L 25 060-075 L125 A 04 13 ° § 25 | 25 | 125 | 13 | 60 | 75
8 USM A L 25 075-100 L125 A 04 13 ° g 25 | 25 | 125 | 13 | 75 | 100 TSTCEIG0 CHEX050
% USM A L25100-140 L125 A 04 13 ® = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
< USM A L 25 140-200 L125 A 04 13 L 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
= 4,00
|<_E USM A R 25 040-050 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 40 |50
zE| USM A R 25 050-060 L125 A 04 13 ® : 25 | 25 | 125 | 13 | 50 |60

USM AR 25 060-075 L125 A 04 13 ® S 25 | 25 | 125 | 13 | 60 |75
Z
<C USM AR 25 075-100 L125 A 04 13 ° % 25 | 25 | 125 | 13 | 75 |100 VI Bl
H USMAR25100-140 L125A 04 13 ° = 25 | 25 | 125 | 13 | 100 | 140
Ll USM AR 25140-200 L125 A 04 13 ® 25 | 25 | 125 | 13 | 140 | 200
<
o Coppia di serraggio viti a pag. 179
|:_) Screw tightening torque on page 179
<C Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179 &
O
CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
a4 Order example: USM AL 25 140-200 L125 A 04 13 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

< TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

CArtuccia Scanalare Assiale
Axial grooving cartridge
Kassette zum Axialen Einstechen

0max

CASA

@min

=

L

S

CODICE Inserti , o

CODE = i g Inserts/WSP E i) LT Dmin Dmax g

CAS A L 25 040-050 A 03 15 . 15 - - g

CAS A L 25 040-050 A 03 25 o 25 2

CAS A L 25 050-060 A 03 15 . 15 50 60 >

CAS A L 25 050-060 A 03 25 . 25 o

CAS A L 25 060-075 A 03 15 . 15 )

o 60 75 L,g

300 |CASAL25060-075 A0325 ° 8 - . 25 =
' CAS A L25075-100 A 0315 ° < 15 75 100 2
CAS AL 25075-100 A 03 25 . - 25 w

CAS AL 25100-140 A 03 15 . 15 100 0 o)

CAS AL 25100-140 A 0325 . 25 S

CAS AL 25 140-200 A 03 15 ° 15 <

CAS A L 25 140-200 A 0325 . 5 | 140 20 K

g

CAS AR 25 040-050 A 03 15 J 15 - - S

CAS AR 25 040-050 A 03 25 . 25 <

CAS AR 25 050-060 A 03 15 . 15 50 60 =

CAS AR 25 050-060 A 03 25 . 25 %

CAS AR 25 060-075 A 03 15 . : 15 - = o)

a00 | CASARZ5060-075 A 0325 . 8 s | g | 5 S
' CAS AR 25075-100 A 03 15 . < 15 75 100 <
CAS AR 25075-100 A 03 25 . = 25 %

CAS AR 25100-140 A 0315 . 15 =

CAS AR 25100-140 A 03 25 ° 25 100 140 é

CAS AR 25140-200 A 03 15 . 15 10 200 =

CAS AR 25140-200 A 03 25 . 25 <

U

n

L

<

o

=

<

U

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: CAS AR 25 100-140 A 03 15 TSA300 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage o
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

< TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

CArtuccia Scanalare Assiale
Axial grooving cartridge
Kassette zum Axialen Einstechen

0max

@min

P

% ngt',gE S Ins::tsse/r\t/:/SP ¢ mo| Tmax | Omn | Dmax
=

‘£ CAS A L 25040-050 A 0415 ° 15 10 50

[T CAS A L 25 040-050 A 04 25 ° 25

% CAS A L 25050-060 A 0415 ° 15 50 60

] CAS A L 25 050-060 A 04 25 ° 25

L,Z_, CAS A L 25060-075 A 0415 ° : 15 60 75

5 400 CAS A L 25 060-075 A 04 25 ° § 25 25 25

I ! CAS AL25075-100 A0415 ° < 15 75 100
& CAS AL 25075-100 A 04 25 o - 25

< CAS AL25100-140 A 0415 ° 15 100 140
iy CAS AL25100-140 A 04 25 ° 25

< CAS AL25140-200 A 0415 ° 15 140 200
LZJ CAS A L25140-200 A 04 25 ° 25

=

‘%_ CAS AR 25 040-050 A 0415 ° 15 10 50

a CAS AR 25 040-050 A 0425 ° 25

5 CAS AR 25050-060 A 0415 o 15 50 60

(6] CAS AR 25 050-060 A 04 25 ° 25

§ CAS AR 25 060-075 A 0415 ° : 15 60 75

8 400 CAS AR 25 060-075 A 04 25 ° § 95 95 25

% ! CAS AR 25075-100 A 04 15 ° S 15 75 100
< CAS AR 25075-100 A 04 25 ° = 25

o’ CAS AR 25100-140 A 0415 ° 15 100 140
F_) CAS AR 25100-140 A 04 25 ° 25

5 CAS AR 25 140-200 A 04 15 ° 15 110 200
< CAS AR 25 140-200 A 04 25 ° 25

Z

<T

(@]

wn
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<

o

>

=

O

CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig

a4 Order example: CAS AR 25 100-140 A 04 25 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage

— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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{ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

)

Utensile Porta CArtuccia
Cartridge tool holder
Halter fiir Kassette

L

TN P
N ONE )

a=-0° a=-90°

UPCA...

CODICE Cartuccia _ o '
CODE NIR| cartridge/Kassette| ® | 7P| L | Draftange / /
UPCA L 25 L140 00 25 . CASAL25.. | 25 | 2 | 140 | 25 0°
UPCA L 25 L140 90 25 . CASAR25.. | 25 | 25 | 140 | 25 oo | PTSVIX50X18 | CVT20
UPCA R 25 L140 00 25 o| CASAR25.. | 25 | 25 | 140 | 25 0°
UPCA R 25 L140 90 25 o CASAL25.. | 25 | 25 | 140 | 25 goe [ OXISMIXSKTERSCAT20

Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179
Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 179
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UPCA R 25 L140 90 25 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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‘ TRONCATURA E SCANALATURA Vi }
GROOVING AND PARTING-OFF CASTORO l@ BURZONI
ABSTECHEN UND EINSTECHEN L S

SCANALATURA RADIALE - INSERTO MINI COMBINAZIONI POSSIBILI
RADIAL GROOVING - MINI INSERT POSSIBLE COMBINATIONS
RADIALES EINSTECHEN - WSP MINI MOGLICHE KOMBINATIONEN
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Inserto Troncatura e Scanalatura Mini
Mini insert for grooving and parting-off
Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

L A 4

{ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

RdP o w12 2 | w |Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| © | @ | O | O | © | mm/giro
TSM 200 N 02 00 M1 0,2 L] - e o o o 0,05 | 0,15
2,00 | TSM 200 N 02 00 X1 0,2 ° - o o ° 0,07 | 0,15
TSM 200 N 02 00 LL 0,2 o - ® | 0,05 0,20
RdP
TSM 300 N 02 00 M1 0,2 ° - o o o o 0,10 | 0,20 f
3,00 | TSM 300 N 02 00 X1 0,2 (] - L o 0,08 | 0,18 =
TSM 300 N 03 00 LL 03 . - 005 05 N ! A o
: O
e}
TSM 400 N 03 00 M1 0,3 ° - e o o o 0,12 | 0,26 U]
4,00 | TSM 400 N 04 00 X1 04 o - L o 0,09 | 0,20 %
TSM 400 N 04 00 LL 04 o - e | 0,05 030 a
=z
=)
500 TSM 500 N 03 00 M1 0,3 ° - L ° 0,15 | 0,30 =
"™ | TSM 500 N 04 00 X1 04 o - K o 0,13 | 0,26 <
O
e}
6.00 TSM 600 N 04 00 M1 04 [ - o o ° 0,15 | 0,35 ._'7)
' TSM 600 N 04 00 X1 04 o - o o ° 0,13 | 0,30 g
b
.
(&]
<
~ Rompitrucioli/ Chip breakers / Spanbrecher &
3
; : g
€ E 32
5. b Ee g
S8 25 <c
ML..|3g X1..| 25 LL.. | SE 2
3 g £ Z
(G}
<
[a
=
<
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<
Z
<
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ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSM 600 N 04 00 M1 GSL40 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

TSTM Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Mini
SSe Mini insert for grooving, parting-off and turning
Mini WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTM

‘ TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

RdP o w12 2 | w |Avanzamento
CODICE Tipradius | L | N | R | Draft angle g g a ; =} | Feed/Vorschub
CODE Radius Wsp Schneidwinkel| @ | & | © | O | © | mm/giro
2,00 |[TSTM200N0200M2 | 02 D - AR 0,05 | 0,15 f‘“’
300 [TsTM300N0300M2 | 03 | [e[ | - [efefefe] [om[02 E A
400 [TSTM400NoO400M2| 04 [ [e] | - Je[e]e]e] [o012] 02
Z
. 500 [TSTM500N0400M2 | 04 | [e] | - Je[e] Je| Jo012]028
i
% 6.00 [TSTM60ONO500M2 | 05 | [e| | - [e[e| [e] [015]030
Z
m
Q
Z
)
P
i
S
A
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<
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CZ) ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: TSTM 500 N 04 00 M2 GGP30 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSM.“M.“ Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Mini

Grooving, parting-off and turning monobloc tool holder for mini insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

CODICE Inserti _

CODE NIR Inserts/WSP b h | L1 / f
UTSM E L 16 L125 M 03 20 O 16 16 | 125 | 20 TSTCEI40L
UTSM ER 16 L125 M 03 20 o 16 16 | 125 | 20 TSTCEI40L
UTSM E L 20 L125 M 03 20 O 20 20 | 125 | 20 TSTCEI40L

300 | yTSM E R 20 1125 M 03 20 o  TSM300.. TSTM300.. 199 | 90 | 125 | 20 | TSTCEMoL | V120
UTSM E L 25 L150 M 03 20 O 25 25 | 125 | 20 TSTCEI40L
UTSM E R 25 L150 M 03 20 o 25 25 | 125 | 20 TSTCEI40L
UTSM E L 25 L150 M 05 25 o 25 25 | 150 | 25 TSTCEI40L

LY UTSM E R 25 L150 M 05 25 o UL, US KL, 25 25 | 150 | 25 TSTCEI40L EinED
UTSM E L 25 L150 M 06 32 o 25 25 | 150 | 32 TSTCEI40L

600 | yrsm E R 25 L150 M 06 32 o TSMEW.. TSTMB00- | 95 | 25 | 150 | 32 | TsTcEmoL | OV
Coppia di serraggio viti a pag. 179
Screw tightening torque on page 179

Anzugsdrehmoment der Schrauben auf Seite 1779 &

P4
L
I
o
[
Wn
<
(T}
Q
2z
=)
=z
L
S
5
[a]
<
b
.
O
<
=
x
T
Q
2
<
O
P
>
o
o
o
(G}
<
[a
=
<
—
<
Z
<C
O
n
L
<
ad
=
<C
O
Z
©)
[a'd
o

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: UTSM ER 25 L150 M 05 25 TSM500 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

UTSL M Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto Mini

Grooving, parting-off and turning tool holder blade for mini insert
Schwert zum Abstechen fiir WSP Mini UTSL

il
i

- R ) h1

P
i
T Size CODICE Inserti \ 2 Portalama
O N R H | hl| L | L /é’ = Blade holder
& A CODE Inserts/WSP / Halter fiir Schwert
Z UTSL L 26 M 02 ° 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020
g UTSL L 32 M 02 ° 32 | 25 | 150 | 25 TSPL 32 2520
% UTSL R 26 M 02 e | |2 |20 |10 25 TSPL 26 2020

UTSLR 32 M 02 o S | & 32| 25|15 25 TSPL 32 2520
P 3
e 200 [yrsiLzsmozw | e S | =2 | 20 110 25 SVTXONW U2 TSPL 26 2020 W
UU_I UTSLL32MO2W |e 22 32|25 150 25 CVTI5 TSPL 32 2525 W
'J.) UTSLR26 M 02 W ° 26 | 20 | 110 | 25 TSPL 26 2020 W
g% UTSLR32 M 02 W o 32 | 25 | 150 | 25 TSPL 32 2525 W
L
3 UTSL N 26 M 03 o | 2| S 26[2[10] 3 TSPL 26 2020
S 300 UTSLN 32 M 03 ° S & | 32| 25 | 150 | 50 TSCH23 TSPL 32 2520
E " |UTSLN 26 M 03 W ° % Z |2 | 20 10| 35 TSVTX4ONW | cVT15 TSPL 26 2020 W
S:( UTSLN32M 03 W i F | 2 32 25 150 50 TSPL322525 W
[y
% UTSL N 26 M 04 ° S| & | 26| 20 | 110 | 40 TSPL 26 2020
< 400 UTSL N 32 M 04 ° € S 32|25 15 50 TSCH456 TSPL 32 2520
L23 "~ |UTSLN 26 M 04 W ° 5 = | 2 | 20 | 110 | 40 TSVTXAONW | cvT15 TSPL 26 2020 W
% UTSLN32M04W L F | 2 |32 25 | 150 50 TSPL 322525 W
o
o :
S s |l s

o

EE 5,00 | UTSL N 32 M 05 ° ; g 32 | 25 | 150 | 55 TSCH456 TSPL 32 2520
-] ZH
[ —
< —
—
< :
P s | 8
S 6,00 | UTSL N 32 M 06 ° ; = | 32 | 25 | 150 | 60 TSCH456 TSPL 32 2520
L e
<
o
=
<
@)
% ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
o Order example: UTSL N 32 M 04 W TSTM400 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
— Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

178 BFT BURZONI 2022



‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

TSPL Troncare Scanalare Porta Lama

Grooving and parting-off Blade Holder
Halter fiir Schwert TSPL

)

»|

h2

[

Z

T}

CODICE H Hl | b | h | L |H2| bl Lama S
CODE (h2) | (h1) | (b) | (h) | (1) [(h3)]| (b1) /\ . /\ Blade/Schwert i
0n

TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 | TSTCEI60L UTSL...26... Z
TSPL262020 W | 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 | TSTCEI60C | TSGW1-8G | CHEX050 | TSGR60L CHEX030 UTSL...26...W g
2

TSPL 32 2520 3212520 | 25 | 110 | 49 | 38 | TSTCEI60L UTSL...32... ;
TSPL322525W | 32 | 25 | 25 | 25 | 95 | 49 | 45 | TSTCEI60C | TSGW1-8G | CHEX050 | TSGR60L CHEX030 UTSL...32...W %
O

>

m

<

i

VITE / SCREW/LEBEN  Nm C.)

Coppia di serraggio viti TSTCEI35 3.2 Nm =

Screw tightening torque =

Anzugsdrehmoment & | TSTCENM0 4 Nm =

TSTCEI40L 4Nm g

TSTCEIG0 7Nm =

TSTCEI60C INm g

TSTCEIG0L 7Nm g

TSVTX40X11 4Nm £

TSVTX40X14 4Nm 2

TSVTX50X13 5Nm %

TSVTX50X13 5Nm '<_(

|

<

Z

<

(@]

n

L

<

[a

=

<

O

ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig %
Order example: TSPL 32 2525 W O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage x
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/ In depletion/Auslaufartikel —
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< TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

PARAMETRI DI TAGLIO / CUTTING PARAMETERS / SCHNITTPARAMETER

) HB® Vc (m/min)

5 Mat. N/mm2® Kc®

2 HrC© GGP25 GGP30 GSL30 GSL40 GLL1S

<

§ “ 1250 / 420 1350

I

o “ 190°/650% 1500 80 180 10 190 80 150 190 190

=

8 “ 2504 /8500 1675

Ll

5 “ 2201 /750 1700

S 60 150 10 180 70 120 180 180

5 ﬂ 3009/ 1000% 1900

L

= m 200/6008 1775 80 180 10 190 80 150

'—

S 2759 /9300 1675 50 200 120 200 % 160
m 3009/10009 1725 50 120 70 160 60 100
m 3500/12009 1800 - - : . : .
m 2009/6809 2450 50 200 120 200 % 160
m 3259 /11009 2500 - - : . : .

z 2009/680 1875 50 200 120 200 100 180

T

0 2009 /8200 1875 50 180 100 170 80 150

=

0 180°/600° 2150 50 100 70 10 70 110

w

9 260 / 900 50 80 60 % 60 %

= m 1800 1150 100 200 % 180

Ly

3 260 1350

= 1600 1225 100 180 100 160

2 m 500 13m0 - - : .

('

e m 1300 1225 80 160 80 150

O m 2300 1420 - - - -

Z

1 E§ ~ -

g 200 2000

=

ic - -

>

S m 90t 700 400 1500

3

= m 1300 750

S

<t m 110 700

@

|:_) 90% 700 200 600

<

= m 1000 700

P

< 2000 2600

4 EN . i

llﬁ m 280 3100

< 2500 3300

4 EX

= m 3500 3300 15 2%

< a,

O 535 VIR

o) m a00% 1700 50 120

&

— ﬂ 10500 2110 : .
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{ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN
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Sistema di identificazione dei portainserti T3 - ESTERNI

Identification system of T3 TOOL HOLDER - EXTERNAL

Identifikationssystem der T3 Klemmhalter - AUSSENBEARBEITUNG

(5] suRzon!

Portautensili per
scanalatura T3 con
sistema di bloccaggio
avite

TOOL HOLDER for grooving
T3 with lever fixing system
Klemmbhalter ftir T3
Einstechen mit
Schraubenklemmung

S -

90°

D-45 | U-93°

P-117,5°

Identificazione
utensili

1

Identification
TOOL HOLDER
Werkzeugbe-
stimmung

45°

B
14

L~

117,5°

-

L~_—

i

©

L~_—

2

form

!

Angoli di attacco
Type of TOOL HOLDER / Halter-

M = supporto STANDARD
M = STANDARD support
M = STANDARD Ausfiihrung

C = supporto massimo RINFORZATO
C = maximum REINFORCE support
C = mit maximaler VERSTARKUNG

3

Tipo di supporto

*

T3

[
2o m
f

Direzione
Direction
Schneidrichtung

|

Body height
Schafthéhe

\

4

Altezza dello stelo

BFT BURZONI 2022

16 16 )

B
!

<+

6

Larghezza dello stelo
Body width
Schaftbreite

03

Type of support / Sitz

11

L

?
8

Spessore inserto
Insert thickness
Dicke der WSP

Jo

<~
[on

IS
J\ N

Tool lenght
Werkzeugldnge

\/
Lunghezza dell’'utensile

CTASTIOTMmMONMNmT> !

o

standard

32
40
50
60
70
80
90
100
1o
125
140

X<s<Cc—HUVWTVOTZXZ

150
160

170
180
200

250
300

Profondita massima

di scanalatura

Maximum depth of groove
Maximale Einstichtiefe

350
400
450
500
spec.

o

Lo




PORTAINSERTI PER
‘ TRONCATURA-SCANALATURA ESTERNA

TOOL HOLDER FOR EXTERNAL PARTING-OFF AND GROOVING
NDEX KLEMMHALTER FUR AUSSENBEARBEITUNG EIN- UND ABSTECHEN

T3SMR/L

TIP

S

Pz >

| A

B

X
-

RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
INSERTS | h=h | b | L | L | S

CODICE
CODE NIt §

WSP

T3SMR/L  2020K 0311 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 20 20 125 " 3
T3SMR/L  2525L 0311 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 25 25 140 11 3
T3SMR/L  2020K 0412 o -|eo VTRM 448 TIP 4.00... 20 20 125 12 4
T3SMR/L  2525L 0412 o -|o VTRM 4438 TIP 4.00... 25 25 140 12 4
T3SMR/L  3232M 0412 o -|o VTRM 448 TIP 4.00... 32 32 150 12 4
T3SCR/L
TIP

U

T3SCR/L 1616J 03 22 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 3
T3SCR/L 2020K 0322 o -|o VTRM 4438 TIP 3.00... 20 20 125 22 3
T3SCR/L 2525L 0322 o -|eo VTRM 448 TIP 3.00... 25 25 140 22 3
T3SCR/L 2020K 0422 o -|eo VTRM 448 TIP 4.00... 20 20 125 22 4
T3SCR/L 2525L 0422 e -|eo VTRM 448 TIP 4.00... 25 25 140 22 4
T3DSR/L
TIP

S

T3DSR/L 1616J 03 06 o|-|o VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 8
T3DSR/L 2020K 03 06 o|-|o VTRM 448 TIP 3.00... 20 20 125 26 3
T3DSR/L 1616J 04 06 | -|o VTRM 448 TIP 3.00... 16 16 110 22 3
T3DSR/L 2020K 04 06 o|-|o VTRM 448 TIP 4.00... 20 20 125 26 4
ESEMPIO DI ORDINE: ’ L -
) @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: T3DSR 2020K 0406 O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022

T3SMR/L - T3SCR/L - T3DSR/L
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TURNING INSERT FOR PARTING-OFF AND GROOVING
ANDEX WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM AB- UND EINSTECHEN

CODICE DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
P40 48 )0
() o
a

< INSERTI PER TRONCATURA E SCANALATURA

(5] suRzon! 4

TIP 3.00 F 0,00 16,80 3.00 0,00
TIP 3.00 F 0,20 16,80 3.00 0,20
TIP 3.00 F 0,40 16,80 3.00 0,40
TIP 3.00 F 1,50 16,80 3.00 1,50
TIP 4.00 F 0,40 16,80 4.00 0,40
TIP 4.00 F 0,60 16,80 4.00 0,60
TIP 4.00 F 0,80 16,80 4.00 0,80
TIP 4.00 F 2,00 16,80 4.00 2,00

CODE L S R

TIP 6°-15

CODICE DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
Pt 5 S . 0 8 00
TIP 3.00 F 6° DX 16,80 3.00 6° °
TIP 3.00 F 6° SX 16,80 3.00 6° °
TIP 3.00 F 15° DX 16,80 3.00 15° [
TIP 3.00 F 15° SX 16,80 3.00 15° °
TIP 4.00 F 6° DX 16,80 4.00 6° °
TIP 4.00 F 6° SX 16,80 4.00 6° °
TIP 4.00 F 15° DX 16,80 4.00 15° (]
TIP 4.00 F 15° SX 16,80 4.00 15° o
( )
Esempio:
TIP3,00F ...

Example: / Beispiel:

R=0,00 R=0,20 R=0,40 R=1,50

3,00 / 3,00 / 3,00 / 3,00 /

B DR N

A RICHIESTA SI FORNISCONO SPESSORI, RAGGI E PROFILI SPECIALI.
On request we can supply special thickness, radius and profiles.
Auf Wunsch kénnen Sondermaj3e flir Dicke, Radius und Profil geliefert werden.
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ESEMPIO DI ORDINE: ® Disponibile/In stock/vorrdtig
Order example: TIP 4.00 F0,40 KH100 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel

184 BFT BURZONI 2022



‘ TRONCATURA E SCANALATURA
GROOVING AND PARTING-OFF
ABSTECHEN UND EINSTECHEN

(5] suRzon! 4

Z
L
I
|
[
Wn
Z
Ly
Q
2
=)
=z
L
I
e
[
n
a
<
b
o
O
<
=
x
T
Q
2
<
O
<
>
o
o
x
(G}
<
ad
=
<
—
<
Z
<C
O
n
L
<
[0 d
=
<
O
Z
©)
[0
f

BFT BURZONI 2022 185



‘ Sistema di identificazione dei portainserti T3 -INTERNI
Identification system of T3 tool holder - INTERNAL
INDEX Identifikationssystem der T3 Klemmbhalter - INNENBEARBEITUNG

(5] suRzon! 4

A - Monoblocco in acciaio con foro per - standard| M 150
refrigerante A 32 |'N 160
Steel solid bar with coolant hole B 40 | p 170
Stahl Monoblock mit Bohrung fiir Kiihlfliissigkeit < S0 1 Q 180
D 60 | R 200
L E 70 | S 250
Tipo di stelo E gg IJ ggg
1 Type of body ety H 100 | Vv 400
Schaftbeschaffenheit J 110 | w 450
A . K 125 | v 500
DlameFro dello stelo f& V_‘ L 140 | x spec.
2 Body diameter
Schaftdurchmesser N
f Lunghezza dell'utensile
Tool lenght
Werkzeugldnge

- W

!

-5
=
b
=
(o)

1
A 20N T3ES
m ?n

Identificazione utensili Tipo di supporto Spessore inserto
4 Identification tool holder 6 Type of support / Sitz 8 Insert thickness
Werkzeugbestimmung Dicke der WSP

Portautensili per

scanalatura T3 con sistema di — f
bloccaggio a vite = Y
TOOL HOLDER for grooving T3 with o

lever fixing system

Klemmbhalter fiir T3

S = supporto standard

h
~
<
I
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&
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Einstechen mit S = Standard support
h ki =
Schraubenklemmung S = Standard-Support
Angoli di attacco v Direzione <« |
5 Type of tool holder 7 Direction
Halterform Schneidrichtung

Profondita massima
9 di scanalatura

_/—: Maximum depth of groove
1 R ! Maximale Einstichtiefe v
/

E = 90° montato sull’estremita
E = 90° mounted on the end
E = 90° am Ende angebracht
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PORTAINSERTI PER
‘ TRONCATURA-SCANALATURA INTERNA

TOOL HOLDER FOR INTERNAL PARTING-OFF AND GROOVING
NDEX KLEMMHALTER FUR INNENBEARBEITUNG EIN-UND ABSTECHEN

T3SMR/L

(5] suRzon! 4

T3SMR/L

RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE
CODE L 2
§ WSP
A20R T3ESR/L 0306 o - |0 VTRM 449 TIPI 3.00... 20 200 6 40 & 25
A25R T3ESR/L 0306 o - |0 VTRM 449 TIPI 3.00... 25 200 6 40 3 30
A20R T3ESR/L 0406 o -|eo VTRM 449 TIPI 4.00... 20 200 6 40 4 25
A25R T3ESR/L 0407 o -|eo VTRM 449 TIPI 4.00... 25 200 7 50 4 30
A32S T3ESR/L 0407 o|-|eo VTRM 449 TIPI 4.00... 32 250 7 60 4 38

Gliinserti TIP & TIPI possono essere forniti con qualsiasi tipo di profilo
TIP & TIPl inserts are custom-made available with every kind of shape and profile
TIP & TIPI WSP sind mit jedem beliebigen Profil lieferbar
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ESEMPIO DI ORDINE:
Order example: A32S T3ESR 0407
Beispiel fiir einen Auftrag:

@ Disponibile/In stock/vorrditig
O Arrichiesta/ On request/auf Anfrage
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‘ PORTAINSERTI }
TOOL HOLDER l@ BURZONI
INDEX KLEMMHALTER

TIPI

4

DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
CODICE KP40 KH48 KH100
CODE L S R
TIPI13.00 F 0,40 16,80 3.00 0,40
TIP14.00 F 0,40 16,80 4.00 0,40 ° ° °

Esempio: TIP13,00F ...

Example: / Beispiel:

R=0,00 R=0,20 R=0,40

3,00 / 3,00 / 300 , 3,00 |

A RICHIESTA SI FORNISCONO SPESSORI, RAGGI E PROFILI SPECIALI.
On request we can supply special thickness, radius and profiles.
Auf Wunsch kénnen Sondermaj3e fiir Dicke, Radius und Profil geliefert werden.
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TOOL HOLDER
ANDEX KLEMMHALTER

‘ PORTAINSERTI

Portainserti per canalini SEEGER
Tool holder for SEEGER grooving
Klemmhalter flir SEEGERRINGE

(5] suRzon!

STCNR/L

RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE

INSERTI
RINIL INSERTS |h=h,| b | L | L | L,
wsP
STCNR/L 1616H 16 o -|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 16 | 16 | 100 | 19 | 23
STCNR/L 2020k 16 V6 CVT 09 80 EIS 16... 20 | 20 | 125 | 22 | 23
STCNR/L 2525M 16 o -|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 25 [ 25 | 150 | 32 | 23
STCNR/L 3232P 16 o -|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 32 | 32 | 170 | 38 | 23
A _
Y -
d D
L1f A
y Lo
<+~ = = = = = = = =
RICAMBI / SPARE PARTS / ERSATZTEILE INSERTI
R|N|L INSERTS D L | L |[L ]| Db
WSP
S16M TGPR/L 16 o -|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 16 | 150 | 108 | 19 | 23
S20R TGPR/L 16 o - |o V6 CVT 09 80 EIS 16... 20 (200 |110] 19 | 25
S25R TGPR/L 16 o|-|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 25 | 200 | 145 | 19 | 30
S32R TGPR/L 16 o|-|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 32 (200 (17,2] 19 | 35
S40S TGPR/L 16 °o|-|o V6 CVT 09 80 EIS 16... 40 | 250 | 21,7 19 | 44
ESEMPIO DI ORDINE: ) . .
; @ Disponibile/In stock/vorritig
Order example: $405 TGPR 16 O Arichiesta/On request/auf Anfrage

Beispiel fiir einen Auftrag:

BFT BURZONI 2022
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STCNR/L - STCNR/L
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PORTAINSERTI
TOOL HOLDER
KLEMMHALTER

(5] suRzon!

m CODICE DIMENSIONI / DIMENSIONS / Maf3e
0
CODE L S R

80EIS 16 -110 16,50 1,10 - °

80EIS 16 -130 16,50 1,30 - °

80EIS 16 -160 16,50 1,60 - °

80EIS 16 -185 16,50 1,85 - °

80EIS 16 -215 16,50 2,15 - °

80EIS 16 -265 16,50 2,65 - °

80EIS 16 -315 16,50 3,15 - °

80EIS 16 -415 16,50 4,15 - °
ESEMPIO DI ORDINE: @ Disponibile/In stock/vorrditig
Order example: ITN 9 TSA45 O Arichiesta/ On request/auf Anfrage
Beispiel fiir einen Auftrag: A Ad esaurimento/In depletion/Auslaufartikel
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