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Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |l I?M' BURZONI
"'\:t"\..\_. = -._." »

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Larghezza Raggio dipunta | Angolo di
mm mm spoglia

Tipologia inserto Rompitruciolo | Grado

Inserto Troncatura e Scanalatura Doppio

TSD Double inserts for grooving and parting-off 150 15 R | destro 00 0,00 00 0’ M1 | medio | GGP25
Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

Inserto Troncatura e Scanalatura One-side

TSO One side insert for grooving, parting-off 200 2,0 N | neutro | 015 0,15 04 4 M2 | medio | GGP30

Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO

Inserto Troncatura e Scanalatura Mini

TSM Mini groving and parting-off insert 300 3,0 L |sinistro| 02 0,20 06 6° M3 | medio | GSL30

Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

Troncatura Scanalatura Assiale

TSA Abstechen Einstechen Axial 400 4,0 03 0,30 15 15° | MR | medio | GSL40

Axial grooving and parting-off

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Doppio
Double inserts for grooving, parting-off and turning -

TSTD Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und 5 0 0 50 04 0.40 F1 finitore G LL15

Drehbearbeitung TSTD

Inserto Troncatura e Tornitura Doppio Raggiato )
Double and radial inserts for grooving and turning inox e

TTDR Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen 600 6.0 X1 HRSA

und Drehbearbeitung TTDR

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura One-side

One side inserts for grooving, parting-off and turning
TSTO Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und 800 8.0 LL
Drehbearbeitung TSTO

Inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Mini

alluminio

Mini groving, parting-off and turning insert
TSTM Mini WSP zum Ab-, Einstechen und 1000 10,0
Drehbearbeitung TSTM
. q . Dimensione| Lunghezza Larghezza| Profondita | Refrige-
Tipologia utensile Applicazione 9 Inserto r9 9
mm mm mm max rante
Utensile Troncare Scanalare
Monoblocco per inserto Mini B
UTSM z;’,;zggygg;hg:ﬁ;;‘;;f:;‘;’;g’e .+| E |Esterno| R | destro | 12 0);2 L110 | 110 D | Doppio |O1| 15 |13 | 1B3mm | W | si
Halter fiir Ab-, Einstechen und Dreh-
bearbeitung UTSM
Utensile Troncare Scanalare a
Lama per inserto Mini 16x16
UTSL gz%sg:f}hiﬂze&{;;grzﬁrﬂ';ﬁ;e " I |Interno | N | neutro | 16 0)1(6 L125 | 125 | O |One-side[02| 20 |25|25mm| - | no
Schwert zum Abstechen fiir WSP
Mini UTSL
A | Assiale | L |[sinistro| 20 28)2((2)0 L140| 140 | M| Mini [03]| 30
25 X2 L150 | 150 | A | Assile |04 40
opzio-
26 26 nale 05| 50
32x32
32| 32 06| 6,0
032
08| 80
10 | 10,0
Tipologia portalama Pimensione Altezza Larghezza Refrigerante
lama mm attacco mm attacco mm
Troncare Scanalare Porta Lama
TSPL Grooving and parting-off bladeholder 26 26 20 20 20 20 w si
Halter fiir Schwert TSPL
32 32 25 25 29 29 - no
32 32 47 47




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off l@ BURZONI
e

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Chiave di lettura / Key to codes / Bezeichnungssystem

Tipologia inserto

Grooving General Purpose 25

GGP25 Allgemeine Anwendung P25

Grooving General Purpose 30

GGP30 Allgemeine Anwendung P30
e | e
csLe | epamsenitac
GLLIS Grooving alluminio 15

Aluminium LL15

TSD... / TSO... TSTD... / TSTO... TTDR... TSM... TSTM...

MR.. M1...

medio
medio
medio
=2
N
medio
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<

= o
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TSD...

Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

/g surzont

inserto Troncatura e Scanalatura Doppio
Double inserts for grooving and parting-off

Zweischneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSD

Size & f?'l 8 g 2 | avanzamento
A Codice RdP (LN R| « % % 17'1 d = mm/giro
O 0oLV |LV L
'TSD 200 L 015 06 F1 015 |e 6° e | o ® 0,03 | 0,10
'TSD 200 L 015 06 M1 015 |e 6° o o ° 0,05 | 0,15
'TSD 200 L 015 06 X1 015 |e 6° e o ° 0,07 | 0,15
'TSD 200 N 02 00 F1 0,2 [ ] - e o ° 0,03 | 0,10
'TSD 200 N 02 00 M1 0,2 [ ] - e o ° 0,05 | 0,15
2,00 'TSD 200 N 02 00 X1 0,2 [ ] - o o ° 0,07 | 0,15
TSD200N 0200 LL 0,2 [ ] - ® | 005 0,20
'TSD 200 R 015 06 F1 0,15 ® 6 e o e 0,03 | 0,10
'TSD 200 R 015 06 M1 0,15 e 6 o o ° 0,05 | 0,15
'TSD 200 R 015 06 X1 0,15 e 6 o o ° 0,07 | 0,15
TSD 300L 02 06 F1 02 |e@ 6° e o o 0,05 | 0,15
'TSD 300 L 02 06 M1 02 |e@ 6° o o ° 0,10 | 0,20
'TSD 300 L 02 06 X1 02 |e® 6° o o ° 0,07 | 0,18
'TSD 300 N 02 00 F1 0,2 [ ] - e o ° 0,05 | 0,15
'TSD 300 N 02 00 M1 0,2 [ ] - e o o 0,10 | 0,20
300 'TSD 300 N 02 00 X1 0,2 ° - o o ° 0,07 | 0,18
TSD300ONO300LL 0,3 [ ) - ® | 0,05 025
'TSD 300 R02 06 F1 0,2 ® 6 e o ° 0,05 | 0,15
TSD 300 R 02 06 M1 0,2 ® 6 e o o 0,10 | 0,20
'TSD 300 R 02 06 X1 0,2 e 6 e o o 0,07 | 0,18
TSD 400 L 03 O5F1 03 |e® 5° e o ° 0,06 | 0,20
'TSD 400 L 03 04 M1 03 |e® 4° e o ° 0,12 | 0,27
'TSD 400 L 03 06 X1 03 |e® 4° o o ®
'TSD 400 N 03 00 F1 0.3 [ ] - o o ° 0,06 | 0,20
4,00 'TSD 400 N 03 00 M1 0,3 [ ] - o o o 0,12 | 0,27
'TSD 400 N 04 00 X1 04 [ ] - e o ° 0,08 | 0,21
TSD 400N 04 00 LL 04 [ ] - ® | 005|030
TSD 400 R03 O5 F1 0.3 e 5 o o ° 0,06 | 0,20
'TSD 400 R 03 04 M1 0,3 e 4 o o ° 0,12 | 0,27
'TSD 400 R 03 06 X1 0,3 ® 6 e o ° 0,08 | 0,21
'TSD 500 N 04 00 F1 0,4 ° - e o ° 0,10 | 0,25
5,00 TSD 500N 04 00 M1 04 [} - e | o ® 0,15 | 0,30
'TSD 500 N 04 00 X1 0,4 [ ] - e o ° 0,09 | 0,26
6.00 'TSD 600 N 04 00 M1 0,4 ° - e o ° 0,15 | 0,37
'TSD 600 N 04 00 X1 0,4 [ ] - e o ° 0,10 | 0,29
Rompitrucioli
& o
g o) @ =
Fl..| £ ML.| 8 Xl.| 3 LL.. E
= € < =
8 [




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

(g sunzonr

inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Doppio
Double inserts for grooving, parting-off and turning
Zweischneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTD

TSTD...

. nlolo|o|mnm
N -
Sze Codice RdP % g a ; 5 avanza/m.ento
3188 8 o mm/giro RdP
'TSTD 200 L 02 06 M3 0,2 [ N ) ° 0,06 | 0,12 /
2,00 TSTD 200N 02 00 M3 0,2 [ ) ° 0,06 | 0,12
'TSTD 200 R 02 06 M3 0,2 [ ) [ 0,06 | 0,12 L A
'TSTD 300 L 02 06 M3 0,2 [ ) ° 0,07 | 0,15 ‘/_J,
3,00 TSTD 300N 03 00 M3 0,3 e | o ) 0,07 | 0,15 a
'TSTD 300 R 02 06 M3 0,3 [ ) ° 0,07 | 0,15 RdP
4,00 TSTD 400N 04 00 M3 0,4 [ N ) ° 0,09 | 0,22
N A
5,00 TSTD 500N 04 00 M3 0,4 [ ) ° 0,10 | 0,26
6,00 TSTD 600N 04 00 M3 0,4 [ N ) ° 0,12 | 0,28 o
Rompitruciolo
R A
M3...| T RdP
€




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I I?FT. BURZIONI
el

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

TTDR inserto Troncatura e Tornitura Doppio Raggiato
see Double and radial inserts for grooving and turning
Zweischneidige WSP mit Radius zum Abstechen und Drehbearbeitung TTDR

Size & 8 8 3 2 | avanzamento
Codice RdP (LN R| « a o | a4 .
A Ol wn w5 mm/giro RdP
O 0|V |0 f
2,00 TTDR200N 00 00 MR 10 [} - o o [ ] 0,07 | 0,26
N ; A
3,00 TTDR300N OO 00 MR 15 [} - [ NN ° 0,10 | 0,30 i .
4,00 TTDR400N 00 00 MR 2,0 [ - o o ° 0,5 | 0,35
5,00 TTDR500N 0000 MR 2,5 [ - [ I ) [} 0,18 | 0,38
6,00 TTDR600NOOOOMR | 3,0 ) - o | o ° 0,20 | 0,43
Rompitruciolo

o
MR..| §

€




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

(g sunzonr

inserto Troncatura e Scanalatura One-side
One side insert for grooving, parting-off
Einschneidige WSP zum Ab- und Einstechen TSO

10

Size ] 8 8 g 2 | avanzamento
A Codice RIP |LINR| o |&|&|d 2 5% /giro
O|lo|Lv|lUo | Y RdP
TSO 200 L 015 06 F1 0,15 oo ° 0,03 | 0,10 f
TSO 200 L 015 06 M1 0,15 oo ° 0,05 | 0,15
TSO 200 N 02 00 F1 02 ° o | o ° 0,03 | 0,10 L = A
2.00 TSO 200 N 02 00 M1 02 ° o | o ° 0,05 | 015
TSO 200 N 02 00 X1 02 ° | e ° 0,06 | 0,15
TSO 200 N 02 00 LL 0.2 ° ® | 0,05 0,20 o
TSO 200 R 015 06 F1 015 | @ o | o ° 0,03 | 0,10 RdP
TSO 200 R 015 06 M1 015 | e o | o ° 0,05 | 015
TSO 300 L 02 06 F1 0.2 oo ° 0,05 | 015 N = A
TSO 300 L 02 06 M1 0.2 o | o ° 0,10 | 0,20
TSO 300 N 02 00 F1 02 ° o | o ° 0,05 | 0,15
3.00 TSO 300 N 02 00 M1 02 ° o | o ° 0,10 | 0,20 “
TSO 300 N 03 00 X1 03 ° | e ° 0,06 | 0,17
TSO 300N 03 00 LL 03 ° ® | 0,05 025 \
TSO 300 R 02 06 F1 02 |e o | o ° 0,05 | 015
TS0 300 R 02 06 M1 02 |e o | o ° 010 | 020 R = A
TSO 400 N 03 00 F1 03 ° oo ° 0,06 | 02 \ﬁdp
TSO 400 N 03 00 M1 03 ° o o ° 0,12 | 027
490 50400 N 0400 X1 0,4 ° o | o ° 0,08 | 0,21
TSO 400 N 04 00 LL 04 ° e | 005 0,30
Rompitrucioli
& o
o k=) 24 c
Fl..| £ MI.| g XL.| 3 LL...| E
= é {=“




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I I?\ET, BURZIONI
el

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

TSTO... inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura One-side
One side inserts for grooving, parting-off and turning
Einschneidige WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTO

Size & 8 8 g 2 | avanzamento
Codice RAP (L N(R| o | & o | o o | - . RdP
A 8 8 g 3 It} mm/giro f
2,00 TSTO200N 0200 M3 0,2 ° - e o ° 0,06 | 0,12
3.00 TSTO 300N 0300 M3 03 ° - o o ° 0,08 | 0,15
4.00 TSTO 400N 04 00 M3 0,4 ® - o o [ 0,09 | 0,22
Rompitruciolo

M3...

medio




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

y S5
Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I V- ' 8} BURZONI
'Q:'."'_ = i

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
(e/o0 one-side)

Monobloc Toolholder for grooving, parting-off and turning for double

or one side insert

Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

»l

l<

»l

le

sze Codice LIN/R| Inserti b h L L f f’,.i" » I /\
UTSMEL12L125D0213 | ® 2 | 2 | 125] 13 [TSTCEBS |CVTiS
UTSMER12L125D 0213 o 2 | 12 |25 13 |[TSTCEBS |CVTiS
UTSMEL16L125D0213 | @ 16 | 16 | 125| 13 |TSTCEM0 | CVT20
UTSMEL16L125D0213W | @ gld glg|g| 16 |16 [125] 13 [TSTCEIGO |CHEX0SO |TSGWI-8G [TSGR60 | CHEXO030
500 UTSMER16L125D 0213 °|3/2/8/2/Q] 16 | 16 | @5 | 13 |TSTCEMO |CVT20
" [UTSMER16L125D 0213 W e|o/2|a/&|2] 16 | 16 | 5| 13 [TSTCEIGO |CHEX0S0 | TSGWI-8G |TSGR60 | CHEX030
aiiaiaelin
UTSMEL20L125D0213 | ® 20 | 20 | 125 | 13 | TSTCEMOL | CVT20
UTSMEL20L125D0213W | @ 20 [ 20 | 125 | 13 |TSTCEI60 |CHEX050 |TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSMER20L125D 0213 . 20 [ 20 | 125 | 13 |TSTCEM4OL | CVT20
UTSMER20L125D 0213 W o 20 | 20 | 125 | 13 |TSTCEI60 |CHEX050 |TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSMEL12L125D0313 | e 2 [ 12 |25 13 [TSTCEBS |CVTIS
UTSMER12L125D 03 13 D 2 | 2 |125| 13 |TSTCEI3S |CVTIS
UTSMEL16L125D0313 | 16 | 16 | 125 | 13 |TSTCEM40 |CVT20
UTSMER16L125D 03 13 o 16 | 16 | 125 | 13 |TSTCEM40 |CVT20
UTSMEL16L125D0325 | e 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEM0 | CVT20
UTSMEL16L125D0325W | @ 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEIG0 | CHEX0S0 | TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSME R 16 L125 D 03 25 o 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCE40 | CVT20
UTSMER16L125D 0325 W o 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 | TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSMEL20L125D0313 | @ gldlglg| gl 20|20 5 | 13 [TsTCEM4OL [CVT20
200 UTSMER20L125D 0313 °|3/2/8/3/8] 20 | 20 [ 25 13 |TSTCEMOL | CVT20
" [UTSMEL20L125D0325 | e 2|2/a|%|2] 20 | 20 | 125 | 25 |TSTCEMOL |CVT20
UTSMEL20L125D0325W | @ F|2|F|E ¥ 20 | 20 | 125 | 25 [TSTCEIBO |CHEXO50 |TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSMER20L125D 0325 . 20 | 20 | 125 | 25 | TSTCEMOL | CVT20
UTSMER20L125D 0325 W . 20 | 20 | 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 |TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
UTSMEL25L125D0313 | 25 | 25 | 125 | 13 | TSTCEI4OL | CVT20
UTSMER25L125D 0313 . 25 | 25 | 125 | 13 | TSTCEMOL | CVT20
UTSMEL25L125D0325 | e 25 | 25 | 125 | 25 | TSTCEI4OL | CVT20
UTSMEL25L125D0325W | @ 25 | 25 [ 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G |TSGR60 | CHEX030
UTSMER25L125 D 0325 . 25 | 25 | 125 | 25 | TSTCEMOL | CVT20
UTSMER25L125D 0325 W o 25 | 25 | 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 |TSGW1-8G | TSGR60 | CHEX030

12




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

/g surzont

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Doppio
(e/o0 one-side)

Monobloc Toolholder for grooving, parting-off and turning for double
or one side insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

A |.u
h (4 =-'I'IILII.I..: ey

- L1
A . .
° ﬁ‘—
v _|
L

A
Y

; S
}4—» ]
Size a
i i - «
A Codice LIN|R| Inserti b | h | L|L f - o> /\
UTSMEL16L125D0425 | @ 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEI40 | CVT20
UTSMEL16L125D0425W | @ 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEI60 |CHEX050 |TSGW1-8G |TSGR60 | CHEX030
UTSM ER 16 L125 D 04 25 ° 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEI40 | CVT20
UTSMER 16 L125D 0425 W ° 16 | 16 | 125 | 25 |TSTCEI60 |CHEX050 |TSGW1-8G |TSGR60 | CHEX030
UTSMEL20L125D0425 |e (14| i/ &g 20 | 20 | 125 | 25 | TSTCEI4OL | CVT20
400 UTSMEL20L125D0425W | @ § =] § Q|| 20 | 20 | 125 | 25 |TSTCEI60 |CHEX050 |TSGWI-8G | TSGR60 | CHEX030
" |UTSMER20L125D 04 25 ®o/2/a|E2] 20 |20 | 125 25 |TSTCEMOL | CVT20
UTSMER20L125D 0425 W o |~ | F|F ¥ 20 | 20 | 125 [ 25 |TSTCEIGO |CHEX050 |TSGW1-8G |TSGRG0 | CHEX030
UTSMEL25L125D 0425 |e 25 | 25 | 125 | 25 | TSTCEMOL | CVT20
UTSMEL25L125D0425W | @ 25 | 25 | 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 |TSGWI-8G |TSGR60 | CHEX030
UTSMER25L125D 0425 ° 25 | 25 | 125 | 25 |TSTCEMOL | CVT20
UTSMER25L125D 0425 W ° 25 | 25 | 125 | 25 |TSTCEI60 | CHEX050 |TSGWI-8G |TSGR60 | CHEX030
UTSMEL20L150D0525 | @ | .| .[20]20 150 | 25 |TSTCEI60 |CHEX050
UTSMER20L150 D 0525 ®/5/S|o|8|g| 20 | 20 | 150 | 25 | TSTCEIE0 | CHEX050
5.00 312|320
UTSMEL25L150D0525 |e A5 @25 25 | 25 [150 | 25 |TSTCEIGO | CHEX050
=2 - e
E
UTSM E R 25 L150 D 05 25 ° 25 | 25 | 150 | 25 | TSTCEI60 | CHEX050
UTSMEL20L150D0625 |e L] .| .| 2020|150 | 25 |TSTCEI60 |CHEX050
UTSM E R 20 L150 D 06 25 ®/5/S|o|8|g| 20 | 20 | 150 | 25 | TSTCEIE0 | CHEX050
3lo|3le|e
6,00 °lolClzla
UTSMEL25L150D 0625 |e Q5|0 E;] 25 | 25 150 | 25 | TSTCEIGO | CHEX050
UTSM E R 25 L150 D 06 25 ° "7 25 | 25 [ 150 | 25 [ TSTCEI60 | CHEX050

13




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I I?FT. BURZIONI
el

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto One side

(e/o doppio)

Blade Toolholder for grooving, parting-off and turning for double
or one side insert

Schwert zum Abstechen fiir einseitige WSP UTSL

S:e Codice LN R Inserti H h1 L L1 ‘ f,.“ﬂ ﬁf - Portalama
-
UTSLL 26 0 02 [ 26 | 20 | MO | 25 TSCH23 TSPL 26 2020
UTSLL26 002 W ° 26 | 20 | 110 | 25 | TSVTX40NW | CVTI15 TSCH23 TSPL 26 2020 W
UTSLL 32002 ) 32 | 25 | 150 | 25 TSCH23 TSPL 32 2520
UTSLL32002W ) 32 | 25 | 150 | 25 | TSVTX40NW | CVT15 TSCH23 TSPL 322525 W
UTSL N 26 0 02 ° g o o o o 26 | 20 | 110 | 25 TSCH23 TSPL 26 2020
200 UTSLN26 0 02 W ° Q S 2 QISQ| 26 | 20 | 110 | 25 | TSVTX40NW | CVTI5 TSCH23 TSPL 26 2020 W
' UTSLN 32002 ° Q o o] & 8]32]25 150 25 TSCH23 TSPL 32 2520
UTSLN32002W ® FI2|FIEIL] 32| 25 [150 | 25 | TSVTX40NW | CVTIS TSCH23 TSPL 322525 W
UTSLR 26 0 02 ° 26 | 20 | 110 | 25 TSCH23 TSPL 26 2020
UTSLR26 002 W [ 26 | 20 | 110 | 25 | TSVTX40NW | CVTI15 TSCH23 TSPL 26 2020 W
UTSLR 320 02 [ 32 | 25 | 150 | 25 TSCH23 TSPL 32 2520
UTSLR32002W ° 32 | 25 | 150 | 25 | TSVTX40NW | CVT15 TSCH23 TSPL 322525 W
UTSLN 26 0 03 [ o o o o o 26 | 20 | 110 | 35 TSCH23 TSPL 26 2020
3.00 UTSLN26 003 W ° 2 Q Q QIQ| 26 | 20 | 110 | 35 | TSVTX40NW | CVT15 TSCH23 TSPL 26 2020 W
! UTSLN32003 ° 2 o o] & @]32]25 150 50 TSCH23 TSPL 322520
UTSLN32003 W ° FI2|FIEL] 32 ] 25 [150 | 50 | TSVTX40NW | CVTIS TSCH23 TSPL 322525 W
UTSLN 26 0 04 ° g g é g g 26 | 20 | 110 | 40 TSCH456 TSPL 26 2020
4.00 AP
UTSLN 320 04 [ ) h 4] Bl%h| 32| 25 | 150 | 50 TSCH456 TSPL 322520
= |

Per un corretto fissaggio degli inserti
utilizzare la chiave TSCH

14




Porta inserti e inserti

per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

(g sunzont|

Troncare Scanalare Porta Lama

Grooving and parting-off bladeholder

Halter fiir Schwert TSPL

Codice H | Hl | b h L | H2 | bl Lama
(h2) | (h1) | (b) | (h) | (1) [(h3)](b1)
TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 | TSTCEI60L UTSL..26...
TSPL 26 2020 W 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 |TSTCEI60C |TSGW1-8G |CHEXO50 |TSGR60OL CHEX030 |UTSL..26.W
TSPL 32 2520 32 125 |20 | 25 | 110 | 49 | 38 | TSTCEI60L UTSL..32..
TSPL 322525 W 32 125 | 25 | 25 | 95| 49 | 45 |TSTCEI6OC |TSGW1-8G |CHEXO50 |TSGR60L CHEX030 | UTSL..32.W

15




Porta inserti e inserti A
per scanalatura e troncatura -

Py
Toolholder and inserts for grooving and parting-off |l i} BURZONI

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen P

TSM inserto Troncatura e Scanalatura Mini
see Mini groving and parting-off insert
Mini WSP zum Ab- und Einstechen TSM

VYV

Size R R 8 g ¥ | avanzamento
Codice RdAP (LN R| « oo | = .
A 8 8 u v s mm/giro RdP
TSM 200 N 02 00 M1 0,2 [ ] - e o o o 0,05 | 0,15
2,00 TSM 200N 0200 X1 0,2 [ - e o ) 0,07 | 0,15 N A
TSM200N 0200 LL 0,2 [ - ® | 0,05 0,20 '
TSM 300 N 02 00 M1 0,2 ° - e o o o 0,70 | 0,20
3,00 TSM 300N 0200 X1 0,2 [ - e o [ 0,08 | 0,18
TSM300NO0300LL 0,3 [ - ® | 0,05 0,25
TSM 400 N 03 00 M1 0,3 [ ) - e o o o 0,12 | 0,26
4,00 TSM400N 04 00 X1 04 [ ] - e o )
TSM400NO4 00 LL 0,4 [ ] - ® | 005|030
500 TSM 500 N 03 00 M1 0,3 [ ) - o o [ ) 0,15 | 0,30
! TSM 500 N 04 00 X1 04 [ ] - e o )
6.00 TSM 600 N 04 00 M1 0,4 [} - [ IR ) ° 0,15 | 0,35
! TSM 600 N 04 00 X1 04 [} - e o °
<
g :: £ —
Ml...| © Xl...| o LL...| €
€ X =
8 [
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TSTM...

Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I ’@-‘T. BURZIONI
""-\.__ = ____.-' C

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

inserto Troncatura, Scanalatura e Tornitura Mini
Mini groving, parting-off and turning insert
Mini WSP zum Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung TSTM

Size & 8 8 g 2 | avanzamento
Codice RAP (L N(R| o | & o | o o | - . RdP
A 8 8 g 3 It} mm/giro /
2,00 TSTO200N 0200 M3 0,2 ° - e o ° 0,06 | 0,12
v
3.00 TSTO 300N 0300 M3 03 ° - o o ° 0,08 | 0,15
4.00 TSTO 400N 04 00 M3 0,4 ® - o o [ 0,09 | 0,22
Rompitruciolo
=l
M2..| §
£
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Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

y S5
Toolholder and inserts for grooving and parting-off |l V- ' 8} BURZONI
'Q:'."'_ = e

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

NOTE

18




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I I?FT. BURZIONI
el

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Utensile Troncare Scanalare Monoblocco per inserto Mini
Monobloc Toolholder for grooving, parting-off and turning for mini insert
Halter fiir Ab-, Einstechen und Drehbearbeitung UTSM

L1
«»

s%- B[_-...__-_ 1:

L \

=
o |

[~

Size : 7 e id
A Codice LN R Inserti b h L L1 f ’H,

UTSMEL16L125M 03 20 Q 16 16 125 20 | TSTCEI40L CVT20
UTSMER16L125M 03 20 ) 16 16 125 20 | TSTCEI40L CVT20
< |l o
3.00 UTSMEL20L125M 03 20 @] 8 8 20 20 125 20 | TSTCEI40L CVT20
' UTSMER20L125M 03 20 [ > E 20 20 125 20 | TSTCEI40L CVT20
CLRN I
UTSMEL25L1S50M0320 |O 25 | 25 | 125 | 20 |TSTCEI40L |CVT20
UTSMER25L150M 03 20 ) 25 25 125 20 | TSTCEI40L CVT20

UTSMEL25L150 M 0525 [} 8 g 25 25 150 25 | TSTCEl40L CVT20
5,00 ; ;

UTSMER 25 L150 M 05 25 o O E 25 | 25 | 150 | 25 |TSTCEMOL |CVT20

UTSMEL25L150M0632 | 8 S | 25 | 25 | 150 | 32 |TSTCEMOL |CVT20
6,00 g §

UTSMER25L150 M 06 32 [ t'/_'y E 25 25 150 32 | TSTCEI40L CVT20




Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

y S5
Toolholder and inserts for grooving and parting-off |I V- ' 8} BURZONI
'Q:'."'_ = i

Halter und Einsétze zum Einstechen und Abstechen

Utensile Troncare Scanalare a Lama per inserto Mini
Blade Toolholder for grooving, parting-off and turning mini insert
Schwert zum Abstechen fiir WSP Mini UTSL

ﬁ q .\L_:':ﬁ-': -:i

. . -
S Codice LIN|R| Inserti H | m|L | \ ol e Portalama
A e -
UTSLL 26 M 02 . 26 | 20 | M0 | 25 TSCH23 TSPL 26 2020
UTSLL26 M02 W ° 26 | 20 | 10 | 25 |TSVTX40NW|CVTI5 TSCH23 TSPL 26 2020 W
UTSLL32M 02 ° o | o 32125 1025 TSCH23 TSPL 32 2520
500 |UTSLL32MO2W ° S | & [ 3225 150 | 25 |TSVIX40NW | CVTIS TSCH23 TSPL 322525 W
" [uTsSLR26 M 02 o/ = | =2 20 [m0o|[2 TSCH23 TSPL 26 2020
UTSLR26 M02 W o ~ | 2 [ 26|20 | mo | 25 |TsvTxaonw|cvTis TSCH23 TSPL 26 2020 W
UTSLR32M 02 ° 32| 25 [ 150 | 25 TSCH23 TSPL 322520
UTSLR32M 02 W ° 32 | 25 | 150 | 25 | TSVTX40NW | CVT15 TSCH23 TSPL 322525 W
UTSLN26 M 03 ° G| g 262 [m0]35 TSCH23 TSPL 26 2020
300 UTSLN26MO3W ° S | Q |26 [ 20 | M0 | 35 |TSVTX40NW |CVTIS TSCH23 TSPL 26 2020 W
% [UTSLN32M 03 ° > | = [32]25150] 50 TSCH23 TSPL 322520
UTSLN32MO03 W ° F | 2 [ 32 25 150 | 50 |TSVTX40NW |CVTI5 TSCH23 TSPL 322525 W
UTSLN 26 M 04 ° G| g [26]20 [ mo [ 40 TSCH456 TSPL 26 2020
400  UTSLN26M04W ° S | 9 |26 [ 20 | 10 | 40 [TSVTX40NW |CVTIS TSCH456 TSPL 26 2020 W
"~ [UTSLN32M 04 ° > | = [32]25 15050 TSCH456 TSPL 32 2520
UTSLN32M 04 W ° F | ¥ [ 3225|150 | 50 |TSVTX40NW | CVTI5 TSCH456 TSPL 322525 W
d | o
o o
5,00 | UTSLN32M 05 ° 2 2 32|25 150 55 TSCH456 TSPL 32 2520
n =
b
|l o
o o
6,00 | UTSLN 32M 06 ° ° S| 32|25 150 60 TSCH456 TSPL 322520
n =
2B
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Porta inserti e inserti
per scanalatura e troncatura

Toolholder and inserts for grooving and parting-off
Halter und Einsditze zum Einstechen und Abstechen

(g sunzont|

Troncare Scanalare Porta Lama
Grooving and parting-off bladeholder
Halter fiir Schwert TSPL

h
q H | Hl | b h L | H2 | bl
Codice 1n2) ()| ® | () | ) |(3) 1) / /\ tama
TSPL 26 2020 26 | 20 | 20 | 20 | 90 | 43 | 37 |TSTCEI60L UTSL..26...
TSPL 26 2020 W 26 | 20 | 20 | 20 | 82 | 43 | 40 |TSTCEI60C |TSGW1-8G | CHEXO50 TSGR60OL CHEX030 UTSL..26..W
TSPL 322520 32 | 25 |20 | 25 | N0 | 49 | 38 | TSTCEI6OL UTSL..32..
TSPL 322525 W 32 125 | 25 | 25 | 95| 49 | 45 |TSTCEI6OC |TSGW1-8G |CHEXO50 |TSGR60L CHEX030 | UTSL..32.W
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PARAMETRI DI TAGLIO

CUTTING PARAMETERS |IMI
S

SCHNITTPARAMETER

HB® Vc (m/min)
Mat. N/mm2® Kc®

Hrc© GGP25 GGP30 GSL30 GSL40 GLL15
R 12504200 1350
I e0o/eson 150 s 180 110 190 80 150 190 190
IR 25008500 1675
N 2200/7500 1700
60 150 110 180 70 120 180 180
IEE 009/ 10000 1900
N 2000/6000 175 80 180 110 190 80 150
275¢/9309 1675 50 200 120 200 % 160
T so0o/ 000 1725 50 120 70 160 60 100
I 5001200 1800 - : : : : :
R 2009/6800 250 50 200 120 200 % 160
B so50/100 2500 - : : : : :
2000/680% 1875 50 200 120 200 100 180
2409/820% 1875 50 180 100 170 80 150
1809/600° 2150 50 100 70 110 70 110
260/ 9001 50 80 60 % 60 %
Bl « m 200 % 180
Bl = = - : . :
K17 1609 1225 100 180 100 160
Bl = m@m - : . :
Bl o = « 160 80 150
Bl = = - : . :
m 60° 700
200 2000
m 1009 800
m 750 700
[ N2a VR 400 1500
m 1300 750
[ 26 [T RN
N27 902 700 200 600
m 1000 700
S e 2600
O om0 s 2 ®
533 T R
D534 I I 15 %
5350 I
536 [T IRV 50 120
S e 2m : :

N
N







KerEEI  Solutions for making

50.000 articoli.

10 milioni di pezzi
in pronta consegna.

BFT BURZONI s.r.1.

Sede Legale ed Amministrativa

Legal and administrative headquarters
Rechtlicher und administrativer Hauptsitz
Via 1° Maggio 81-83

Localita “I Casoni”

29027 Podenzano (PC) ITALY
tel. +39 0523.52.42.34

fax +39 0523.55.99.41

info@bftburzoni.com
www.bftburzoni.com
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