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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe é‘ﬁ Pro E @
PIPES FOR WELDING

e o) 90N \\pyAl LAVORAZIONE ESTERNA - Utensile destro
EXTERNAL MACHINING - Right hand

IT\%SE A richiesta realizziamo

qualsiasi angolazione

i Desired gradients
on request

TCHD...ES...TN27

TNMG2706...

29,4 (25,0)

W
Z
—
m
& CODICE
& B\ A\
@ CODE a T— § ﬂ @ § '—I e.
(@)
L TCHDES 0  TN27 0°
= TCHDES 3 TN27 3
e TCHDES 5  TN27 5°
O TCHDES 6  TN27 6°
= TCHDES 8  TN27 B
TCHDES 10 TN27 10° "
TCHDES 12 TN27 | 120 ?:5232/7382 PMNI6 | CHEX030 ( Or']\‘r"gg"u‘g’st) (OnVrL"é'Jgst) TN...2706...
TCHDES 15 TN27 150 | (213,
TCHDES 18  TN27 18° r=16
TCHDES 20 TN27 20°
TCHDES 25 TN27 25°
TCHDES 30 TN27 30°
TCHDES 45 TN27 45°
TCHDES 60 TN27 60°

- small shank (25,4x25,0x85)

CODICE /_’\
CODE § =\ ﬁ § ._"_.

TCHDSES 0 TN27 0°
ToDSEs s mr | s | ST
TCHDSES 6  TN27 6 S*T9';32/7382 PMNG | CHEX030 ( or']\‘r"gg"l}g’st) (OnVrL"é'Jgst) TN...2706...
TCHDSES 12 TN27 12 | 7019
TCHDSES 15  TN27 15° r=16
TCHDSES 30 TN27 30°
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA
TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe éﬁ Pro
P’PESFORWELD,NG TOOLS FOR PIPELINE

[ surzowm

LAVORAZIONE INTERNA - Utensile sinistro
INTERNAL MACHINING - Left hand

TCHD...IN...TN27

TAILOR

MADE A richiesta realizziamo
‘ qualsiasi angolazione o° N
i Desired gradients E
M on request :
P
a
I
=
TNMG2706...
[
29,4 (25,0)
|
L 110 (85) J
| 1 L|_|
Z
—
L
CODICE \ =
. o
coDE =5 5 =\ ﬁ § & =
@)
TCHDIN 30 TN27 30° =
TCHDIN 37  TN27 37° | STCHD27* 9
TCHDIN 375 TN27 37,5° | STCHD27B™ NMM15 VTM12 @)
TCHDIN 55 TN27 Eeoll 1= 24 a2l DGR (RGHEADS0 (onrequest) (onrequest) TN...2706... O
TCHDIN 67 TN27 67° “r=16
TCHDIN 76 TN27 76°

CODICE __ \
F = B & &L
STCHD27*
. | STCHD27B** NMM15 VTM12
TCHDSES 0 TN27 0 t=04/32 PMN16 CHEX030 (on request) (on request) TN...2706...
=16

BFT BURZONI 2023

3



UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe éﬁ Pro E @
PIPES FOR WELDING

e [ p) 299 \eed LAVORAZIONE ESTERNA - Utensile destro
EXTERNAL MACHINING - Right hand

IT\%SE A richiesta realizziamo

qualsiasi angolazione

i Desired gradients
on request

TCHD...ES...TN33

TNMG33009...

29,4 (25,0)
i N

» 110 (85) =!
w
Z
—
w
= CODICE @
: A
o (e(0]»]3 a \ — § ﬂ ﬁ § 6
(@)
L TCHDES 0  TN33 0°
o TCHDES 3  TN33 3
(@) TCHDES 5  TN33 5°
O TCHDES 6  TN33 6°
= TCHDES 8  TN33 g° MM VIM2
TCHDES 10 TN33 10° | STCHD33 |PMN19/3309| CHEX040 (Onrequest) (Onrequest) TN...3309...
TCHDES 12  TN33 12°
TCHDES 15 TN33 15°
TCHDES 18  TN33 18°
TCHDES 20 TN33 20°
TCHDES 30 TN33 30°

- small shank (25,4x25,0x85)

copice e & = B & A

TCHDSES 0 TN27 0°

TCHDSES 3 TN27 3

TCHDSES 5 TN27 6° NMM15 VIMI12

ToHDSES 8 Tng7 | e | STCHD33 | PMN19/3309| CHEX040 (On request) (on request) TN...3309...
TCHDSES 12  TN27 15°

TCHDSES 15  TN27 30°
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE
DEI TUBI PER LA SALDATURA
TOOLS AND INSERTS FORPREPARING  Pipe S8 Pro l@

P’PESFORWELD,NG TOOLS FOR PIPELINE
e o) | VB ek LAVORAZIONE INTERNA - Utensile sinistro
INTERNAL MACHINING - Left hand

mkSE A richiesta realizziamo
qualsiasi angolazione . m
m Desired gradients o E
on request .
z
a
I
=

TNMG33009...

Tk
29,4 (25,0)
_v
L 110 (85) J

| o L
Z
-
L
CODICE \ &
. o
S f b8 A E
@)
TCHDIN 30 TN33 30° '-U';
TCHDIN 37,5 TN33 37,5° NMM15 VTM12 1
TCHDIN 67 TN33 67° STCHD33 | PMN19/3309 | CHEX040 ( on request) (on request) TN...33009... o)
TCHDIN 76 TN33 76° 8

=  EXAIRAEAr-

TCHDSES 30 TN33 30° | STCHD33 | PMN19/330 | CHEX040

( NMM15 ) ( VTM12 ) TN...3309...

onrequest onrequest

BFT BURZONI 2023 5



UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe éﬁ Pro E @
PIPES FOR WELDING

e [ p) 299 el LAVORAZIONE ESTERNA - Utensile destro
EXTERNAL MACHINING - Right hand

IT\%SE A richiesta realizziamo

qualsiasi angolazione

i Desired gradients
on request

TCHD...ES..TN33

TNMG44009...

A

w
Z

—

w

= CODICE

o == A\
i~ copE o NN ﬁ § /A
(@) —
'L-,'-) TCHDES 3  TN33 3

d TCHDES 6  TN33 6°

e TCHDES 12 TN33 120 STCHD44 KLM810 CHEX040 NMM19 VTM19 TN...4400...
E TCHDES 30 TN33 30°
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE
DEI TUBI PER LA SALDATURA
TOOLS AND INSERTS FORPREPARING  Pipe S8 Pro l@

P’PESFORWELD,NG TOOLS FOR PIPELINE
e s [\ el LAVORAZIONE INTERNA - Utensile sinistro
INTERNAL MACHINING - Left hand
mkSE A richiesta realizziamo
qualsiasi angolazione or

..TN33

i Desired gradients
on request

TCHD...IN.

TNMG44009...

L 125 ‘
|

[ |
T
Z
-
w
CODICE AN f\ =
) o
(e(0]]3 a —— § & @ § {—" 2 DO:
TCHDIN 14  TN33 14° L.
TCHDIN 67 TN33 67° | STCHD44 KLM810 CHEX040 NMM19 VIMI9 | TN...4409... 9
TCHDIN 76 TN33 76° o
(@)
|—
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe é'ﬁ Pro l@
PIPES FOR WELDING

INSERTI Inserts

TNMG...

CODICE

CODE

o TNMG 270616 275 6,35 16 o Q
zZ TNMG 270624 275 6,35 24 o o
E TNMG 270632 275 6,35 3.2 ° °
= IS Y,

TNMG 330916 33,0 9,52 16 ° °
% TNMG 330924 330 9,52 24 o °
'-U'; TNMG 330932 33,0 9,52 32 o °
il TNMG 330940 330 9,52 40 Q Q
= TNMG 330942 330 9,52 42 o) o)
|_

TNMG 440924 440 9,52 24 ° Q

Tagliente specifico per “clad pipe”
Cutting type for clad pipe

4 ) o
CODICE S
CODE <
)
=
0317D1S001 27,50 6,35 24 ®
o )
@ Disponibile / In stock /\ Ad esaurimento / To exhaustion
O Arrichiesta /0n request — Non disponibile / Not available
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe é'ﬁ Pro l@
PIPES FOR WELDING

Gradi inserti

Inserts grades g
. <<

Tenacita - Toughness &

| )

o

CODICE 7

CODE Z.

=

L] L] m
Acciaio i
Steel P
2

Acciaio Inossibabile %

Stainless steel

Leghe resistenti al calore
Heat resistant alloys

Scelta prioritaria Scelta secondaria
Priority choiche Secondary choiche

KH100

Nuova qualita di metallo duro ottenuta dalla combinazione di substrato e rivestimento innovativi apposita-
mente sviluppata per la lavorazione di acciaio inossidabile e leghe resistenti al calore.

New carbide grade obtained by combination of innovative substrate and coating specially developed for machining
stainless steel and heat resistant alloys.

L
<
3
W
o
(a
@
o
e
n
i
o
O
-

TSA40BP

Qualita di metallo duro con substrato tenace ed innovativo rivestimento; indicata nelle lavorazioni pesanti
e con taglio interrotto. Buona scelta nella lavorazione di leghe resistenti al calore ed acciai in genere.

Carbide grade with toughness substrate and innovative coating; right choice for heavy machining and machining with
interrupted cuts. Good choiche for machining heat resistant alloys and steels.

TIX30

Qualita di metallo duro con substrato ad elevata tenacita e rivestimento CVD; indicata nelle lavorazioni
pesanti e con taglio interrotto. Ideale per la lavorazione di acciai in genere.

CVD coated carbide grade with a very high toughness of the substrate; right choice for heavy machining and machining
with interrupted cuts. First choiche for machining steels.

BFT BURZONI 2023 9



RICAMBI - SPARE PARTS
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE
DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe é'ﬁ Pro
P’PESFORWELD,NG TOOLS FOR PIPELINE

)] suRzowm!

Ricambi
Spare parts

SOTTOPLACCHETTA PERNO STAFFA VITE CHIAVE
Shim Lock pin Clamp Clamp screw Wrench

INSERTO

Insert @ §
STCHD27 (r=24/ 3,2) NMM15 VTM12
TNMG 2706... STCHD27B (r=1,6) PMN16 (optionable) (optionable) chles
TNMG 3309... STCHD33 PMN19/3309 Aiuulle U2 CHEX040
(optionable) (optionable)
TNMG 4409... STCHD44 KLM810 NMM19 VTM19 CHEX040

BFT BURZONI 2023



UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA

TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING Pipe é'ﬁ Pro l@
PIPES FOR WELDING

EA CHIAVE DI LETTURA CODICI UTENSILI
}p Key to codes chamfering tools

L=2750
TN27 é $=6,35

; 7 ESTERNO -
s Sl TR N3z A L
' — - s52
INTERNO y L=44,00
Internal TN44 ‘Aﬁ S$=9,52

CODICE PRODOTTO TIPO DI LAVORAZIONE DIMENSIONE INSERTO

CHIAVE DI LETTURA - KEYS TO CODE

Product code Type of machining Insert size

T T =
} o
TCHD S ES 12° TN27 |
0 ? Bl 4 B S

TIPOLOGIA UTENSILE 4 ANGOLO (3 DI LAVORAZIONE

Kind of toolholders p maching angle

Modello standard ,}1

Standard size \
TN27-29,4x 25,4 x 110
TN33-29,4x254x110 E

TN44 - 37 x40 x 125

Testa ribassata
Lower head

Gambo ridotto
Small shank
TN27 - 25,0 x 25,4 x 85
TN33 - 250x25/4 x 85

BFT BURZONI 2023 1
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UTENSILI ED INSERTI PER LA PREPARAZIONE

DEI TUBI PER LA SALDATURA
TOOLS AND INSERTS FOR PREPARING
PIPES FOR WELDING

Pipe g% Pro

TOOLS FOR PIPELINE

[ surzowm
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JUMP INTO THE FUTURE

Pipe é—"’, Pro
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Your tools
and inserts partner

for pipe
facing machine

gglo ol-o

ocalita “l Casoni”

29027 Podenzano (PC) ITALY
tel. +39 0523.52.42.34
fax +39 0523.55.99.41

info@bftburzoni.com
www.bftburzoni.com




